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Steel grades and qualities

Grados y calidades de acero

Klasy i gatunki stali

Designationsystem
for steels

The European standard EN 10027-1:2017
defines the designation system for steel.
The usual symbols for structural steels

are shown intable 1.

Structural Steels

The available structural steel grades

according to European, American, Russian and
Chinese standards are shown in tables 2, 3 (EN),
10 (ASTM), 11 (GOST) and 12 (GB). Other
grades (Canadian CSA standards for instance)
are available upon request.

Steel grades in accordance with
EN10025-2:2019 and EN 10025-4:2019
are available upon request with improved
through thickness deformation properties
with respect to the resistance to lamellar
tearing (Z qualities).

Table 13 shows alist of corresponding
designations between the European
standards as well as the HISTAR® grades with
those from the American, Canadian, Japanese
and the former national European standards.

The steels are typically delivered with a Si
content ranging between 0.14% and 0.25%,
and are as such capable of forming a zinc

layer during hot-dip galvanisation (diagram 1).
As the phosphorus content of these steels

is usually lower than 0.035%, it does not have
any influence on the final thickness of the
coating in the considered Sirange.

The mechanical characteristics of
ArcelorMittal’s sections are improved by
precise control of the temperature during
the rolling process.

jest od réznorodnych parametrow

Thickness of the zinc coating
Espesor del recubrimiento de zinc
en funcién de distintos parametros
Grubos¢ powtoki cynkowej zalezna

Gatunki stali ArcelorMittal

Acero Arcelormittal

ArcelorMittal steels

Increasing immersion time

Tiempo de inmersion creciente
Wzrost czasu zanurzenia

Increasing bath temperature

Temperatura del bafio mas elevada
Wzrost temperatury kapieli cynkowej

T
Si content (%) 010
Contenido de Silicio (%)
Zawartos¢ krzemu (%)

Sistema de designacién
de los aceros

La norma europea EN 10027-1:2017
define el sistema de designacion del acero.
Los simbolos habituales de los aceros
estructurales se muestran en la tabla 1.

Aceros estructurales

Las calidades disponibles de acero estructural
segln las normas europeas, americanas, rusas y
chinas aparecen relacionadas en las tablas 2, 3
(EN), 10 (ASTM), 11 (GOST) y 12 (GB). Previa
solicitud estan disponibles otras calidades de
acero (normas canadienses CSA por ejemplo).

Las calidades de acero de acuerdo con la

EN 10025-2:2019 y la EN 10025-4:2019
estan disponibles bajo pedido con propiedades
de deformacion mejoradas a través en el sentido
del espesor con respecto a la resistencia al
fendmeno del desgarro laminar (calidades Z).

En la tabla 13 se muestra una lista de
correspondencia de designaciones entre las
normas europeas y las calidades HISTAR® y sus
correspondientes designaciones americanas,
canadienses, japonesas y nacionales europeas
anteriores.

El acero suministrado tiene normalmente un
contenido de silicio (Si) que oscila entre 0,14% y
0,25%, por lo que tiene la capacidad para formar
una capa de zinc durante la galvanizacion por
inmersion en bafo caliente (diagrama 1). Dado
que el contenido en fosforo de estos aceros

es inferior generalmente al 0,035%, no ejerce
ninguna influencia sobre el espesor final del
recubrimiento para el rango de Si considerado.

Las caracteristicas mecanicas de los perfiles
fabricados por ArcelorMittal se optimizan
mediante un control preciso de la temperatura
durante el proceso de laminacion.

015 020 025 0,30 0,40

Diagram 1 / Diagrama 1/ Diagram 1

Znakowanie gatunkéw stali

Europejski standard EN 10027-1:2017 ustala
system znakowania gatunkéw stali. Typowe
znakowanie gatunkow stali konstrukcyjnej
jest przedstawione w tabeli 1.

Gatunki stali konstrukcyjnych

Dostepne gatunki stali wg norm europejskich,
amerykaniskich, rosyjskich oraz chiriskich sa
przedstawione w tabeli 2, 3 (EN), 10 (ASTM),
11 (GOST) oraz 12 (GB). Inne gatunki stali
(np. zgodne z norma kanadyjska CSA)
dostepne sa na indywidualne zamoéwienie.

Gatunki stali w odniesieniu do norm

EN 10025-2:2019 i EN 10025-4:2019 z
ulepszonymi wtasciwosciami na odksztatcenie
wzdtuz catej grubosci elementu, uwzgledniajace
odporno3¢ na rozerwanie lamelarne (klasa jakosci
Z), dostepne sa na indywidualne zamowienie.

Tabela 13 przedstawia liste odpowiadajacych
gatunkow stali pomiedzy normami europejskimi,
uwzgledniajac HISTAR®, oraz normami
amerykariskimi, kanadyjskimi, japofiskimi czy
réwniez poprzednimi normami europejskimi.

Stal jest dostarczana z typowa zawartoscia
krzemu na poziomie 0,14% do 0,25%, co
umozliwia wytworzenie powtoki cynkowej
podczas cynkowania zanurzeniowego.

Z uwagi na typowa zawartos¢ fosforu w stali
ponizej 0,035%, nie ma to wptywu na docelowg
grubos¢ powtoki ochronnej wywtorzonej dla
rozpatrywanego zakresu zawartosci krzemu.

Wtasnosci mechaniczne profili ArcelorMittal
sg poprawiane dzieki precyzyjnej kontroli
temperatury w trakcie procesu walcowania.
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HISTAR® and FRITENAR®
trademark steels

The HISTAR® and FRITENAR® trademark
steels meet all requirements of the applicable
structural steel standards. They exceed

the requirements and offer supplementary
guarantees.

HISTAR® and FRITENAR® are structural steel
grades with a low alloy content, combining
high strength, good toughness and superior
weldability.

HISTAR® steels are available in

yield strengths of 355 MPa and 460 MPa,
FRITENAR® steels are available in 355 MPa.
The application of the innovative in-line

heat treatment QST (Quenching and Self-
Tempering) allows all HISTAR® grades, unlike
most standard grades, to offer improved
guaranteed values for yield strength over the
whole product range (see diagram 2).

HISTAR® steels are delivered in a thermo-
mechanically rolled condition in accordance
with the European Technical Approval

ETA 10/0156. They comply with the
requirements of the European standards
EN 10025-4:2019 for weldable fine

grain structural steels.

Aceros HISTAR® y FRITENAR®
marcas registradas

Los aceros con marcas registradas HISTAR®

y FRITENAR® no sélo cumplen totalmente la
normativa aplicable a los aceros estructurales,
sino que superan los requisitos de dichas normas
ala vez que ofrecen garantias adicionales.

HISTAR® y FRITENAR® son calidades de acero
estructural de baja aleacion en las que se
combinan alta resistencia, buena ductilidad

y excelente soldabilidad.

Los aceros HISTAR® estan disponibles con unos
valores del limite elastico comprendidos entre
355 MPay 460 MPa, mientras que en el caso de
la calidad FRITENAR® este valor es de 355 MPa.
A diferencia de lo que se encuentra en la mayoria
de las calidades convencionales de construccion,
la aplicacion del innovador tratamiento térmico
QST en linea (Temple y Auto-Revenido) permite
garantizar, para todas las calidades HISTAR®,

una mejora en los valores del limite elastico para
toda su gama de productos (ver diagrama 2).

Los aceros HISTAR® se suministran en el

estado de laminacion termomecanica de acuerdo
a la aprobacion técnica Europea ETA-10/0156.
Estos son conformes a las especificaciones de
las normas europeas EN 10025-4:2019 sobre
aceros estructurales soldables de grano fino.

Gatunki stali markowych
HISTAR® i FRITENAR®

Gatunki stali markowych HISTAR® i FRITENAR®
spetniaja wszystkie wymogi norm dla konstrukgji
stalowych. Ponadto, gatunki te przewyzszajg
postawione wymagania oraz oferuja dodatkowe
korzysci.

Gatunki stali HISTAR® i FRITENAR® sg
gatunkami stali konstrukcyjnej o niskiej
zawartosci pierwiastkéw stopowych
potaczonej z wysoka wytrzymatoscia, dobrg
udarnosciag oraz doskonata spawalnoscia.

Gatunki stali HISTAR® sg dostepne z
gwarantowana granica plastycznosci 355 MPa
oraz 460 MPa. Gatunek stali FRITENAR® jest
dostepny z gwarantowang granica plastycznosci
355 MPa. Dzieki zastosowaniu innowacyjnej
technologi walcowania QST (Quenching

and Self-Tempering) stal ta pozwala, w
odréznieniu od wiekszosci typowych gatunkdw
stali, na wykorzystanie petnej gwarantowej
granicy plastycznosci na catej grubosci
elementu (patrz schemat 2).

Gatunki stali HISTAR® sa dostarczane w stanie
walcowania termomechanicznego zgodnym

z Europejskg Aprobatg Techniczng
ETA-10/0156. Ponadto, wymogi normy

EN 10025-4:2004 dla spawalnych

stali drobnoziarnistych sa spetnione.



Table 5 shows the characteristics of the
available HISTAR® and FRITENAR® trademark
steel grades. Detailed data of these steels
are available upon request.

The sections are available in the FRITENAR®
grade upon agreement. For HISTAR® grades,
only the sizes marked Hlin the tables are
available.

HISTAR® and FRITENAR® steels can be cut
with a torch and machined using the process
normally applied to structural steel of the
same level of strength. Due to the low carbon
equivalent, preheating in order to prevent
cracking is generally not necessary for
product temperatures >0°C.

HISTAR® and FRITENAR® steels offer good
weldability for manual and automatic
processes, provided the general rules for
welding are respected. Due to the low carbon
equivalent values of these steels, preheating
is not necessary within the range of heat
inputs of 10-60 kJ/cm and for temperatures
of the structure over 0°C, provided that

low hydrogen consumables are used.

Under these conditions, no preheating is
required for welding HISTAR® and FRITENAR®
steels over the whole thickness range.

As for the usual structural steels, drying
before welding is recommended for ambient
temperatures below 5°Cand when

the surfaceis wet.

If stress relieving is required for HISTAR®
and FRITENAR® steels, it is performed at
temperatures between 530°Cand 580°C.
The recommended holding time is 2 minutes
per mm product thickness, but not less than
30 minutes and not more than 90 minutes.

For a short reheating of the entire thickness
of HISTAR® and FRITENAR® beams, the flame
straightening temperature should not exceed
650°C. For local reheating of the surface
only, a flame straightening temperature

of up to 900°Cis allowable.

La tabla 5 recoge las caracteristicas de las calidades
de aceros disponibles de las marcas registradas
HISTAR® y FRITENAR®. Es posible, previa solicitud,
disponer de informacioén mas detallada sobre

estas calidades de acero .

Todos los perfiles estan disponibles en la calidad
FRITENAR® previa solicitud y acuerdo, mientras
que en calidad HISTAR®, sélo estan disponibles
los perfiles marcados HI.

Los aceros HISTAR® y FRITENAR® pueden ser
sometidos a oxicorte y mecanizados mediante el
proceso usualmente aplicado a los aceros de igual
grado de resistencia. Gracias a su bajo nivel de
carbono equivalente, generalmente no es necesario
realizar , en aquellos productos cuya temperatura
sea >0°C, un precalentamiento para prevenir

la aparicion de grietas.

Los aceros HISTAR® y FRITENAR® ofrecen una
excelente soldabilidad tanto en procesos automaticos
como manuales siempre que se respeten las normas
generales para soldaduras. Debido al bajo nivel de
carbono equivalente de estos aceros, siempre y
cuando se utilicen electrodos con bajo contenido de
hidrégeno, no es necesario realizar un calentamiento
previo cuando el aporte térmico se sitGe en el rango
10-60 kJ/cm y para temperaturas de la estructura por
encimadea0°C.

En estas condiciones, es posible soldar toda la

gama de espesores de los aceros HISTAR® 355 y
FRITENAR® 355 sin recurrir al precalentamiento.

Al igual que para los aceros estructurales
convencionales, es recomendable secar el material
antes de proceder a su soldadura, para temperaturas
ambiente por debajo de los 5°Cy cuando la
superficie de la pieza esté himeda.

En caso de que sea necesario eliminar tensiones

en los aceros HISTAR® y FRITENAR®, esta operacion
se realizara a temperaturas comprendidas entre

los 530°Cy 580°C. El tiempo de aplicacion
recomendado es de 2 minutos por cada mm

de espesor, sin que sea en ningln caso inferior

a 30 minutos ni superior a 90 minutos.

En caso de que sea necesario realizar un breve
recalentamiento en todo el espesor de las vigas
HISTAR® y FRITENAR®, conviene que las
temperaturas de enderezamiento a la llama

no superen los 650°C, aungue para un
recalentamiento localizado en la superficie

son admisibles temperaturas de hasta 900°C.

Charakterystyczne dane dla gatunkow stali
markowych HISTAR® i FRITENAR® sg podane
w tabeli 5. Szczegdtowa specyfikacja obu
gatunkow stali jest dostepna na zamowienie.

Profile stalowe w gatunku FRITENAR®

dostepne sa po uprzednim ustaleniu z wytworca.
Dostepne profile stalowe w gatunku HISTAR®
oznaczone sg symbolem HI w tabelach.

Profile stalowe w gatunkach HISTAR® i
FRITENAR® moga by¢ ciete palnikiem oraz
obrabiane mechanicznie w identyczny sposob
jak typowe stale o tej samej wytrzymatosci. Z
uwagi na niskg wartos¢ rownowaznika
weglowego, nie ma konicznosci stosowania
wstepnego podgrzewania stali w celu unikniecia
pekania dla elementéw o temperaturze >0°C.

Gatunki stali HISTAR® i FRITENAR® oferuja

dobra spawalnos¢ w procesach recznego i
automatycznego spawania, przy zatozeniu
spetnienia standardowych wymogéw spawania.
Ze wzgledu na niska wartos¢ rownowaznika
weglowego wstepne podgrzewanie nie jest
wymagane w zakresie dostarczanej energii cieplnej
spoiny na poziomie 10-60 kJ/cm, temperatury
elementu powyzej 0°C oraz wykorzystaniu
materiatow spawalniczych o niskiej zawartosci wodoru.

Z uwagi na powyzsze, podczas spawania nie ma
koniecznosci wstepnego podgrzewania stali w
gatunkach HISTAR® i FRITENAR® w petnym
zakresie grubosci materiatu. Tak jak dla typowych
gatunkow stali, zalecene jest osuszenie
powierzchni elementéw przed spawaniem

w temperaturze otoczenia ponizej 5°C

oraz gdy powierzchnie sa mokre.

W przypadku wymogu odprezenia stali dla
gatunkow HISTAR® i FRITENAR®, zaleca sie
wykonywanie tej procedury w zakresie
temperatur od 530°C do 580°C. Zalecany
czas odprezania to 2 minuty na kazdy mm
grubosci materiatu, lecz nie krécej niz 30
minut oraz nie dtuzej niz 90 minut.

W procesie krotkotrwatego ponownego
podgrzewania petnego przekroju profilu w
gatunku HISTAR® i FRITENAR®, temperatura
podczas prostowania ptomieniowego nie

powinna przekroczy¢ 650°C. W przypadku tylko
lokalnego ponownego podgrzewania powierzchni
profilu, temperatura do 900°C jest dopuszczalna.



Steel grades for
offshore applications

HISTAR® Offshore and FRITENAR® Offshore
are structural steel grades especiall developed
for offshore applications. In comparison with
HISTAR® and FRITENAR® trademark steels,
the grades for offshore applications offer
the following additional features:
- improved through-thickness deformation -

properties with respect to the resistance

to lamellar tearing (Z qualities);
- notch impact properties in

the transverse direction;
- maximum ratio between yield

strength and tensile strength.

The available grades, their mechanical
characteristics and chemical composition

are shownin tables 6 and 7. The summary
table 6 shows the main requirements of

EN 10225-2:2019 regarding the mechanical
characteristics and the chemical composition
of the steel grades.

The HISTAR® and FRITENAR® Offshore
grades in Table 7 are in compliance with
EN10225-2:2019.

Detailed data on the HISTAR® Offshore and
FRITENAR® Offshore steels are available upon
request.

Weathering steel grade Arcorox®
according to EN 10025-5 /
ASTM A588

Arcorox® structural shapes belong to a family
of atmospheric corrosion resistant, low alloy
steels for sustainable applications with focus
on long service life with low maintenance
costs.

By initially forming a natural, tightly
adherent, protective oxide layer (patina),
it strongly reduces further oxidation and
thus supersedes the application of any
corrosion protection system.

Calidades de acero
para aplicaciones offshore

HISTAR® Offshore y FRITENAR® Offshore son
calidades de acero estructural desarrolladas
especialmente para aplicaciones offshore.
Comparados con los aceros de marcas HISTAR®
y FRITENAR® estas calidades offshore presentan
las siguientes caracteristicas adicionales:
- propiedades de deformacion mejoradas en
el sentido del espesor con respecto a la
resistencia al desgarro laminar (calidades 7);
- propiedades de resiliencia garantizadas en
sentido transversal;
- relacion maxima entre limite élastico y
resistencia a la traccion.

En las tablas 6 y 7 se relacionan las calidades
disponibles, las caracteristicas mecanicas y la
composicion quimica de estos aceros. La tabla
resumen 6 presenta los requisitos principales
delanorma10225-2:2019 enloquer
especta a las caracteristicas mecanicas y la
composicion quimica de las distintas calidades.

Las calidades HISTAR® y FRITENAR® Offshore
que aparecen en la tabla 7 son conformes a
lanorma EN 10225-2:2019.

Previa solicitud se podra obtener informacion
técnica mas detallada sobre los aceros HISTAR®
Offshore y FRITENAR® Offshore.

Arcorox® acero autopatinable
segin EN 10025-5/
ASTM A588

Los perfiles estructurales Arcorox® pertenecen
a una familia de aceros de baja aleacion
resistentes a la corrosion atmosférica destinados
a aplicaciones sostenibles enfocadas a una vida
Gtil larga con bajos costos de mantenimiento.

Se forma inicialmente una capa protectora natural
de dxido (patina), fuertemente adherente, que
reduce fuertemente la oxidacion posterior y por lo
tanto sustituye la aplicacion de cualquier sistema
de proteccion contra la corrosion.

Gatunki stali dla aplikacji
przybrzeznych

Gatunki stali HISTAR® Offshore oraz FRITENAR®
Offshore zostaty opracowane specjalnie dla aplikacji
w konstrukcjach obiektow przybrzeznych. W
poréwnaniu ze standardowymi gatunkami
markowymi HISTAR® i FRITENAR®, gatunki dla
konstrukcji przybrzeznych oferujg dodatkowe zalety:
- zwiekszona deformacja na catej grubosci elementu
wraz zachowaniem wytrzymatosci na pekanie
lamelarne (klasyfikacja jakosci stali Z);
- wysoka udarnos¢ w kierunku poprzecznym;
- maksymalny stosunek wartosci granicy
plastyczno3ci oraz wytrzymatosci
na rozciaganie.

Dostepne gatunki stali wraz z ich parametrami
mechanicznymi oraz kompozycja chemiczna
przedstawione sg w tabeli 6 oraz 7. Tabela 6
przedstawia zestawienie podstawowych
wymagan normy EN 10225-2:2019 odnosnie
wtasnosci mechanicznych oraz sktadu
chemicznego danych gatunkéw stali.

Gatunki stali HISTAR® i FRITENAR® typu
Offshore podane w Tabeli 7 sg zgodne
znorma EN 10225-2:2019.

Szczegbdtowe dane dotyczace stali HISTAR®
Offshore oraz FRITENAR® Offshore
dostepne sa na zamowienie.

Gatunek stali odporny na warunki
atmosferyczne Arcorox® zgodnie
zEN 10025-5 / ASTM A588

Ksztattowniki konstrukcyjne ze stali Arcorox®
naleza do rodziny niskostopowych stali odpornych
na korozje atmosferyczng odpowiednich do
zastosowar energooszczednych ktadacych nacisk
na dtuga trwatos¢ uzytkowa przy réwnoczesnym
niskim koszcie utrzymania.

Poprzez wstepne wytworzenie naturalnej, 5cisle
przylegajacej, ochronnej powtoki tlenkowej
(patyna), dalsze utlenianie stali jest znacznie
zredukowane i w ten sposéb przewyzsza
stosowanie jakiegokolwiek systemu

ochrony antykorozyjnej.



Therefore, along with aesthetic possibilities,
Arcorox® provides durable construction
even in the absence of initial painting,
which enables savings thanks to:
- reduced cost of maintenance as well

as time of maintenance operation;
- no environmental impact due

to absence of maintenance

operations and residues.

Esthetically Arcorox uniquely suits to each
building: Appearance, texture and maturity
of the patina depending on time, degree of
exposure and atmospheric environment
(see example above)

Available sections and minimum order
quantity are subject to agreement.
Mechanical properties and chemical
composition are indicated table 8.

16 Mo3 and P265GH:
Steels for elevated
service temperatures

Thanks to their improved mechanical properties

(specified up to 500° C) and improved creep
resistance, 16 Mo3 & P265GH alloyed steel

grades are particularly recommended for use at

elevated service temperatures.

Those weldable steel grades are particularly
relevant for use in powerplant equipment,
exhaust systems, hot machine parts or
incineration plants.

Delivery condition and production: Following
EN 10025 Part 1 and 2 except chemical and
mechanical values. Available sections and
minimum order quantity are subject to
agreement. Mechanical properties and
chemical composition are indicated table 9.

Example of colours for different exposure conditions of steel grade Arcorox®

Asi, junto con las posibilidades estéticas,
Arcorox® permite la construccion de obras
duraderas, en ausencia de pintura inicial,
lo que permite ahorros gracias a:
- Reduccion del coste de mantenimiento
al igual que del tiempo de construccion.
- NingQn impacto ambiental debido
a la ausencia de operaciones de
mantenimiento ni de residuos.

Estéticamente, la utilizacion de Arcorox® da un
toque Unico y vivo a una edificacion: el aspecto,
la textura y la madurez de la patina dependen de
las condiciones ambientales, haciendo que el
aspecto de la edificacion evolucione a través
del tiempo y en funcién del grado de exposicion
(ver ejemplo arriba).

Los perfiles disponibles y la cantidad minima
de pedido estan sujetas a acuerdo previo.
Las propiedades mecanicas y la composicion
quimica se indican en la tabla 8.

16 Mo3 y P265GH: Aceros
aleado para temperaturas
de servicio elevadas

Gracias a sus propiedades mecanicas mejoradas
(especificadas hasta 500 ° C) y a su resistencia
mejorada a la fluencia, el grado de acero aleado
16 Mo3 esta especialmente recomendado para
su uso a temperaturas de servicio elevadas.
Este grado de acero soldable es de gran
relevancia para uso en equipos de centrales
eléctricas, conductos de sistemas de escape,
partes calientes de maquinaria o plantas

de incineracion.

Condiciénes de produccién y suministro segan:

EN 10025 Parte 1y 2, excepto los valores quimicos

y mecénicos. Los perfiles disponibles y el pedido

minimo de pedido estan sujetas a un acuerdo previo.

Las caracteristicas mecanicas y la composicion
quimica estan indicadas en la tabla 9.

Z tego wzgledu, na réwni z mozliwosciami
estetycznymi, Arcorox® pozwala na wykonanie
trwatych konstrukcji, nawet przy braku
malowania podktadowego, co pozwala
na oszczednosci, dzieki:
- redukcji kosztéw utrzymania, a takze
czasu operacji konserwacyjnych;
- brakowi oddziatywania na srodowisko,
w zwigzku z brakiem operacji
konserwacyjnych i pozostatosci.

Pod wzgledem estetycznym, Arcorox®

w sposdb wyjatkowy nadaje sie dla kazdego
rodzaju budynku: wyglad, tekstura i dojrzatosc
patyny w zaleznosci od czasu i stopnia
wystawienia na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych (patrz przyktad powyzej).

Dostepne sekcje i minimalna ilos¢ zaméwienia
podlegajg uzgodnieniu. Wtasnosci
wytrzymatosciowe oraz sktad

chemiczny podane sg w tabeli 8.

16 Mo3 i P265GH: Stal
odpowiednia dla podwyzszonej
temperatury roboczej

Dzieki swoim ulepszonym wtasnosciom
wytrzymatosciowym (okreslonym do 500°C)
oraz poprawionej odpornosci na petzanie, stal
stopowa w gatunkach 16Mo3 i P265GH jest
szczegblnie zalecana do stosowania w
podwyzszonych temperaturach eksploatacyjnych.
Ten gatunek stali spawalnej szczegdlnie nadaje sie
do stosowania w wyposazeniu elektrowni,
systemach wylotowych, goracych czesciach
maszyn lub spalarniach.

Stan dostawy i produkcja: Zgodnie z EN 10025
czes¢ 112, z wyjatkiem wartosci chemicznych

i mechanicznych. Dostepne przekroje i minimalna
ilod¢ zamowienia podlegaja uzgodnieniu.
Wtasnosci wytrzymatosciowe i sktad

chemiczny podane sg w tabeli 9.



Table 1 Usual structural steel grade designations

according to EN 10027-1:2017, EN 10025-2:2019, EN 10025-4:2019

Tabla 1 Designaciones habituales de las calidades de acero estructural

conforme a EN 10027-1:2017, EN 10025-2:2019, EN 10025-4:2019

Tabela 1 Typowe oznaczenia klasy i gatunku stali konstrukcyjnej

zgodne z EN 10027-1:2017, EN 10025-2:2019, EN 10025-4:2019

Steel group
Grupo acero
Grupa stali

S structural steel / acero estructural / stal konstrukcyjna

Mechanical characteristics
Caracteristicas mecanicas
Charakterystyka mechaniczna

XXX min. yield strength in MPa
[imite elastico min. en Mpa
min. granica plastycznosci w MPa

(example / ejemplo / przyktad)

EN 10025-2:2019 S

Mechanical characteristics - group 1
Caracteristicas mecanicas - grupo 1
Charakterystyka mechaniczna - grupa 1

355

+M

+N

+AR

J2

Treatment conditions
Condiciones de tratamiento
Warunki obrébki

thermomechanical rolling
laminacion termomecanica
walcowanie termomechaniczne

normalised rolling
laminacién normalizada
walcowane normalizujace

as rolled
como laminado
jak walcowane

+ Z35 +M

Special requirements
Requisitos especiales
Specjalne wymagania

notch toughness / tenacidad a la entalla / udarnos¢ Z15 min. 15% reduction of area
min. Reduccion del 15% del area.
min. 27 J min. 40 J Temp. °C min. 15% redukcja pola przekroju
JR - 20 Z25 min. 25% reduction of area
min. Reduccion del 25% del area.
Jo - 0 min. 25% redukcja pola przekroju
12 K2 -20 Z35 min. 35% reduction of area
min. Reduccion del 35% del area.
min. 35% redukcja pola przekroju
Physical characteristics - group 2
Caracteristicas fisicas - grupo 2
Charakterystyka fizyczna - grupa 2
L for low temperatures
para bajas temperaturas
dla niskich temperatur
M thermomechanical rolling
laminacion termomecanica
walcowane termomechanicznie
N normalised rolling
laminacion normalizada
walcowane normalizujace
w weathering / patinable / odporna na warunki atmosferyczne

(example / ejemplo / przyktad) EN 10025_4:201 9 S 355 ML



Table 2
Non-alloy structural steels according to European standard

Tabla 2
Aceros estructurales no aleados segin norma europed

Tabela 2
Niestopowa stal konstrukcyjna zgodna z normq europejskg

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Minimum yield strength Tensile strength Minimum elongation Notch impact test, longitudinal
Limite elastico minimo Resistencia a la traccion Alargamiento minimo Ensayo de flexion por choque,
© Minimalna granica plastycznosci Wytrzymatosé Minimalna ciggliwos¢ longitudinal
E na rozciaganie Lo=5,65*VS, Préba udarnosci z karbem V,
3 Ren, MPa R, MPa A% en long
©
g Grades Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Temperature Min. absorbed energy”
b4 Calidades Espesor nominal (mm) Espesor nominal (mm) Espesor nominal (mm) Temperatura  Min. absorbed energy”
° Gatunki Grubos¢ nominalna (mm) Grubos¢ nominalna (mm) Grubos¢ nominalna (mm) Temperatura Min. zaabsorbowana
3 energia”
c
©
&
<16 >16 >40 >63 >80 >100 >3 >100 >3 >40 >63 >100 °C J
<40 <63 <80 <100 <140 <100 <140 <40 <63 <100 <140
S235JR 235 225 215 195 360-510 350-500 26 25 24 22 + 20 27
S235J0 235 225 215 195  360-510 350-500 26 25 24 22 0 27
S235J2 &, 235 225 215 195  360-510 350-500 26 25 24 22 -20 27
S275JR 275 265 255 245 235 225 410-560 400-540 23 22 21 19 + 20 27
S275J0 275 265 255 245 235 225  410-560 400-540 23 22 21 19 0 27
o 52752 . 275 265 255 245 235 225 410-560 400-540 23 22 21 19 -20 27
Q
~
0 S355JR 355 345 335 325 315 295  470-630 450-600 22 21 20 18 +20 27
o
8 S355J0 355 345 335 325 315 295 470-630 450-600 22 21 20 18 0 27
z S355J2 355 345 335 325 315 295  470-630 450-600 22 21 20 18 -20 27
w
S355K2 355 345 335 325 315 295  470-630 450-600 22 21 20 18 -20 40
S460)R & 460 440 420 400 390 390 550-720 530-700 17 17 17 17 +20 27
54600 N 460 440 420 400 390 390 550-720 530-700 17 17 17 17 0 27
54602 & 460 440 420 400 390 390 550-720 530-700 17 17 17 17 -20 27
s460k2 & 460 440 420 400 390 390 550-720 530-700 17 17 17 17 -20 40
S500J0 & 500 480 460 450 450 450 580-760 560-750 15 15 15 15 0 27

" For sections with a nominal thickness >100 mm the values shall be agreed.
" Se deben acordar los valores para perfiles con espesores nominales >100 mm.
" Dla profili o grubosci nominalnej >100mm w/w wartosci nalezy uzgodnic

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. . Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo. &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu



Chemical composition /Composicion quimica/Sktad chemiczny

v o v o=

Ladle analysis
Anélisis de colada
Analiza wytopu

©
£
& @ CEV?
g Grades m;)x. m;x.
g Calidades Other”
Gatunki £ 6) 2) )
= atunkd Nominal thickness (mm) il 3 ; . b & Ciies 2 Nominal thickness (mm)
] ) max. max. max. max. max. max.  Pozostate )
o Espesor nominal (mm) Espesor nominal (mm)
= o . % % % % % % max. P )
:’!; Grubosé nominalna (mm) % Grubos¢ nominalna (mm)
(]
<16 >16 >40° <30 >30 >40
<40 <40 <140
S235JR 0,17 0,17 0,20 1,40 - 0,0406) 0,040 0,012 0,55 - 0,35 0,35 0,38
S$235J0 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,35 0,35 0,38
5235J2% 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,35 0,35 0,38
S275JR 0,21 0,21 0,22 1,50 - 0,0406) 0,040 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S$275J0 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
[©)]
pay SZ75J25> 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,40 0,40 0,42
g
0 S3550R 024 = 024 024 1,60 0555  0040° 0040 0012 055 . 045 = 047 = 047
8 $355J0 020 020" 022 1,60 0,55 0035 0035 0012 055 - 0,45 0,47 0,47
z S355J25) 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
$355Kk2° 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S460JR” 0,20 O,ZO” 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,47 0,49 0,49
S46OJ05) 0,20 O,ZO” 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,47 0,49 0,49
546012 0,20 0,20” 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,47 0,49 0,49
5460K2° 0,20 0,20” 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,47 0,49 0,49
SSOOJOS) 0,20 0,20 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,49 0,49 0,49

For nominal thickness >30 mm: C = 0,22% max.

The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.
The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

For nominal thickness >100 mm: C content upon agreement.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.5 of EN 10025-2:2019 concerning special requirements for S275 and $S355.

Fully killed steel containing nitrogen binding element in amounts sufficient to bind the available nitrogen (for example min. 0,02% Al). If other elements are used they shall be reported in the inspection document.

Upon agreement: Si = 0,14 - 0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (Category B).
If other elements are added, they shall be mentioned on the inspection document.
The steel may show a Nb content of max. 0,05%, a V content of max. 0,13% and a Ti content of max. 0,05%.

Para espesores nominales >30 mm: C = 0,22% max.

El valor méax. exigido para el nitrégeno no se aplica cuando la composicién quimica presenta un contenido minimo de Al total del 0,020% o cuando existe

una cantidad suficiente de otros elementos que fijan el N. Los elementos que fi jan el nitrogeno deben estar mencionados en el documento de control.

Para espesores nominales >100 mm: contenido de C segin acuerdo.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; véase § 7.2.5 de la norma EN 10025-2:2019 relativa a las condiciones especiales para S275y S355.

Acero totalmente calmado con presencia de elementos que fi jan el nitrégeno en cantidades suficientes para fi jar el nitrogeno presente (por ejemplo min. 0,02 % Al).

En caso de utilizar otros elementos estos deberan mencionarse en el documento de control.

Previo acuerdo: Si=0,14 - 0,25% y P < 0,035% max. para la capacidad de formar una capa de zinc durante la galvanizacién por inmersion en bafio caliente (categoria B).
Si se anaden mas elementos, deberan ser consignados en el documento de control.

Los contenidos méaximos que puede presentar el acero son 0,05% de Nb, 0,13% de V'y 0,05% de Ti.

Dla grubo3ci nominalnych >30 mm: C = 0,22% max

Maksymalna zawartos¢ azotu nie ma zastosowania jesli sktad chemiczny wykazuje minimalng zawarto3c aluminium 0.020% lub jesli wystarczajace pierwiastki wigzace azot s obecne.

Pierwiastki wiazace azot powinny by¢ wymienione w dokumentacji kontrolnej.

Dla grubosci nominalnych >100 mm: zawartos¢ wegla jest do uzgodnienia

CEV = C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; zobacz § 7.2.5 normy EN 10025-2:2019 dotyczacego specjalnych wymagar dla S275i 5355

Stal catkowice uspokojona zawierajaca pierwiastki wigzace azot w ilosciach wystarczajacyh do zwiazania azotu (np. AL min 0,02%).

Jesliinne pierwiastki zostaty uzyte, powinny by¢ wymienione w dokumentacji kontrolnej.

Po uzgodnieniu : Si=0,14 - 0,25% i P < 0,035% max. aby wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco (klasa 3) byto mozliwe.
Jesliinne pierwiastki zostaty dodane, powinny by¢ wymienione w dokumentacji kontrolnej

Stal moze wykazywa¢ zawartosc Nb max 0,05%, zawartosc V max 0,13% i zawartosc Ti max 0,05%.
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Table 3

Weldable fine grain structural steels according to European standard

Tabla 3

Aceros estructurales soldables de grano fino segin norma europea

Tabela 3

Spawalne stale konstrukcyjne drobnoziarniste wedtug norm europejskich

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Minimum yield strength
Limite elastico minimo

Minimalna granica plastycznosci

Grades
Calidades
Gatunki

Standard Norma Norma

>16
<40

>40
<63

>63
<80

S275MS 275 265 255 245

S275MLS 275 255 245

S355M 355 345 335 325

S355ML 355 345

S420M \ 420 400 390 380

S420MLN, 420 400 390 380

EN10025-4:2019

S460M 460 440 430 410

S460ML 460 440 430 410

S500M & 500

S550ML& 500

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

480

480

460

460

450

450

Ren, MPa

>80

<100

245

245

325

325

370

370

400

400

450

450

Nominal thickness (mm)
Espesor nominal (mm)
Grubosé nominalna (mm)

>100
<125

240

240

320

320

365

365

385

385

450

450

>125
<140

240

240

320

365

385

450

. Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo.

Tensile strength
Resistencia a la traccién
Wytrzymatos¢ na rozcigganie

Rm, MPa

Nominal thickness (mm)
Espesor nominal (mm)
Grubosé nominalna (mm)

>40
<63

>63
<80

>80
<100

>100

<125

370-530 360-520 350-510 350-510 350-510

370-530 360-520 350-510 350-510 350-510

470-630 450-610 440-600 440-600 430-590

470-630 450-610 440-600 440-600 430-590

520-680 500-660 480-640 470-630 460-620 460-620

520-680 500-660 480-640 470-630 460-620

540-720 530-710 510-690 500-680 490-660 490-660

540-720 530-710 510-690 500-680 490-660

580-760 580-760 580-760 560-750 560-750 560-750

580-760 580-760 580-760 560-750 560-750 560- 750

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu

Minimum Notch impact test,
elongation, longitudinal
Alargamiento Ensayo de flexion
minimo, por choque,
Minimalne longitudinal
wydtuzenie Proba udarnosci
Lo=5,65*VS, zkarbemV, enlong
A%
Temp. Min. absorbed
energy
Energia min.
absorbida
Min.
zaabsorbowana
energia
>125
<140 7€ J
350-510 24 -20 40
350-510 24 -50 27
430-590 22 -20 40
- 22 -50 27
19 -20 40
- 19 -50 27
17 -20 40
- 17 -50 27
15 -20 40
15 -50 27



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Grades

Gatunki

Standard Norma Norma

S275M

S275ML

S355M

S355ML

S420M

S420ML

EN10025-4:2004

S460M

S460ML

S500M

S550ML

If sufficient other nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.

Calidades

©

max.

%

0,15

0,16

0,16

0,18

0,18

0,18

0,18

0,16

0,16

Mn

max.

%

1,60

1,60

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

si®

max.

%

0,50

0,50

0,50

0,50

0,60

0,60

0,60

0,60

P
max.
%

0,035

0,035

0,035

0,035

0,035

0,035

0,035

0,030

0,035

S
max.
%

0,030

0,030

0,030

0,030

0,030

0,030

0,030

0,025

0,030

AI1)

total

min.
%

0,02

0,02

0,02

0,02

0,02

0,02

0,02

0,02

0,020

Nb

max.

%

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,030 0,025 0,020 0,05

Ladle analysis
Anilisis de colada
Analiza probki pobranej z kadzi

CEV?
max.

Vv Ti Cr Mo Ni Cu N
max. max. max. max. max. max. max.
% % % % % % %
008 005 030 010 030 055 0,015
008 005 030 010 030 055 0,015
0,70 005 030 0,10 050 055 0,015
0,70 005 030 010 050 055 0,015
0,12 005 030 020 080 055 0025
0,172 005 030 020 080 055 0,025
0,12 005 030 020 080 055 0025
0,12 005 030 020 080 055 0025
0,12 005 030 020 080 055 0025
0,12 005 030 020 080 055 0025

CEV = C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.4 of EN 10025-4:2019 concerning special requirements.
Upon agreement: Si=0,14-0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (Category B).

%

Nominal thickness (mm)
Espesor nominal (mm)
Grubosé nominalna (mm)

<16 >16  >40 >63

<40 <63 <140
034 034 035 038
034 034 035 038
039 039 040 045
039 039 040 045
043 045 046 047
043 045 046 047
045 046 047 048
045 046 047 048
0,47 047 047 048
0,47 047 047 048

Cuando estén presentes elementos que fijan el nitrogeno en cantidad suficiente, el requisito de contenido minimo de aluminio no es aplicable.
CEV = C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; véase § 7.2.4 de lanorma EN 10025-2:2019 relativa a las condiciones especiales.
Previo acuerdo: Si=0,14-0,25% y P < 0,035% max. para la capacidad de formar una capa de zinc durante la galvanizacion por inmersion en bafio caliente (categoria B).

Jesli pierwiastki wigzace azot sg obecne, wartos¢ minimalna aluminium nie ma zastowowania.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; zob. § 7.2.4 normy EN 10025-2:2004 dotyczacy specjalnych wymagan
Po uzgodnieniu : Si=0,1410,25% i P < 0,035% max. Aby byto mozliwe wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na gorgco (Kategoria B.).
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Table 4
Steels for quenching and tempering - non-alloy quality steels and non-alloy special steels

Tabla 4
Aceros para temple y revenido - aceros no aleados de alta calidad y aceros especiales no aleados

Tabela 4
Stal do ulepszania cieplnego - niestopowa stal jakoSciowa i specjalna

Mechanical properties (normalised condition) / Propiedades mecdnicas (condicion normalizadal/ Whasciwosci mechaniczne (warunek znormalizowany)

Minimum yield strength
Limite elastico minim
Minimalna granica
plastycznosci

Minimum tensile strength
Limite elastico minim
Minimalna granica
plastycznosci

Minimum elongation
Alargamiento minimo
Minimalna ciagliwosé

Lo=5,65*VS,

©

£ R, MPa Rn, MPa A, %

2

E Grades

g Calidades Size (a)

= Gatunki Dimensiones (a)

] Wymiary (a)

o

c

(]

&

16 <a< 100 100<a<250 16<a< 100 100<a< 250 16<a< 100 100 <a< 250

EN special steel C45E 305 275 580 560 16 16
ISO 683-1: acero especial
2018 stal specjalna C45R 305 275 580 560 16 16



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Standard
Norma
Norma

Grades
Calidades
Gatunki

Ladle analysis
Anélisis de colada
Analiza wytopu

S
max./

min.-max.

%

Cr+Mo+Ni
max.
%

EN
ISO 683-1:
2018

special steel
acero
especial

stal specjalna

0,42 -0,50

0,50-0,80

0.10-0.40

0,025

0,035

0,035

0,42 -0,50

0,50-0,80

0.10-0.40

0,025

0,020- 0,040

0,02-0,04




Table 5

HISTAR® and FRITENAR® Trademark Steels

Tabla 5

Aceros HISTAR® y FRITENAR® - marcas registradas

Tabela 5

Stale markowe HISTAR® i FRITENAR®

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Minimum yield strength
Limite elastico minimo

E Minimalna granica plastycznosci
A
5]
: R.., MPa
g Grades
E Calldade.s Nominal thickness (mm)
0 Gatunki Espesor nominal (mm)
“E’ Grubosé nominalna (mm)
5
=
<16 >16 >40  >100 >125
<40 <100 <125 <140
HISTAR® 355 355
O
n
S HISTAR® 355 L 355 -
~
)
< HISTAR® 460 460 450
o
HISTAR® 460 L 460 450 -

deontsl | FRITENAR® 355 355 345 - - -

0

0

1)

Tensile strength
Resistencia a la traccion
Wytrzymatosc
na rozciaganie
R, MPa

470-630
470-630
540-720
540-720

470-630

Minimum elongation
Alargamiento minimo
Minimalna ciagliwosé

Lo=5,65*VS,
A,%

22
22
17
17

22

Notch impact test longitudinal »
Ensayo de flexion por choque
Proba udarnosci z karbem V,

Temperature
Temperatura
Temperatura

°C

-20

-20
-50

-20

-20
-50

-20

enlong®

Min. absorbed energy

Energia min. absorbida

Min. zaabsorbowana
energia

J

40

47
27

40

47
27

40

Mean value of 3 tests for full size specimens with no single value less than 70% of the guaranteed average value. The provisions according to EN 10025-1:2004 are applicable.

Valor medio de 3 ensayos en probetas sin reducir, sin que ninguno de sus valores sea inferior al 70% del valor medio garantizado. Son aplicables las especificaciones de la norma EN 10025-1:2004.

Srednia wartos¢ z 3 testéw dla probek o petnych rozmiarach, gdzie zadna wartosé nie nizsza niz 70% gwarnatowanej Sredniej wartosci. Zgodnos¢ z wytycznymi normy EN 10025-1:2004.



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Ladle analysis #
Analisis de colada®
Analiza prébki pobranej z kadzi #

Grades
Calidades %

Gatunki S i i Nominal thickness (mm)

Espesor nominal (mm)
Nominalna grubos¢ (mm)

Norme Standard Norma

>63 >100
<100 <125

HISTAR® 355 1,60 0,50 . . . 0,39 0,39

HISTAR® 355 L 2 1,60 0,50 , . . . , , E 0,39 0,39 0,39

HISTAR® 460 1,70 0,60 . . . 0,41 0,43

ETA10/0156

HISTAR® 460 L X 1,70 0,60 , . . . k } E 0,41 k 0,43

Aol FRITENAR® 355 1,60 0,55 ( 0(,)40 ;
<40 mm

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

If sufficient nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.

Upon agreement: Si = 0,14 - 0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.
Other elements are limited as per provisions of ETA-10/0156.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Cuando estén presentes elementos que fijan el nitrogeno en cantidad suficiente, el requisito de contenido minimo de aluminio no es aplicable.

Previo acuerdo: Si= 0,14 - 0,25% y P < 0,035% max. para la capacidad de formar una capa de zinc durante la galvanizacion por inmersion en bafio caliente.
Otros elementos estan limitados segin se establece en ETA-10/0156.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Jesli wystarczajaca ilos¢ pierwiastkdw wiazacych azot jest obecna, wymog odnosnie minimalnej zawartosci aluminium nie ma zastowowania.

Po uzgodnieniu : Si=0,14 - 0,25% i P < 0,035% max. aby wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na goraco byto mozliwe.
Wystepowanie innych pierwiastkow jest ograniczone wg dyrektyw ETA-10/0156.




Table 6 Weldable structural steels for fixed offshore structures according
to European standard

Tabla 6 Tabla 6 Aceros estructurales soldables para estructuras
fijas offshore segin norma europea

Tabela 6 Spawalna stal konstrukcyjna do zastosowan nieruchomych
konstrukcji przybrzezno-morskich zgodnie z normq europejskq

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Notch impact test
Ensayo de flexion

ini j Tensile strength  Minimum elongation
Minimurn yield strength < < Test udarnosci na karb

Limite elastico minimo Resistencia a la traccion Alargamiento minimo
Minimalna granica plastycznoici Wytrzymatos¢ ~Minimalna ciagliwosé

© RIS Lo=5,65* VS, enlong transverse
£ Ren. MPa o W7 € A, % en largo transverso
2 dtugo poprzeczny
© Grades
£ Calidades
o Gatunki Narrimel lhicliess (), Min. a’bsotbed energy Min. a‘bsotbed energy
= Espesor nominal (mm) To Energia min. absorbida To Energia min. absorbida
© e g Min. zaabsorbowana Min. zaabsorbowana
° Grubos¢ nominalna (mm) . .
= energia energia
&
<16 >16  >25 R</Rn C J °C J
<25 <40 max.
S355M0 355 345 345 0,87 450-610 22 -20 50 -20 50
g S355MLO 355 355 345 0,87 470-630 22 -40 50
A S355ML10 355 355 345 0,87 470-630 22 -40 50
0
o~
S S420MLO 420 400 390 0,90 500-660 19 -40 50
; S420ML10 420 400 390 0,90 500-660 19 -40 50
w
S460MLO 460 440 420 0,90 520-700 17 -40 50

S460ML10O 460 440 420 0,90 520-700 17 -40 50



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Ladle and product analysis ?
Andlisis de reparto y producto 2
Analiza odlewéw i produktéw?

Ni A" Cu N
(Total) max.
% % % %

Grades
Calidades
Gatunki

Standard Norma Norma

S355M0 0,16 0,50 060 0,030 0,035 0,20 1 0,30 0,015-0,055 0,35 0,015 0,050 0,050 0,100

S355MLO 014 0,55 165 0015 0025 025 008 070 0,015-0055 0,30 0,012 0,050 0,025 0,060
S355ML10 014 0,55 1,65 0007 0020 025 008 070 0,015-0,055 0,30 0,012 0,050 0,025 0,060

S420MLO 0,14 0,55 165 0015 0025 025 025 070 0015-0,055 030 0,012 0,050 0,025 0,080
S420ML10” | 0,14 | 0,55 1,65 0007 0020 025 025 070 0,015-0,055 0,30 0,012 0,050 0,025 0,080

EN 10225-2:2019

S460MLO” | 0,76 0,55 1,70 0,015 0025 025 025 070 0015-0,055 030 0,012 0,050 0,025 0,080
S460ML10” 0,16 0,55 1,70 0,007 0,020 025 025 070 0,015-0,055 030 0,012 0,050 0,025 0,080

The total aluminium to nitrogen ratio shall be a minimum of 2:1. When other nitrogen binding elements are used, the minimum Al value and Al:N ratio does not apply.

The levels of the residual elements: arsenic, antimony, tin, lead, bismuth and calcium shall not exceed 0,030% As, 0,010% Sb, 0,020% Sn, 0,010% Pb, 0,010% Bi and 0,005% Ca.
Boron (B) shall not exceed 0,0005%. These elements shall be checked at least once every 5000 tonnes at each manufacturing location and shall be reported as a ladle analysis.
Upon agreement: Si = 0,14 - 0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

La relacion total aluminio/nitrogeno sera, como minimo, de 2:1. Si se utilizasen otros elementos fijadores del nitrégeno, no seran aplicables los requisitos sobre el contenido minimo de Al y de relacion Al:N.
La presencia de elementos residuales: arsénico, antimonio, estafo, plomo, bismuto y calcio no superara los siguientes limites: As 0,030%, Sb 0,010%, Sn 0,020%, Pby Bi 0,010% y Ca 0,005%.

El contenido en boro (B) no sera superior al 0,0005%. En cada instalacion de produccion se comprobara el contenido en estos elementos al menos cada 5000 toneladas, notificandose

estos resultados como un analisis de colada.

Previo acuerdo: Si= 0,14 - 0,25% y P < 0,035% max. para la capacidad de formar una capa de zinc durante la galvanizacion por inmersion en bafio caliente.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Catkowity stosunek aluminium do azotu powinien wynosi¢ co najmniej 2:1. Jesli inne piewiastki wigzace azot zostaty uzyte, minimalna zawartos¢ Al i stosunek AN nie stosuje sie.

Poziom szczatkowych pierwiastkoéw: arsen, antymon, cyna, otdw, bizmut i wapfi nie powinny przekraczac: As 0,030%, Sb 0,010%, Sn 0,020%, Pb 0,010%, Bi 0,010% i Ca 0,005%.
Boron (B) nie powinien przekracza¢ 0,0005%. Te pierwiastki powinny by¢ sprawdzane co 5000 t w kazdej jednostce wytworczej i powinny by¢ uwzglednione w raporcie z analizy wytopu.
Po uzgodnieniu : Si=0,14 - 0,25% i P < 0,035% max. aby wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na gorgco byto mozliwe.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.




Table 7

HISTAR® and FRITENAR® steel grades for offshore applications

Tabla 7

Calidades de acero HISTAR® y FRITENAR® para aplicaciones offshore

Tabela 7

Gatunki stali HISTAR® i FRITENAR® do zastosowan przybrzezno-morskich

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

1)

n

©

E

S

4

° Grades

5 Calidades

s Gatunki

&

(]

E

o

4

- HISTAR® 355 TZ OS
8 HISTAR® 355 TZKOS
&

&

= HISTAR® 460 TZ OS
‘§ HISTAR® 460 TZK OS
S

[

E FRITENAR® 355 OS

FRITENAR® 355 TZK OS

Test upon request.

Prueba bajo pedido.

Minimum yield
strength
Limite elastico
minimo

Minimalna granica Wytrzymatos¢
na rozciaganie

plastycznosci

R., MPa

Nominal thickness
(mm)
Espesor nominal
(mm)
Grubos¢ nominalna
(mm)

>16
<40

355
355

355

460
460

460
460

355
355

345
345

Wartos¢ sprawdzana na zaméwienie

Tensile
strength
Resistencia
ala traccion

R.., MPa

460-620
460-620

530-720
530-720

460-610
460-620

Max. ratio Minimum
elongation
Coeficiente Alargamiento
max. minimo
maksymalny Minimalna
wspotczynnik ciagliwosé
Re/ Rm Lo=5,65*Vs
A, %
0,87 22
0,87 22
0,90 17
0,90 17
0,87 22
0,87 22

Min.
reduction
of area
min.
reduccion
del area
min. redukcja
przekroju

0%

25
35

25
35

35

Notch impact test
Ensayo de flexion por choque
Préba udarnosci z karbem V, en long

longitudinal transverse
longitudinal transversal
wzdtuzne poprzeczna

Temperature Absorbed Temperature Absorbed

Temperatura energy ~ Temperatura  energy
Temperatura  Energia Temperatura  Energia
absorbida absorbida
Energia Energia
zabsorbowana zabsorbowana
°C J °C J
- - -40 50
-40 60 - -
- - -40 50
-20 50 - -
- - -40 50



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Ladle analysis
Analisis de colada
Analiza wytopu

Grades

Calidades
Gatunki

Norme Standard Norma

HISTAR® 355 TZ OS 0,12 1,60
HISTAR® 355 TZK OS 0,12 1,60

HISTAR® 460 TZ OS 0,12 1,70
HISTAR® 460 TZK OS 0,12 1,70

ArcelorMittal Standard

FRITENAR® 355 OS 0,12 1,60
FRITENAR® 355 TZK OS 0,12 1,60

When other N-binding elements are used, the min. Al value does not apply.
CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.
Upon agreement: Si = 0,14 - 0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

Cuando se utilizan otros elementos que fijan el nitrogeno, el requisito de contenido minimo de aluminio no es aplicable.
CEV = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.
Previo acuerdo: Si= 0,14 - 0,25% y P < 0,035% max. para la capacidad de formar una capa de zinc durante la galvanizacion por inmersion en bafio caliente.

Gdy inne pierwiastki wiazace azot s obecne, min. wartos¢ aluminium nie ma zastosowania.
CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.
Po uzgodnieniu : Si=0,14 - 0,25% i P < 0,035% max. aby wytworzenie warstwy cynku podczas cynkowania zanurzeniowego na gorgco byto mozliwe.




Table 8 Structural steels with improved atmospheric corrosion resistance
according fo European standard and Arcorox® trademark steels

Tabla 8 Aceros estructurales con resistencia mejorada a la corrosion atmosférica
segln norma europea y aceros de marca registrada Arcorox®

Tabela 8 Stal konstrukcyjna o ulepszonej odpornosci na korozje atmosferyczng
zgodnie z normgq europejskq oraz stal markowa Arcorox®

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Minimum yield strength Tensile strength Minimum elongation
Limite elastico minimo Resistencia a la traccién Alargamiento minimo
min. granica plastycznosci w Wytrzymatosé na rozcigganie Minimalna ciagliwos¢
Lo =5,65*VS,
Ren, MPa R.., MPa A, %
Standard Grades
Norma Calldade.s Nominal thickness (mm)
Norma Gatunki Espesor nominal (mm)
Grubo3¢ nominalna (mm)
<16 >16 >40 >3 >3 >40
<40 <63 <63 <40 <63
S235J0W 235 225 - 360-510 26 25
S235)2W 235 225 - 360-510 26 25
S355J0W 355 345 335 470-630 22 21
EN 10025-5:
2019 S355J2W 355 345 335 470-630 22 21
Arcorox® S355K2W & 355 345 335 470-630 22 21
S460J0W 460 440 430 530-710 17 16
S46012W & 460 440 430 530-710 17 16
S460K2W & 460 440 430 530-710 17 16

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. . Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo. &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Ladle analysis
Andlisis de colada
Analiza wytopu

Standard Grades
Norma Calidades

Norma Gatunki Addition of n.b.e.” Others

Adicién de e.f.n? . Others
Dodatek p.w.a.” Pozostate

S235J0wW 0,13 0,40 0,20-0,60 max. 0,040 0,040 - 0,40-0,80 0,25-0,55
$235)2W° 0,13 0,40 0,20-0,60 max. 0,040 0,035 yes / si/ tak 0,40-0,80 0,25-0,55

EN 10025-5 S355J0W 0,16 0,50 0,50-1,50 max. 0,040 0,040 - 0,40-0,80 0,25-0,55

2019 $35552W% 0,16 0,50 0,50-1,50 max. 0,035 0,035 yes /si / tak 0,40-0,80 0,25-0,55
5

Arcorox® S355K2W ’ 0,16 0,50 0,50-1,50 max. 0,035 0,035 yes /si / tak 0,40-0,80 0,25-0,55

S460JOW 0,20 0,65 max. 1,40  max. 0,040 0,040 0,025 yes / si/ tak 0,40-0,80 0,25-0,55
546052W7 0,20 0,65 max. 1,40  max. 0,035 0,035 0,025 yes / si/ tak 0,40-0,80 0,25-0,55
S460K2W> 0,20 0,65 max. 1,40  max. 0,035 0,035 0,025 yes / si/ tak 0,40-0,80 0,25-0,55

D Addition of nitrogen binding elements: the steels shall contain at least one of the following elements: Al total > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%.

If these elements are used in combination, at least one of them shall be present with the minimum content indicated.

The steels may show a Ni content of max. 0,65%.

The steels may contain max. 0,30% Mo and max. 0,15% Zr.

The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.
The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

Fully killed steel containing nitrogen binding elements in amounts sufficient to bind available nitrogen (for example 0,02% Al).

If other elements are used they shall be reported in the inspection document.

Adicion de elementos fijadores de nitrogeno: los aceros deben contener al menos uno de los elementos siguientes: Al total > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%.
Si estos elementos estan combinados, al menos uno de ellos debe estar presente en la cantidad minima indicada.

Los aceros pueden contener como méximo un 0,65% de Ni.

Los aceros pueden contener como méximo un 0,30% de Moy un 0,15% de Zr.

El valor max. exigido para el nitrégeno no se aplica cuando la composicion quimica presenta un contenido minimo de Al total del 0,020% o cuando existe una cantidad suficiente

de otros elementos que fijan el N. El documento de inspeccion mencionara los elementos que fijan el N.

Acero totalmente calmado con contenido de elementos fijadores del nitrégeno en cantidad suficiente para combinarse con el nitrégeno disponible (por ejemplo, min. 0.02 %Al).

Cuando se utilice otros elementos, estos deben indicarse en el documento de inspeccion.

Dodatek pierwiastkow wigzacych azot: stal powinna zawierac co najmniej jeden z nastepujacych pierwiastkdw: Al facznie > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%.
Jezeli te pierwiastki zostang uzyte w potaczeniu, co najmniej jeden z nich musi by¢ obecny w minimalnej podanej ilosci.
Stal moze wykazywac zawartos¢ Ni w maksymalnej ilosci 0,65%.
Stal moze zawiera¢ max. 0,30% Mo i max. 0,15% Zr.
Maksymalna wartos¢ azotu nie ma zastosowania, jezeli sktad chemiczny wykazuje minimalng catkowita zawartos¢ Al 0,020%, lub jezeli inne pierwiastki wigzgce N obecne sg w wystarczajacej ilosci.
Pierwiastki wigzace N musza by¢ podane w dokumentacji kontrolnej.
Stal catkowicie uspokojona, zawierajaca pierwiastki wigzace azot w ilosciach wystarczajacych do zwigzania dostepnego azotu (na przyktad 0,02% Al).
Jezeli sa uzywane pozostate pierwiastki, musza zosta¢ podane w dokumentacji kontrolnej.




Table 9 Structural steel 16Mo3 and P265GH with specified
elevated temperature properties

Tabla 9 Acero estructural 16Mo3 y P265GH con propiedades
especificas para alta temperatura

Tabela 9 Stal konstrukcyjna 16Mo3 i P265GH o okreslonych
wiasciwosciach dla podwyzszonej temperatury

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Minimum yield strength Tensile strength Minimum elongation Notch impact test, longitudinal
Limite elastico minimo Resistencia a la traccién Alargamiento minimo Ensayo de flexion por choque,
min. granica plastycznosci w Wytrzymatosé Minimalna ciagliwos¢ longitudinal
na rozciaganie Lo=5,65*Vs, Proba udarnosci
Standard Grades Ren, MPa Rm, MPa A, % Temperature /Temperatura/Temperatura
Norma Cahdade; Nominal thickness (mm) =C
Norma Gatunki )
Espesor nominal (mm)
Grubosé nominalna (mm)
<16 >16 <16 >16 20 0 20
<40 <40
16Mo3 & 275 270 440 - 590 24 ? ? 40
EN 10028-2:
2017 +
EN 10273:
2016 -
P265GH & 265 255 410-530 23 40 47
0,2% proof strength at temperature, min.?
0,2% Limite elastico a temperatura, min. ?
0,2% umowna granica elastycznosci dla odksztatcenia w temperaturze, min.?
Standard Grades N/mm?
Norma Calidades
Norma Gatunki
Nominal thickness (mm) 50 °C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C  400°C  450°C  500°C
Espesor nominal (mm)
Grubosé nominalna (mm)
<16 273 264 250 233 213 194 175 159 147 141
16Mo3 &
EN 10028-2:
2017 + 16 <t<40 268 259 245 228 209 190 172 156 145 139
EN 10273:
2016 <16 256 241 223 205 188 173 160 150 - -
P265GH S
16 <t<40 247 232 215 197 181 166 154 145 - -

A value may be agreed at the time of enquiry and order.
Tensile tests can be carried out upon request.

Se puede acordar otro valor en el momento de solicitar la oferta y hacer el pedido.
Se pueden elaborar ensayos de traccion previo acuerdo.

Wartos¢ moze by¢ uzgodniona w zapytaniu ofertowym lub zaméwieniu.
Na zyczenie moga by¢ przeprowadzone proby rozciagania

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. . Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo. &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Standard
Norma
Norma

Grades
Calidades
Gatunki

Cast analysis
Analisis del producto
Analiza wytopu

max.
Cr+Cu+Mo+Ni

%

EN 10028-2:
2017 +
EN10273:
2016

0,12-0,20

0,40-0,90

0,25-0,35

P265GH

max 0,20

0,50 - 1,40




Table 10
Steel grades according to American standards

Tabla 10
Calidades de acero segin normas americanas

Tabela 10
Gatunki stali zgodne z normami amerykanskimi

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Yield strength Re Tensile strength R,

Limite elastico R. Resi aal 5n R Ratio Re/Rm Minimum elongation A Notch impact test ¥
|m|Geraen?csa|co ¢ e5|st,<\aln<t:Le;arTa:;:§§cglon ™ Ratio Re/Rn Alargamiento minimo A Ensayo de flexion por choque ®
plastycznosci R, nayngfqganie Ro ProporcjaR./R,, Minimalna ciagliwos¢ A Préba udarnosci z karbem V, en long®
min. 200 mm min. 50 mm ASTM A673, standard position
[8in.] [2in] longitudinal, flange
St,\la:f;;d CSII;::?]: g posicion estandar, longitudinal, ala
NOTG @l pozycja standardowa podtuzna, potka
Temperature Energy average
MPa [ksi] MPa [ksi] % % Temperatura ~ Media .de’ener.gla
Temperatura energia Srednio
°C(°F) J [ft-Ibf]
A36-14 Grade 36 & >250[36] 400-550 * [58-80] 20" 21"
A572-18 Grade 42 & >290[42] >415 [60] 20" 24077
Grade 50 >345 [50] >450 [65] 18" PRRE
Grade 55 & >380[55] >485 [70] 17" 20"
Grade 60 >415 [60] >520[75] 16" 18"
Grade 65 >450 [65] >550 [80] 157 17"
A588-19 Grade B® & >345[50] >485[70] 18" 21"%
A709-18 Grade 36 & >250[36] 400-550 [58-80] 20" 21" 2
Grade 50 >345 [50] >450[65] 18" PYRE 5)
Grade 508 345-450 [50-65] >450 [65] <0,85 18" 21" B
A913-19 Grade 50 >345Y[50] >450 [65] 18 21 21[70] >54 [40]
Grade 65 >450 [65] >550[80] 15 17 21[70] >54[40]
Grade 70 >485 [70] >620[90] 14 16 211[70] >54[40]
Grade 80 >550 [80] >655 [95] 13 15 21 [70] >31 [40]
A992-11(15) Grade 50 345-450 [50-65] >450 [65] <0,85 18" 21"

See elongation requirement adjustments under the “Tension Tests" section of standard A6 / AGM.

2 For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): A min. 19% on 2 in. (50 mm), Gr.36 exempted of R, max.

%) For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): A min. 18% on 2 in. (50 mm)

) For shapes over 634 Kg/m (426 Ib/ft): Amin. 19% on 2 in. (50 mm)

?  Upon agreement: supplementary requirement S30 of ASTM A 6/A 6M: “CVN test, alternate core location” = min. ave energy 27J [20 ft-Ibf] at +21°C [70°F],
applicable to flange thickness > 38.1 mm [1.5 in.].

¥ Upon agreement: supplementary requirement S75 of ASTM A 913/A913M: R /R max. 0.85 and R, max. 450 MPa [65 ksi], applicable to Grade 50

) Supplementary requirement upon agreement: notch impact test according to A709. .

Available for a nominal thickness up to <63 mm.

" Véanse los ajustes relativos a los requisitos de elongacion en el apartado «Ensayos de Tension» de la norma A6 / A6M.

? Para perfiles con espesor de ala >75 mm (3 pulg): A min. 19% en 2 pulg. (50 mm), Gr.36 exento de R max.

%) Para perfiles con espesor de ala >75 mm (3 pulg): A min. 18% en 2 pulg. (50 mm).

) Para perfiles superiores a 634 Kg/m (426 Ib/ft): A min. 19% en 2 pulg. (50 mm).

?  Previo acuerdo: requisito adicional S30 segiin ASTM A 6/A 6M: «CVN test, alternate core location» = «Ensayo CVN, interseccion nicleo-ala», resiliencia media min. 27J [20 ft-Ibf]a 21°C. [70°F],
aplicable a espesor del ala > 38.1 mm [1.5 pulg.].

¥ Previo acuerdo: requisito adicional S75 segin ASTM A 913 / A913M: R /R 'méx. 0.85 y R, méx. 450 MPa [65 ksi], aplicable a Calidad 50.

) Requisito adicional previo acuerdo: ensayo de resiliencia conforme a la tabla de A709.

©  Disponible hasta un espesor nominal de <63 mm.

Patrz dostosowanie wymagar dotyczacych wydtuzenia zgodnie z sekcjg «Proby rozciggania” w normie A6 / AGM.
Dla ksztattownikéw o grubosci stopki >75 mm (3 cale): Min. 19% przy 2 calach (50 mm), Gatunek 36 wytaczony z R max.
2 Dla ksztattownikéw o grubosci stopki >75 mm (3 cale): Min. 18% przy 2 calach (50 mm).
) Dla ksztattownikow powyzej 634 Kg/m (426 funtow/stope): Min. 19% przy 2 calach (50 mm).
?  Po uzgodnieniu: dodatkowe wymagania dot. S30 wg ASTM A 6/A 6M: «Préba CVN, alternatywna lokalizacja rdzenia” = min. 5r. energia 27J [20 ft-Ibf] przy 21 °C[70°F],
zastosowanie dla stopek o grubosci > 38,1 mm [1,5 calal.
9 Po uzgodnieniu: dodatkowe wymagania dot. S75 w ASTM A 913/A913M: R./R_ max.0.85iR, max. 450 MPa [65 ksi], ma zastosowanie do gatunku 50
?) Dodatkowe wymagania po uzgodnieniu: préba udarnosci z karbem zgodnie z A709. '
Dostepne dla nominalnych grubosci do <63 mm

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. . Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo. &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.



Chemical composition /Composicion quimica/Sktad chemiczny

Cast analysis
Analisis del producto
Analiza wytopu

Standard Grades
Norma Calidades P
Ners Gatunki C Mn S P Si Cu Ni cr Mo Nb % CE
max. max. max. max. max. max.
% % % % % % % % % % % %
A36-14 Grade36 0,26 3 0,05 004 <0,40” 7
A572-18 Grade 42 0,21 <1,35 005 004 <0,40” 7 & &
Grade 50 0,23 <1,35” 005 004 <0,40” ” 2 2
Grade 55 0,25 <1,35” 005 004 <0,40” ” & &
Grade60 0,26 <1,35” 0,05 004 <040 ” & &
Grade65 023" <165 005 004 <040 7 2 2
A588-19 Grade B 0,20° 0,75-1,35 0,05 0,04 0,15-0,50 0,20-0,40 <0,5  0,40-0,70 0,01-0,10
A709-18 Grade 36 0,26 ? 0,05 004 <0,40” 7

2) 2) 2)

Grade 50 0,23 <1,35” 005 004 <0407
Grade 505 0,23  0,50-1,60” 0,045 0,035 <0,40 <0,60 <0,45 <035 0,15 0,05 <0,15” 0,45

A913-19 Grade 50 0,12 <1,60 0,030 0,030 <0,40 <0,45 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,06 0,38
Grade 65 0,12 <1,60 0,030Y 0,030  <0,40 <0,35 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,08 0,43
Grade 70 0,12 <1,60 0,030” 0,030  <0,40 <0,45 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,09 0,45
Grade 80 0,16 <1,80 <0,030 <0,030 <0,50 <0,45 <0,25 <0,25 <0,07 <0,06 <0,10 0,49

A992-11(15)  Grade 50 0,23 0,50-1,60” 0,045 0,035 <040 <0,60 <0,45 <0,35 0,15 0,057 <0,15” 0,45%

o =

CE=C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Cu + Ni)/15.

See specific limitations in the standard.

For shapes with flange thickness over 75 mm (3 in.): Si min. 0.15% to 0,4%, (Mn 0.85- 1.35% for A709 and A36)

Upon agreement: supplementary requirement S77 of ASTM A 913/A913M: Sulphur max. 0.010%, applicable to Grade 65 and Grade 70.
Nb +V <0.15%, (N < 0.015% for A992 and grade 50S of A709).

Max CE = 0.47% for shapes with flange thicknesses over 2 in. (50 mm).

When copper steel is specified, Cu > 0.20.

CE=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Véanse las restricciones especificas en la norma.

Para perfiles con espesor de ala > 75 mm (3 pulg.): Simin. 0.15% a 0,4%, (Mn 0.85 - 1.35% para A709 y A36).

Previo acuerdo: requisito adicional S77 segin ASTM A 913/A913M: Azufre max. 0.010%, aplicable a Calidad 65 y Calidad 70.
Nb +V <0.15%, (N <0.015% para A992 y Calidad 50S de segtin A709).

Max CE = 0.47% para perfiles con un espesor de ala superior a 2 pulg. (50 mm).

Si se acuerda una calidad con cobre, Cu > 0.20.

CE=C+ Mn/6 + (Cr+ Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15

Patrz szczegdlne ograniczenia w normie.

Dla ksztattownikdw o grubosci stopki powyzej 75 mm (3 cale): Simin. 0.15% do 0,4%, (Mn 0.85- 1,35% dla A709 i A36)

Po uzgodnieniu: dodatkowe wymagania dot. S77 w ASTM A 913/A913M: Siarka max. 0,010%, ma zastosowanie do gatunku 65 i gatunku 70.
Nb +V <0,15%, (N <0.015% dla A992 | gatunku 50S w A709)

Max CE = 0,47% dla ksztattownikéw o grubosci stopki powyzej 2 cale (50 mm).

Kiedy wyszczegolniona jest stal miedziowa, Cu > 0,20

Other elements
Otros elementos

Pozostate
pierwiastki

2)

2)5)
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Table 11

Steel grades according to Russian standards

Tabla T
Calidades de acero segin normas rusas

Tabela

1

Gatunki stali zgodne z normami rosyjskimi

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Standard
Norma
Norma

GOST
27772~
2015

GOST
19281-
2014

Grades
Calidades
Gatunki

c255%

C345%

C355%

09G2S &

Minimum
yield strength

Limite elastico min.

Minimalna granica
plastycznosci

255

345

355

345

R, MPa

>10
<16

245

325

355

345

Tensile strength

Resistencia a

la traccion

Wytrzymatosé
narozciaganie

Rn, MPa

Nominal thickness (mm)
Espesor nominal (mm)
Nominalna grubos¢ (mm)

>16 >20
<20 <40

245 235

325 305

345 345

345 345

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

<10

380

480

480

480

>10
<20

370

470

480

480

>20
<40

370

460

480

480

Minimum
elongation

Alargamiento
minimo

Minimalne
wydtuzenie

Lo=5,65*VS,

A, %
<20 >20
<40
25 24
21 21
21 21
21 21

Temperature
Températura
Temperatura

-20
-40

-40

-40

-40

Temperature
KCU Températura
J/em? Temperatura
Nominal thickness (mm)
Espesor nominal (mm) °C
Nominalna grubosc (mm)
<10 >10
<40
29 29 0
29 29 -20
-20
39 34
-40
-20
34 34
-40
39 29 -20

. Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo.

Min. zaabsorbowana energia

Notch impact test
Ensayo de flexion por choque
Préba udarnosci z karbem V, en long

Min. absorbed energy

Energia min. absorbida

KCv

J/em?

34
34

34

34

34
34

39

>10
<40

34
34

34

34

34
34

after mechanical ageing
después del
envejecimiento
mecénico
po postarzaniu
mechanicznym
KCU+20°C; J/cm?

29

29

29

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Cast analysis
Anélisis del producto
Analiza wytopu

Standard Grades i i i Autres éléments
Norma Calidades . . . Otros elementos
Norma Gatunki Pozostate pierwiastki

N-..0,008%
max 1,0 0,15-0,30 0,02-0,05 N-.. 0,012% when
Al.. 0,02%

N-.. 0,008%
0,80 max. 0,015-0,06 No 0,012% when
Al.. 0,02%

100 N... 0,008%
; '80- 0,15-0,80 0,02-0,06 N-. 0,012% when
’ Al 0,02%

GOST 130 )
19281- 1’70_ 0,50-0,80 0,02-0,05
2014 !

1,30~

Max. Nitrogen should not exceed 0,012%. Non binding Nitrogen content should not exceed 0,008%.
It is allowed to use Al up to 0,05% and Ti up to 0,04% and Nb up to 0,05%.
CE=C+ Mn/6 +Si/24 + Cr/5 + Ni/40 + Cu/13 + V/14 + P/2

Max. El nitrégeno no debe superar el 0,012%. El contenido de nitrdgeno no vinculante no debe superar el 0,008%.
Se permite usar Al hasta 0,05% y Ti hasta 0,04% y Nb hasta 0,05%.
CE=C+ Mn/6 +Si/24 + Cr/5 + Ni/40 + Cu/13 + V/14 + P/2

Maks. zawartos¢ azotu nie powinna przekraczac 0,012%. Zawartos¢ niewiazacego azotu nie powinna przekraczac 0,008%.
Dopuszcza sie stosowanie Al do 0,05%, Ti do 0,04% i Nb do 0,05%.
CE=C+ Mn/6 +Si/24 + Cr/5 + Ni/40 + Cu/13 + V/14 + P/2




Table 12
Steel grades according to Chinese standards

Tabla 12
Calidades de acero segin normas chinas

Tabelle 12
Gatunki stali zgodne z normami chinskimi

Mechanical properties / Propiedades mecanicas / Wtasnosci wytrzymatosciowe

Yield strength R Tensile strength R, Ratio Re/Rm Minimum elongation A Notch impact test ?
Limite elastico R.  Resistencia a la traccion R Ratio Re/Rn Alargamiento minimo A Ensayo de flexion por choque?
Granica’”. ; Wytrzymatosé Proporcja Re/Rm Minimalna ciagliwos¢ A Proba udarnosci z karbem V, en long?
plastycznosci R. na rozciagganie Ry,
min. 200 mm min. 50 mm . o
Standard s [8in] [2in] standard position longitudinal, flange
Nerme Caltehdls posicion estandar, longitudinal, ala
Norma Gatunki pozycja standardowa podtuzna, potka
Température Energy average
MPa MPa % % Temperatura ~ Media .de/ener.g|a
Temperatura Energia Srednio
°C J
Q345QST 345 450 0,85 18 21 20 54
GB/T 33968 Q420QST 420 520 0,85 16 18 20 54
-2017 Q460Q5T” 460 550 0,85 15 17 20 54
Q485QST 485 620 0,85 14 16 20 54

If the yield phenomenon is not present, the 0.2% proof strength shall be determined.
Charpy impact test at other temperatures and energy levels may be agreed at the time of inquiry and order.
» For S460QST, when thickness is greater than 80mm, the minimum yield strength value is 450MPa.

Si el fendmeno de alargamiento (Luders) no esta presente, el valor del 0.2% de la prueba de resistencia debera ser considerado.
La prueba de impacto Charpy en otros niveles de energia y temperatura pueden acordarse en el momento de la consulta pedido.
Para S460QST, cuando el espesor es superior a 80 mm, el valor de limite elastico minimo es de 450MPa.

Jezeli obserwacja granicy plastycznosci jest niemozliwa, wytrzymatos¢ powinna zostac okreslona dla préby 0.2%
Proba udarnosci Charp'iego w innych temperaturach i zakresach energii moze zostac ustalona w zapytaniu ofertowego lub zamoéwieniu..
Dla S460QST, gdy grubosc¢ jest wieksza niz 80mm, minimalna wartos¢ granicy plastycznosci wynosi 450MPa.

. Tonnage minimun et conditions de livraison nécessitent un accord préalable. X Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Mindestbestellmenge und Lieferbedingungen nach Vereinbarung.



Chemical composition /Composicion quimica/ Sktad chemiczny

Cast analysis (maximum values)
Analisis del producto (valores maximos)
Analiza wyt (wartosci maksymalne)

Standard Grades
Norma Calidades
Norma Gatunki

Q345QsT 0,12
GB/T33968 Q420QST 0,14

=207 0460QST 0,16
Q485QST 0,16

D CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/6+(Ni+Cu)/15
D CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/6+(Ni+Cu)/15
D CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/6+(Ni+Cu)/15




Table 13
Comparison tables of typical steel grades

Tabla 13
Tablas comparativas de las calidades fipicas de acero

Tabela 13
Tabele poréwnawcze typowych gatunkdw stali

EN 10025-2:
2019

S235)R
5235J0

5235J2

S275)R
5275J0

$275J2

S355)R

$355J0

$355J2

$355K2

S460JR
5460J0
5460J2
S460K2

$500J0

EN 10025:
1990
+A1:1993

S235)R
S235JRG1
$235JRG2

$235J0

$235J2G3
S235J2G4

S275JR
$275J0

S275J2G3
S275)2G4

S355)R

$355J0
$355J2G3
$355J2G4
5355K2G3
$355K2G4

EN 10025:

1990

Fe360B
Fe360BFU
Fe360BFN

Fe360C

Fe360D1
Fe360D2

Fe430B
Fe430C

Fe430D1
Fe430D2

Fe510B

Fe510C
Fe510D1
Fe510D2

Fe510DD1
Fe510DD2

Structural steels / Aceros estructurales / Stal konstrukcyjna

Previous standards / Normas anteriores / Poprzednie normy

NF
A35-501

E24-2

E24-3

£24-4

£28-2
E28-3

E28-4

E36-2

E36-3

E36-4

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

DIN17100 BS4360 UNE 36080

St37-2

Ust37-2
RSt37-2
St37-3U

St37-3N

St44-2
St44-3U

St44-3N

St52-3U
St52-3N

40B
40C

40D

43B
43C

43D

50B

50C
50D

50DD

NBN
A21-101

AE235B
AE235B-FU
AE235B-FN
AE235C

AE235D

AE255B
AE255C

AE255D

AE355B

AE355C
AE355D

AE355-DD

UNI'7070

Fe360B

Fe360C

Fe360D

Fe430B
Fe430C

Fe430D

Fe510B

Fe510C
Fe510D

SS14

1311-00

1312-00

14 12-00

14 14-00

14 14-01

2132-01

2134-01

. Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo.

NS 12101

NS 12 120
NS 12122
NS 12123
NS 12 124

NS 12124

NS 12 142
NS 12143

NS 12143

NS 12153
NS 12153

ONORM
M1316

USt 360 B
RSt 360 B
St360C
St 360 CE
St360D

St4308B
St430C
St 430 CE
St430D

St510C
St510D

ASTM CSA
G 40-
21
A36  260W
300 W

A572Gr50  350W
A992 Gr.50

A572 Gr.65

A913 Gr.65

A913 Gr.70

A913 Gr.80

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu

JISG3101
JISG3106

SS 400
SM 400
A/B/C

SS 490



High strength steels with high notch toughness / Aceros de alta resistencia con elevada tenacidad a la entalla /Stal wysokowytrzymatosciowa z wysoka udarnoscig

EN 10025-4 EN10113-3:

(2019) 1993
S355M S355M
S355ML S355ML
S460M S460M
S460ML S 460ML
S500M
S500ML

Previous standards / Normas anteriores / Poprzednie normy

NF A 35-504
NF A 36-201

E355

E375

E460R
E460FP

DIN 17102

StE355
TStE 355

St E 460
TSt E 460

BS 4360 UNI 7382
50D Fe E 355 KG
50 EE Fe E 355 KT
55C Fe E460 KG
55EE Fe E460 KT

SS 14

21 34-01
21 35-01

ASTM

A 913 Gr.50

A913 Gr.65

A913Gr.70

A913Gr.80

CSA JISG 3101
G 40-21
400 W
SM 490 YA
SM 490 YB
SM570

Comparison table for HISTAR® grades / Tabla comparativa de calidades HISTAR® / Tabela poréwnawcza dla gatunkéw stali HISTAR®

HISTAR®
EN 10025-2 EN10025-4 NFA35-504 NFA35-501 BS 4360 DIN 17100
(2019) (2019) NF A 36-201
355 $355 $355 E355 50D St52-3
460 5460 5460 E460 55C

Previous standards / Normas anteriores / Poprzednie normy

StE355
St E 460

DIN 17102

A572

Gr.50
Gr.65

ASTM

A913 A992 JISG3106

Gr.50 Gr50  SM490B/C/YB

Gr.65 SM570
Gr.70
Gr.80

Comparison table of steel grades for offshore applications / Tabla comparativa de acero para aplicaciones en alta mar /

EN10225:2019

S355M0
S355MLO
S355ML10
S420MLO
S420ML10
S460MLO
S460ML10

EN 10225:2009
S355G4+M
S355G11+M
S355G12+M
S420G3+M
S420G4+M
S460G3+M
S460G4+M

Tabela porownawcza dla gatunkéw stali do zastosowai przybrzezno-morskich

Previous Standard / Normas anteriores / Poprzednie normy

HISTAR® offshore

HISTAR® 355 TZ OS
HISTAR® 355 TZK OS

HISTAR® 460 TZ OS
HISTAR® 460 TZK OS
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Summary of European Sections and Merchant Bars tables
Resumen de las tablas de perfiles y barras comerciales europeos

Podsumowanie ksztattownikow europejskich i pretow walcowanych

Parallel flange | sections IPE Wide flange beams HE

Designa- | Mass per metre [kg/m] Designa- | Mass per metre [kg/m]

o a0 v [ o  Jl
272

XX X X
393 438|494

IPE 750 1341147 1173|196 |220* HE 1000 | 222|249 314 349 415 584
IPE 600 108 {122 [ 154|184 HE 900 198 252|291 333 (391|466
IPE 550 79,5192,1[106 | 123 | 159 HE 800 172 224|262 317 373|444
IPE 500 73,2|79,0190,7| 107 | 129 HE 700 150 204 | 241 301 (352|418
IPE 450 62,1|67,2|77,6|92,4|107 HE 650 138 190|225 293|343 | 407
IPE 400 53,4|57,4|66,3|75,7|84,0 HE 600 129 178|212 285 (337|399
IPE360 [47,0/50,2|57,1|66,0 HE 550 120 166 | 199 278
IPE 330 43,0149,1|57,0 HE 500 107 155|187 270
IPE 300 36,5|42,2|49,3 HE 450 99,7 140|171 263
IPE 270 30,7(36,1(42,3 HE 400 92,4 125|155 256
IPE 240 24,9126,2|30,7(34,3 HE 360 83,7 112|142 250
IPE 220 21,2122,2|26,2(29,4 HE 340 78,9 105|134 248
IPE 200 18,0(18,4(22,4(251 HE 320 74,2 97,6/ 127 | 186 | 245
IPE 180 14,9(15,4(18,8 (21,3 HE 300 69,8 88,3117 | 177 | 238
IPE 160 12,3112,7(15,8 HE 280 61,2 76,4103 | 145|189
IPE 140 10,1(10,5(12,9 HE 260 54,1 68,2193,00132 (172
IPE 120 8,4 (87 10,4 HE 240 47,4 60,3|83,2| 119|157
IPE 100 6,7 | 6,9 | 8,1 HE 220 40,4 50,5|71,5|94,1| 117
IPE 80 49 | 50 | 6,0 HE 200 34,6 42,3161,3/81,9| 103
*These sections are in addition to the range of EN 10365 sections. HET80 1287 35515121 698188.9
HE 160 23,8 30,4|42,6(59,2|76,2
Sections in bold are available in ASTM A913 and HISTAR® HE 140 (18,1 24,7|33,7|48,2|63,2
according to ETA-10/0 156. Detailed product information HE120 |14,6 19,9|26,7/39,2(52,1
and other section ranges are shown in this catalogue. HE100 [12.2 16,7]20,4]30,9|41.8

Extra wide flange beams HL and HLZ

Mass per metre [kg/m]

Designation

HL 1100 343|390 433|499 | 548|607

HL 1000 296|321 (371 412 443 | 483|539 | 554|591 |642| 748|883 |976

HL 920 344|368 390|420 449|491 |537 (588|656 |725|787|970|1077|1194{1269(1377
HLZ 1100 393|408 430|453

Wide flange columns HD
Mass per metre [kg/m]

Designation
: :

HD 400 187 (216|237 | 262|287 (314|347 |382|421|463|509 551|592 (634|677 (744|818 |900|990|1086(1202(1299
HD 360 134|147 (162|179 | 196

HD 320 74,2197,6(127 | 158 | 198 | 245 | 300

HD 260 54,1/68,2(93,0(114 (142 {172 | 225 | 299




Universal beams UB

Mass per metre [kg/m]

Designation

UB 1100 x 400 343* | 390* | 433* | 499*
UB 1000 x 400 296* | 321* | 371* | 412*
UB 1016 x 305 222 | 249 | 272 | 314
UB 920 x 420 344* | 368* | 390* | 420*
UB 914 x 305 201 224 | 238 | 253
UB 840 x 400 299* | 329* | 359* | 392*
UB 838 x 292 176 | 194 | 226 | 251*
UB 760 x 380 257* | 284* | 314* | 350*
UB 762 x 267 134 147 | 173 | 197
UB 690 x 360 217* | 240* | 265* | 289*
UB 686 x 254 125 140 | 152 | 170
UB 610 x 325 155* | 174* | 195* | 217*
UB 610 x 305 149 | 179 | 238
UB610x 229 101 113 125 | 140
UB610x178 82,0% | 92,0*
UB533x210 82,2 | 921 101 109
UB 533 x 165 66,0* | 74,0* | 85,0*
UB 457 x 191 67,1 | 74,3 | 82,0 | 89,3
UB 457 x 152 52,3 | 59,8 | 67,2 | 74,2
UB 406 x 178 54,1 | 60,1 | 67,1 | 74,2
UB 406 x 140 39,0 | 46,0 | 53,3*
UB 356 x 171 450 | 51,0 | 57,0 | 67,1
UB 356 x 127 33,1 | 391
UB 305 x 165 40,3 | 46,1 | 54,0
UB 305x 127 37,0 | 41,9 | 481
UB 305 x 102 24,8 | 28,2 | 32,8
UB 254 x 146 31,1 | 37,0 | 43,0
UB 254 x 102 22,0 | 25,2 | 283
UB 203 x 133 25,1 | 30,0
UB 203 x 102 23,1
UB 178 x 102 19,0
UB 152 x 89 16,0
UB127x76 13,0

389*
220*
323*
192*
241*

1585

98,3
82,1
85,0*

434>

350*

262*

138*

106*

539*
415
537*
313
527*

484*

384~

285*

588* | 656* | 725* | 787* | 970* | 1077* | 1194* | 1269* | 1377*

345 | 381 425 | 474 | 521 576

531* | 582*

419* | 457* | 500* | 548* | 802~

307* | 341* | 372* | 415* | 455* | 498* | 551*

Universal columns UC

Mass per metre [kg/m]

Designation
X X X X

UC 356 x 406 235 287 340 393 467 509 551 592 634 677 744 818 900 990 | 1086 | 1202 | 1299
UC 356 x 368 129 153 177 202
UC 305 x 305 96,9 | 118 137 158 198 240 283 | 313* | 342*
UC 254 x 254 73,1 | 88,9 | 107 132 167
UC 203 x 203 46,1 52,0 | 60,0 | 71,0 | 86,1 | 100*
UC152x152 23,0 | 30,0 | 37,0 | 44,0 | 51,0
Wide flange bearing piles HP Wide flange bearing piles UBP
. . | Mass per metre [kg/m] . . Mass per metre [kg/m]
Designation . . . . x Designation T x T x| x| x
HP 400 122140158 (176|194 213|231 UBP 356 x368 | 109 1133152174
HP 360 109|133 /152|174 | 180 UBP 305 x 305 [78,9(88,0/94,9|110|126 (149 (186 | 223
HP 320 88,5(103 117|147 | 184 UBP 254 x 254 163,0171,085,1
HP 305 78,9(88,5/94,9(110|126 | 149 | 180 | 186 | 223 UBP 203 x 203 |44,9]53,9
HP 260 75,0(87,3 *These sections are in addition to the range of EN 10365 sections.
HP 220 57,2 Sections in bold are available in ASTM A913 and HISTAR®
HP 200 425|535 according to ETA-10/0 156. Detailed product information
and other section ranges are shown in this catalogue. 39



Taper flange | sections J Taper flange | sections IPN

Designation | Mass per metre [kg/m] Designation | Mass per metre [kg/m]

J152x127x37 37,3 IPN 600 199
J127x114 x 29 29,3 IPN 550 166
J127x 114 x 27 26,9 IPN 500 141
J127x76x16 16,5 IPN 450 115
J114x114x 27 26,9 IPN 400 92,4
J102x102x 23 23,0 IPN 380 84,0
1102 x44x7 7,5 IPN 360 76,1
J89x89x19 19,5 IPN 340 68,0
J76x76x15 15,0 IPN 320 61,0
J76x76x13 12,8 IPN 300 54,2
IPN 280 47,9
Parallel flange channels UPE PN 260 G
IPN 240 36,2
UPE 400 72,2 IPN 200 26,2
UPE 360 61,2 IPN 180 21,9
UPE 330 53,2 IPN 160 17,9
UPE 300 44,4 IPN 140 14,3
UPE 270 35,2 IPN 120 11,1
UPE 240 30,2 IPN 100 8,3
UPE 220 26,6 IPN 80 5,9
UPE 200 22,8
UPE 180 19,7
UPE 160 P Taper flange channels UPN
UPE 120 12,1 UPN 400 718
U 100 9.8 UPN 380 63,1
LPEED 7.9 UPN 350 60,6
UPN 320 59,5
UPN 300 46,2
Parallel flange channels PFC PN 250 e
PFC 430 x 100 x 64 64,4 UPN 240 33,2
PFC 380 x 100 x 54 54,0 UPN 220 29,4
PFC 300 x 100 x 46 45,5 UPN 200 25,3
PFC 300 x 90 x 41 41,4 UPN 180 22,0
PFC 260 x 90 x 35 34,8 UPN 160 18,8
PFC 230x90x 32 32,2 UPN 140 16,0
PFC 200 x 90 x 30 29,7 UPN 120 13,4
PFC 260 x 75 x 28 27,6 UPN 100 10,6
PFC 180 x 90 x 26 26,1 UPN 80 8,6
PFC 230x 75 x 26 25,7 UPN 65 7,1
PFC 150 x 90 x 24 23,9 UPN 50 5,6
PFC 200 x 75 x 23 23,4
PFC 180 x 75 x 20 20,3
PFC150x75x18 17,9
PFC125x65x 15 14,8
PFC 100 x50 x 10 10,2




Summary of American Sections
Resumen de las secciones americanas

Podsumowanie ksztattownikow amerykanskich

Wide flange sections W (metric)

Designation | Mass per meter (kg/m)

W 1100x400 x| 607** | 548* | 499* | 433* | 390* | 343*
W 1000 x 400 x | 976** | 883** | 748** | 642** | 591** | 554* | 483* | 443* | 412* | 371* | 321* | 296*
W 1000 x 300 x | 584** | 494** | 486* | 438* | 393* | 350* | 314* | 272* | 249* | 222
W920x 420 x| 1377*|1269* | 1194* | 1077* | 970* | 787* | 725* | 656* | 588* | 537* | 491* | 449* | 420* | 390* | 368* | 344~

W920x 310 x| 576* | 521* | 474* | 425* | 381* | 345* | 289* | 271* | 253* | 238* | 223* 201
W 840 x 400 x| 576* | 527* | 474* | 433* | 392* | 359* | 329* | 299*

W 840x 295 x| 251* | 226* | 210* | 193* 176

W 760x 380 x| 582* | 531* | 484* | 434* | 389* | 350* | 314* | 284* | 257*

W 760 x 265 x| 220* | 196* 185* 173* 161* 147 134

W 690 x 360 x | 802** | 548** | 500** | 457* | 419* | 350* | 323* | 289* | 265* | 240* | 217*

W 690 x 250 x| 192* | 170* | 152* 140 125

W 610x 325 x| 551** | 498** | 455** | 415* | 372* | 341* | 307* | 262* | 241* | 217* | 195* | 174* | 155*
W610x230 x| 153* 140* 125* 113 101

W610x180 x| 92 82

W530x210 x| 138 123 109 101 92 82 72

W530x165 x| 85 74 66

W 460x 280 x| 260 235 193 177 158 144 128 113

W 460x190 x| 106 97 89 82 74 67

W 460x150 x| 68 60 52

W 410x260 x| 149 132 114 100

W 410x 180 x 85 74 67 60 53

W 410x 140 x 53 46,1 38,8

W 360x410 x| 1299* | 1202* | 1086* | 990* | 900* | 818** | 744** | 677** | 634** | 592** | 551** | 509** | 463** | 4271** | 382** | 347**
W 360x410 x 314** | 287** | 262** | 237* | 216*
W 360x370 x| 196* | 179* | 162* | 147* | 134*

W 360x 250 x| 122 110 101 91

W 360 x 200 x 79 72 64

W360x170 x| 58 51 44,6

W 360x130 x| 38,8 32,9

W310x310 x| 342** | 313** | 283* | 253* | 226* | 202* | 179* | 158* | 143* | 129* | 117* | 107* 97*
W310x250 x| 86 79

W 310x200 x| 74 67 60

W310x165 x| 52,0 | 44,6 38,8

W 310x100 x| 32,9 28,3 23,8 21

W 250 x 250 x| 149 131 114 101 89 80 73

W 250x 200 x| 67 58 49,1

W 250x 145 x| 44,6 38,8 32,9

W 250x100 x| 28,3 25,3 22,3 17,9

W 200 x 200 x| 100 86 72 60 52 46,1

W200x165 x| 41,7 | 35,9

W200x135 x| 31,3 26,6

W 200x100 x| 22,3 19,3 15

W 150x 150 x| 37,1 29,8 22,3

W 150x 100 x| 23,8 17,9 13,5

W130x130 x| 28,3 23,8

W 100x 100 x| 19,3

Sections with * are available in ASTM A913, Grades 50, 65 and 70.
Sections with ** are available in ASTM A913, Grades 50, 65, 70 and 80.



Wide flange sections W (imperial)

Designation | Footweights (Ib/ft)

W44 x16 x | 408** | 368* | 335* | 290* | 262* | 230*
W 40x 16 X | 655** | 593** | 503** | 431** | 397** | 372* | 362* | 324* | 297* | 277* | 249* | 215* | 199*
W40x12 X | 392** | 331** | 327* | 294* | 278* | 264* | 235* | 211* | 183* | 167* 149

W36x161/2 x| 925* | 853* | 802* | 723* | 652* | 529* | 487* | 441* | 395* | 361* | 330* | 302* | 282* 262* 247* | 231*
W 36x12 x| 387* | 350* | 318* | 286* | 256* | 232* | 210* | 194* | 182* | 170* | 160* | 150* 135
W33x153/4 x| 387* | 354* | 318* | 291* | 263* | 241* | 221* | 201*
W33x111/2 x| 169* | 152* | 141* | 130* 118
W 30x15 x| 391* | 357* | 326* | 292* | 261* | 235* | 211* | 191* | 173*
W30x101/2 x| 148* | 132* | 124* | 116* | 108* 99 90
W27x14 x| 539** | 368** | 336** | 307* | 281* | 258* | 235* | 217* | 194* | 178* | 161* | 146*
W27x10 x| 129* | 114* | 102* 94 84
W24x123/4 x | 370** | 335** | 306** | 279* | 250* | 229* | 207* | 192* | 176* | 162* | 146* | 131* | 117* | 104*
W24 x9 x | 103* 94* 84* 76 68
W24 x7 X 62 55
W21x81/4 x 93 83 73 68 62 55 48
W21x61/2 x 57 50 44
W18 x 11 X 175 158 143 130 119 106 97 86 76
W18x71/2 x 71 65 60 55 50 45
W18 x 6 X 46 40 35
W16 x101/4 x 100 89 77 67
W16 x 7 X 57 50 45 40 36

W16x51/2 x 36 31 26
W14x16 x | 873* | 808* | 730* | 665* | 605* | 550** | 500** | 455** | 426** | 398** | 370** | 342** | 311** | 283** | 257** | 233**
W14x16 x 211** | 193** | 176** | 159* | 145~

W14x141/2x 132* 120* 109* 99* 90*
W14x10 x 82 74 68 61
W14 x8 X 53 48 43
W14 x6 3/4x 38 34 30
W14 x5 X 26 22
W12x12 x | 230** | 210** | 190* | 170* | 152* | 136* | 120* | 106* 96* 87* 79* 72* 65*
W12x10 x 58 53
W12 x8 X 50 45 40
W12x61/2x 35 30 26
W12 x4 X 22 19 16 14
W10x10 x 100 88 77 68 60 54 49
W10 x 8 X 45 39 33
W10x53/4 x 30 26 22
W10 x 4 X 19 17 15 12
W8x8 X 67 58 48 40 35 31
W8x61/2 x 28 24

W8x51/4 x 21 18
W8x4 X 15 13 10
W6 x6 X 25 20 15
W6 x4 X 16 12 9
W5x5 X 19 16

W4 x4 X 13

Sections with * are available in ASTM A91 3, Grades 50, 65 and 70.
Sections with ** are available in ASTM A913, Grades 50, 65, 70 and 80.

Standard sections S (metric) Standard sections S (imperial)
$610 180 | 158 | 149 | 134 | 119 S 24 121 | 106 | 100 | 90 | 80
$510 143 | 128 | 112 | 98 $ 20 9 | 86 | 75 | 66
S 460 104 | 81,4 $18 70 | 547
$380 74 | 64 $15 50 | 42,9
$310 74 | 60,7 | 52 | 47,3 $12 50 | 40,8 | 35 [318
$ 250 52 | 378 $10 35 | 254
$200 34 | 274 s8 23 | 18,4
$150 257 | 186 S6 17,25 | 12,5
$130 15 $5 10
$100 141 | 11,5 S4 95 | 7.7
$75 112 | 85 $3 75 | 57




Wide flange bearing piles HP (metric)

Designation| Mass per metre [kg/m]
HP 360 x 174 | 152 | 132 | 108

HP 310 x | 132 | 125 | 110 | 93 79
HP 250 x 85 62
HP 200 x 53 43

Standard channels C (metric)

Designation | Mass per metre [kg/m]
C380 x 50,4 | 60 74
C310 x 45 37 | 30,8
C250 x 37 30 | 22,8
C200 x 20,5 | 17,1

Channels MC (metric)

Designation | Mass per metre [kg/m]

MC 460 x 86 77,2 | 68,2 | 63,5

MC 310 x 74 67 60 52 46
MC 250 x 61,2 50 42,4 37 33
MC 230 x 37,8 | 35,6

MC 200 x 339 | 31,8 | 29,8 | 27,8

MC 180 x 33,8 | 284

MC 150 x 26,8 | 243 | 22,8

Equal leg angles L (metric)

Designation | Thickness (mm) Designation | Thickness (inch)
1

L 305x305x|34,9|31,8|28,6|254 L12x12 x [13/8|11/4|11/8

L 254 x 254 x| 34,9|31,8|28,6|254|22,2|19,1 L10x10 x [13/8|11/4|11/8] 1 7/8 | 3/4

L 203 x203 x| 28,6 |254(22,2|19,0|15,9|14,3|12,7 L8x8 x |11/8] 1 7/8 | 3/4 | 5/8 [9/16| 1/2
L152x152x|25,4(22,2|19,0|159|14,3|12,7|11,1| 95 | 7,9 L6x6 X 1 7/8 | 3/4 | 5/8 |9/16| 1/2 |7/16| 3/8 |5/16
L127x127x{159(12,7[11,1] 95 | 79 L5x5 x | 5/8 | 1/2 |7/16| 3/8 |5/16

L102x102x|11,1| 95 | 7,9 L4x4 x |7/16| 3/8 |5/16

L89 x 89x| 95|79 | 64 L3x35 x |3/8]|5/16| 1/4

L76 x 51x| 95|79 | 64 L3x3 x | 3/8 |5/16]| 1/4

L5171 x 51x| 6,4 | 48 L2x2 x | 1/4 {3/16

Wide flange bearing piles HP (imperial)

Designation| Footweights (Ib/ft)
HP 14 x 117 | 102 89 73
HP 12 x 89 84 74 63 53

HP 10 x 57 42
HP8 x 36 29

C15 x 33,9 | 40 50

C12 x 30 25 | 20,7

C10 x 25 20 | 15,3

c8 «x 13,75( 11,5

Channels MC (imperial)

MC18 x 58 | 51,9 | 458 | 42,7
MC12 x 50 45 40 35 31
MC10 x 41,1 33,6 | 28,5 25 22
MC9  x 25,4 | 239

MC8  x 22,8 | 21,4 20 18,7
MC7 x 22,7 | 191

MC6  x 18 16,3 | 15,3

Equal leg angles L (imperial)

Unequal leg angles L (metric)

Section Thickness (mm)
1203x102 x| 159 | 143 [ 12,7 | 111

Web tailor-made plates (metric)

Designation| Mass per metre [kg/m]
WTM 1016 x| 810 709 608 557 506
WTM 915 x| 729 638 547 501 456

WTM 810 x| 648 567 486 446 405
WTM 710 x| 567 496 425 390 355
WTM 610 x| 486 425 365 334 304

Unequal leg angles L (imperial)

Thickness (inch)
5/8 9/16 1/2

Designation

L8x4 x 7/16

Web tailor-made plates (imperial)

Designation| Footweights (Ib/ft)
WTM 40 x| 544 476 408 374 340
WTM 36 x| 490 429 368 337 306

WTM 32 x| 436 381 327 299 272
WTM 28 x| 381 333 286 262 238
WTM 24 x| 327 286 245 225 204
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Parrallel flange | sections IPE
Wide flange beams HE

Extra wide flange beams HLZ

Extra wide flange beams HL

Wide flange columns HD
Wide flange bearing piles HP
Wide flange bearing piles UBP
Universal beams UB
Universal columns UC

Taper flange | sections IPN
Taper flange | sections J
Parallel flange channels UPE
Parallel flange channels PFC
Taper flange channels UPN
Equal leg angles L

Unequal leg angles L

Square bars

Hot rolled round steel bars

Perfiles | con alas paralelas IPE
Perfiles de alas anchas HE

Vigas con alas extra anchas HLZ

Vigas con alas extra anchas HL

Perfiles HD de alas anchas para pilares
Perfiles HP de alas anchas para pilotes
Pilotes con alas anchas UBP

Vigas universales UB

Columnas universales UC

Perfiles | de alas inclinadas IPN
Perfiles | de alas inclinadas J

Perfiles en U con alas paralelas UPE
Perfiles en U con alas paralelas PFC
Perfiles en U con alas inclinadas UPN
L Perfiles angulares de lados iguales

L Perfiles angulares de lados
desiguales

Barras cuadradas

Barras redondas de acero
laminadas en caliente

Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE
Dwuteowniki szerokostopowe HE

Dwuteowniki szerokostopowe HLZ
o ekstra szerokiej stopce

Dwuteowniki szerokostopowe HL
o ekstra szerokiej stopce

Ksztattowniki stupowe szerokostopowe HD
Pale szerokostopowe HP

Pale szerokostopowe UBP
Dwuteowniki uniwersalne UB
Ksztattowniki stupowe uniwersalne UC
Dwuteowniki z potkami stozkowymi IPN
Dwuteowniki z potkami stozkowymi J
Ceowniki z potkami rownolegtymi UPE
Ceowniki z potkami rownolegtymi PFC
Ceowniki zwykte UPN

Kgtowniki rownoramienne L

Kgtowniki nierownoramienne L

Prety kwadratowe

Prety gtadkie okrggte




Steel grades

De5|gr?at|c?[1 I;DAlmens_lons SSurfz}lcg Calidades de acero
Denominacion imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenia Wymiary Powierzchnia
S355 S460
G h b t, t, r h d A A A s 2 J
—

g = g o
kg/m mm mm mm mm mm  mm mm cm? m?/m m*t O X 8 g X |5

~ ~
N s 2 S = =
= N = 2 8
(@) ~ ~ O >~ O
2 o 2 o X o =
x = =8 =5 == 3 939 =
IPE 750 x 220 4 220 779,0 266,0 16,5 30,0 20 719,0 679,0 280,7 2555 1156 v H H v H v H H v H
IPE 750 x 196 196 770,0 268,0 15,6 25,4 20 719,0 | 679,0 250,8 | 2,546 12,88 v HI | H | v  H | v H  H v H
IPE 750 x 173 173 762,0 267,0 14,4 21,6 20 719,0 6790 2213 2529 1449 v H H v H v H H v H
IPE 750 x 147 147 753,0 265,0 13,2 17,0 20 719,0 6790 1875 | 2505 1693 Vv Vv | - | Vv Vv Vv Vv - VvV -
IPE 750 x 134 134 750,0 264,0 12,0 15,5 20 719,0 6790 170,6 2,498 1855 v v - Vv v v v - v -
IPE V 600 184 618,0 228,0 18,0 28,0 24 562,0 5140 233,8 2071 11,28 v H H v H v H H v H
IPE O 600 154 610,0 224,0 15,0 24,0 24 562,0 | 5140  196,8 2,045 | 1324 v ' H H v H v H | H | v H
IPE 600 122 600,0 220,0 12,0 19,0 24 562,0 5140 1560 2,015 1646 v H H v H v H H ¥ H
IPE A 600 108 597,0 220,0 9,8 17,5 24 562,0 | 5140 1370 2013 | 1871 v v - Vv Vv Vv vV | -V | -
IPE V 550 L 159 566,0 216,0 171 25,2 24 515,6 467,6 202,0 1,921 1212 | v | v | - |V |V | V| - | - ¥V | -
IPE O 550 123 556,0 212,0 12,7 20,2 24 515,6 | 467,6 @ 156,1 1893 | 1545 v v v Vv v Vv vV - VvV
IPE 550 106 550,0 210,0 11,1 17,2 24 5156 467,6 1344 1877 1779 v v v v v v v v Vv Vv
IPEA 550 92,1 547,0 210,0 9,0 15,7 24 5156 @ 4676 1173 | 1875 2036 v Vv v v Vv v Vv v v V
IPE AA 550 ¢ &, 795 5410 2100 8,5 12,5 24 5156 4676 1013 1,864 2344 v v v v vV - v v - -
IPE V 500 $ 129 514,0 204,0 14,2 23,0 21 468,0 4260 1641 1,780 1382 v Vv v v v - Vv v - -
IPE O 500 107 506,0 202,0 12,0 19,0 21 468,0 @ 426,0 136,7 | 1,760 1640 v Vv v |V VvV | - VvV - -V
IPE 500 90,7 500,0 200,0 10,2 16,0 21 468,0 426,0 1155 1,744 1923 v v v v v - Vv v -V
IPE A500 79,4 497,0 200,0 8,4 14,5 21 468,0 | 426,0 101,1 1,741 2194 | v v Vv VvV vV - vV Vv - |V
IPE AA 500 ¢ L 732 495,2 200,0 7,5 13,6 21 468,0 426,0 93,3 1739 | 2375 | v |V | v |V |V | - |V vV | - | -
IPEV 450 107 460,0 194,0 12,4 19,6 21 420,8 3788 1320 1635 1578 v v v v v - v - - V¥V
IPE O 450 92,4 456,0 192,0 11,0 17,6 21 420,8 #3788 117,7 | 1622 1756 v v v v v - v - -V
IPE 450 77,6 450,0 190,0 9,4 14,6 21 420,8 3788 98,8 1605 2069 v Vv Vv Vv v - Vv v - Vv
IPE A 450 67,2 447,0 190,0 7,6 131 21 420,8 | 378,8 85,6 1603 | 2387 v |V |V VIV - VvV Vv -V
IPE AA 450 ¢ L 621 445,4 190,0 6,8 12,3 21 420,8 3788 791 1,601 2577 v v v Vv v - v v - -
IPE V 400 84,0 408,0 182,0 10,6 17,5 21 3730 3310 1070 1,487 1770 v v v v v - v - -V
IPE O 400 75,7 404,0 182,0 9,7 15,5 21 373,0 | 331,0 96,4 1,481 1 1957 v v v Vv v - VvV - -V
IPE 400 66,3 400,0 180,0 8,6 13,5 21 373,0 331,0 84,5 1,467 2213 v v Vv Vv v - Vv v - Vv
IPE A 400 57,4 397,0 180,0 7,0 12,0 21 373,0 | 331,0 731 1,464 | 2551 v v v Vv v - VvV v - |V
IPE AA 400 ¢ L 534 395,6 180,0 6,3 11,3 21 373,0 331,0 68,0 1463 2742 v v v Vv v - Vv v - -

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

X Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu £ cati Sections factors/
Designation - prop / P P / P o 1Céa9sglflﬁt1l95005 factores de perfil/
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z i Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie eje fuerte y-y eje debil z-z BPu(;e Pure Contour Hollow
0$ y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) e;i;ng Compression | encasement | encasement
X X c | c c <
G | W, W i A | W, W, i S g L 2 2
y ely ply y vz z elz plz z s t w o] [ [] D
(%] [%2] (%] %]
S~ S~ S~ S~
8 & & 8
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® o T B U
TR R e
[0} Q jo) [0}
ar B8 E8EEEC
[%2] (%2} (%] (%] (a2} < o <
IPE 750 x 220 220 279390 7173 8231 31,4 139,0 9443 710,0 1114 57 99 620,5 13190 1 1 4 4 81 91 65 74
IPE 750 x 196 196 241470 6271 7207 30,9 129,7 8177 @ 610,2 960,17 | 56 89 | 416,5 11290 | 1 1 4 4 90 101 72 82
IPE 750 x 173 173 207010 5433 6251 30,5 1186 6875 5150 811,17 55 81 278,7 9390 1 1 4 4 102 114 81 93
IPE 750 x 147 147 167250 4442 5143 29,7 107,3 5291 399,3 | 6320 52 | 70 163,2 7140 1 1 4 4 1119 133 94 108
IPE750x 134 134 151890 4050 4678 29,7 97,77 4767 361,2 5696 52 6,6 124,9 6410 1 2 4 4 130 146 103 118
IPE V 600 184 141580 4581 5324 24,6 124,5 5569 488,55 780,3 48 10,2 5058 4813 1 1 2 3 79 89 63 72
IPE O 600 154 118300 3878 4471 24,5 104,3 | 4520 @ 403,6 | 640,0 4,7 91 316,3 3859 1 1 4 4 93 104 73 85
IPE 600 122 92080 3069 3512 24,2 83,78 3387 3079 4856 46 7.8 165,2 2845 1 1 4 4 115129 91 105
IPE A 600 108 82910 2777 3141 24,5 70,13 3116 283,2 | 4420 47 7,2 122,1 2607 1 2 4 4 1131147 103 119
IPEV 550 159 102330 3616 4204 22,5 109,5 4264 3948 6324 45 95 372,4 3094 1 - 2 - 84 95 67 77
IPEO 550 123 79150 2847 3263 22,5 82,68 3224 304,1 480,5 4,5 81 187,1 2302 1 1 4 4 1108 121 85 | 98
IPE 550 106 67110 2440 2787 22,3 72,34 2667 254,0 4005 44 7.3 122,8 1884 1 1 4 4 124 140 97 113
IPEA 550 92,1 59970 2193 2474 22,6 60,29 |« 2432 | 231,6 3615 45 68 | 89,29 1710 1 2 4 4 1421160 111 129
IPE AA 550 79,5 49550 1831 2078 221 55,86 1937 184,5 2896 43 6,1 56,18 1347 1 2 4 4 163 184 128 148
IPE V 500 129 70710 2751 3168 20,7 83,16 3271 320,7 5066 4,4 84 2415 1961 1 1 2 3 96 108 75 88
IPE O 500 107 57770 2283 2612 20,5 70,20 2621 259,5 | 4085 43 | 74 142,7 1547 1 1 4 4 1114 129 89 104
IPE 500 90,7 48190 1927 2194 20,4 59,87 2141 2141 3358 43 6,6 89,09 1249 1 1 4 4 134 151 104 121
IPE A 500 79,4 42930 1727 1946 20,6 50,40 1939 193,9 3016 43 6,2 64,28 1125 1 1 4 4 1152172 118 138
IPE AA 500 73,2 39940 1613 1807 20,6 45,61 1818 181,8 281,7 44 59 52,86 1051 1 2 4 4 165 186 128 149
IPEV 450 107 46200 2008 2301 18,7 66,62 2396 2471 389,1 42 7,6 148,8 1156 1 1 2 4 109 124 84 99
IPE O 450 92,4 40920 1794 2046 18,6 59,40 | 2085 217,2 3409 42 7.0 108,9 997,5 1 1 4 4 122138 94 110
IPE 450 77,6 33740 1499 1701 18,4 50,84 1675 176,4 276,3 4,1 6,3 66,74 791 1 1 4 4 143 162 110 130
IPEA 450 67,2 29750 1331 1494 18,6 42,26 1502 158,1 2457 | 41 5,8 47,13 704,8 1 1 4 4 1165 187 127 149
IPE AA 450 62,1 27740 1246 1391 18,7 38,40 1410 148,4 2299 42 56 39,16 659,3 1 2 4 4 178 202 137 161
IPE V 400 84,0 30130 1477 1681 16,7 52,52 1766 194,17 3040 40 7,0 99,58 670,3 1 1 3 4 122139 93 110
IPE O 400 75,7 26740 1324 1502 16,6 47,98 1564 171,8 | 2690 4,0 6,5 73,34 587,6 1 1 3 4 1135154 103 122
IPE 400 66,3 23120 1156 1307 16,5 42,69 1317 146,4 2290 39 6,0 51,27 490 1 1 4 4 152 174 116 137
IPE A 400 57,4 20290 1022 1143 16,6 35,77 1170 130,0 | 202,0 | 40 5,5 36,16 432,2 1 1 4 4 1176 200 133 158
IPE AA 400 53,4 19000 960,5 1069 16,7 32,74 1102 122,4 189,7 4,0 573 30,53 405,5 1 2 4 4 189 215 143 169
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Steel grades

Designation Dimensions Surface Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460
G h b t, t, r h d A A A 2 2 J
g = g o
kg/m mm mm mm mm  mm  mm mm cm?  m?/m m?/t g X 8 g X 5
N s 2 = =
S 8§ 23 23
2 2 =2 o =2 4 = 2
*x = %8 =5 =3 9-*=
IPE 0 360 660 3640 1720 92 147 18 3346 2986 841 1367 2070 ¥ v v ¥ v - v - - v
IPE 360 571 | 3600 | 1700 80 127 18 3346 2986 727 1353 2370 v v v v v - v v - v
IPE A 360 502 3576 1700 66 11,5 18 3346 2986 640 1351 2691 v Vv v v v 272
IPE AA 360 ¢ . 470 3564 1700 60 109 18 3346 2986 599 1350 2870 v v v ¥ ¥ - v v - -
IPEO 330 570 3340 1620 85 13,5 18 3070 2710 726 1268 2224 v v Vv ¥ Vv - v - - v
IPE 330 491 | 3300 | 1600 75 11,5 18 3070 2710 626 1254 2552 v v v v v - v v - v
IPEA330 430 3270 1600 65 100 18 3070 2710 547 1250 2909 v Y v v v - v v - v
IPE0 300 493 3040 1520 80 127 15 2786 2486 628 1174 2380 v v vV v vV - v - - v
IPE 300 422 | 3000 | 1500 71 107 15 2786 2486 53,8 1,160 2746 v v v vV v | - | v v - v
IPEA 300 365 2970 1500 @ 6,1 92 | 15 | 2786 | 2486 | 465 | 1,156 | 21,65 1 7 v v I o T o
IPE0 270 423 2740 1360 75 122 15 2496 2196 538 1051 2487 v v v v v - v - - v
IPE 270 361 2700 1350 | 66 | 102 | 15 2496 2196 459 1,041 288 v v v v v | - v - - v
IPEA 270 307 2670 1350 55 87 15 2496 2196 392 1037 3374 v v v v v - v - - v
IPE 0 240 343 2420 1220 70 108 15 2204 1904 437 0932 2716 v v v v v - v - - v
IPE 240 307 2400 1200 | 62 | 98 | 15 2204 1904 391 0922 3003 v v v v v |- v v - v
IPEA 240 262 2370 1200 52 83 15 2204 1904 333 0918 3511 v v v v v - v - - v
IPE AA 240 249 | 2364 1200 @ 48 80 | 15 | 2204 | 1904 | 317 | 0917 | 3684 v v | v v v - - | - -
IPE0 220 294 2220 1120 66 102 12 2016 1776 374 0858 2923 v v v v v - v - - v
IPE 220 262 | 2200 1100 | 59 | 92 | 12 201,6 1776 334 0848 3237 v v v v v | - v v - v
IPEA 220 222 2170 1100 50 77 12 2016 1776 283 0843 3801 v v v v v - v - - v
IPE AA 220 212 | 2164 1100 | 47 74 12 | 2016 1776 | 270 0843 | 3979 v v v v v - v | - -
IPE 0 200 251 2020 1020 62 95 12 1830 1590 320 0779 3105 v ¥ v v v - v - - v
IPE 200 224 2000 1000 | 56 | 85 | 12 1830 1590 285 0768 3435 v v v v v | - v v - v
IPEA 200 184 1970 1000 45 70 12 1830 1590 235 0764 4147 v v v v ¥ - v - - -
IPE AA 200 180 1964 1000 | 45 | 67 | 12 1830 1590 229 | 0763 4250 v v v v v - v - - -
IPEO 180 213 1820 920 60 90 9 1640 1460 271 0705 3315 v Vv v v v - v - -
IPE 180 188 | 1800 91,0 53 80 9 1640 1460 239 0698 3713 v v Y ¥ ¥ - v v - v
IPEA 180 154 1770 910 43 65 9 1640 1460 196 0694 4516 v v ¥ v v - v - - .
IPEAA 180 149 | 1764 910 43 62 9 1640 1460 190 0693 4639 v v v v v - v | - - -

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu £ eati Sections factors/

Designation - prop / P P / P o 1Céa9sglflﬁt1l95005 factores de perfil/
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z : Wskaznikiprzekraju Ap/V [m]

Oznaczenie eje fuerte y-y eje debil z-z BPu(;e Pure Contour Hollow

03 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) e;i;ng Compression | encasement | encasement

. . c c c | ¢

G | WI WI i A | WI WI i S L2 L 808

y ely ply y vz z elz plz z s t w to] 51 51 o]

(%] [%2] (%] %]

3 9 9 A

4 3 3 2 4 3 3 4 6 [0} [} [} [}

kg/m cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm g _g -g -‘%

S s a @

X0 B g R g E LR
IPE 0 360 66,0 19040 1046 1186 150 4020 1251 1454 2269 3,8 59 5574 3802 1 1 3 4 142162107 127
IPE 360 571 | 16260 | 903,6 1019 149 | 3513 1043 1227 | 1910 3,7 54 3744 3135 1 1 4 4 163186 122 146
IPE A 360 502 14510 8118 9067 150 29,76 9442 1110 1718 38 50 2736 2819 1 1 4 4 185211 138 165
IPEAA360 47,0 13670  767,5 853,5 | 151 27,43 8948 | 1052 1624 3,8 48 2337 | 2663 1 1 | 4 4 197225147 176
IPE 0 330 570 13910 8329 9427 13,8 3488 9603 1185 1849 3,6 56 4220 2456 1 1 3 4 152175114 137
IPE 330 491 11760 | 7131 | 8043 137 30,80 7881 9851 1536 3,5 51 2806 1990 1 1 4 4 175200131157
IPE A 330 430 10230 6257 7019 13,6 2698 6851 8564 1332 35 47 1963 17,5 1 1 4 199 228 149 178
IPE 0 300 493 9994 6575 7438 12,6 29,04 7457 9812 1525 3,4 50 3097 1576 1 1 3 163 187 121 145
IPE 300 422 8356 | 5570 | 6283 12,4 2568 | 6037 80,50 1252 | 33 46 | 1991 1259 1 1 188 216 139 167
IPE A 300 365 7173 4830 5417 124 2224 5189 6919 1073 33 42 1334 1071 1 1 4 216 248 160 192
IPEO 270 423 6947 5070 5746 11,3 2522 5134 7551 1177 30 49 2498 8764 1 1 2 3 170195127 152
IPE 270 361 5789 4288 4839 112 2213 4198 62,20 9695 30 44 1590 7057 1 1 3 1971227147 176
IPEA 270 307 4917 3683 4124 112 1874 3579 53,03 8234 30 40 1041 5950 1 1 4 4 230265171 205
IPE 0 240 343 4369 3610 4102 9,9 2135 3285 53,85 8439 27 46 1709 4367 1 1 2 3 185213139 167
IPE 240 30,7 | 3891 | 3243 3666 99 | 1914 2836 4727 | 7392 26 43 1295 3739 1 1 | 2 | 4 205236153184
IPE A 240 262 3290 2776 3115 99 1631 2401 40,02 62,39 26 39 8503 3125 1 1 4 4 240276178 214
IPE AA 240 249 | 3153 2668 2981 99 | 1529 231,3 3856 5998 27 38 7608 3004 1 - 4 - 251289187 225
IPE0 220 294 3134 2823 3211 91 17,66 2398 42,82 6690 25 41 1216 2678 1 1 2 2 200 230 149 179
IPE 220 262 | 2771 2519 2854 | 91 1588 2048 | 3725 58711 24 38 9030 @ 2267 1 1 2 4 221254165198
IPEA 220 222 2316 2135 2402 90 13,54 171,4 31,16 4848 24 34 5679 1870 1 1 4 4 260 298 193 231
IPE AA 220 212 2218 | 2050 | 2300 = 9,0 | 12,83 | 1647 2994 4650 24 33 5056 | 1792 | 1 | 1 | 4 4 271312201 242
IPE 0 200 251 2211 2189 2494 83 1545 1688 33,11 51,89 22 39 9357 1556 1 1 1 2 212 244 158 190
IPE 200 224 1943 1943 220,682 1400 1423 | 2847 4461 22 36 6915 1298 1 1 2 3 235270176211
IPE A 200 184 1591 1615 1816 82 11,46 11771 2343 3653 22 32 4135 1052 1 1 4 4 283326210 253
IPE AA 200 180 | 1533 1561 1757 | 81 | 11,38 1121 | 22,43 | 3503 2,2 3,1 35808 | 1004 1 1 | 4 4 290334215 259
IPEO 180 213 1505 1654 1891 7,4 12,69 1172 2549 3991 20 34 6647 8739 1 1 1 2 226260 168 202
IPE 180 188 1316 | 1463 1664 74 1125 1008 2216 3459 20 3,1 4726 7431 1 1 2 3 253291188226
IPEA 180 154 1062 1200 1353 7.3 9,196 81,88 17,99 2796 2,0 27 2673 5933 1 1 3 4 308354227 274
IPEAA180 149 | 1020 1156 1305 73 | 9129 7811 17,16 2671 20 27 2431 5639 1 1 3 4 316364233281
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) ) ) ) Steel grades
De5|grjat|9[1 Dimensions Surface Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460
o

G h b t, t, r h d A A A, J < J
g = 2o
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m  mt ¢ 4 8 ¢ ¥ o

~ ~

N s 2 = =
= N = 2 a <
o ~ ~ O >~ O
2 o 2 o X o =
x = =8 =5 == 3 939 =
IPE 160 15,8 160,0 82,0 5,0 7,4 9 1452 127,2 20,1 0,623 3950 v v v vV - v - - -

IPEA 160 12,7 157,0 82,0 4,0 5,9 9 145,2 | 127,2 16,2 0619 4874 v v vV vV V| - vV V| -
IPE AA 160 12,3 156,4 82,0 4,0 5,6 9 145,2 1272 15,7 0617 5010 v v v v v - v - - -
IPE 140 12,9 140,0 73,0 4,7 6,9 7 126,2 1122 16,4 0551 | 4273 | v |V |V |V | vV | - |V |V | - | -
IPEA 140 10,5 137,4 73,0 3,8 5,6 7 126,2 | 112,2 13,4 0,547 5203 Vv Vv |v Vv vV - |V - - -
IPE AA 140 10,1 136,6 73,0 3,8 5,2 7 126,2  112,2 12,8 0546 5430 v v v v v - v - = =
IPE 120 10,4 120,0 64,0 4,4 6,3 7 107,4 93,4 13,2 0,475 4581 v v v v v - v v - -
IPEA 120 8,7 117,6 64,0 3,8 5,1 7 107,4 93,4 11,0 0,472 5451 | v v Vv vV vV -V | - - -
IPEAA 120 8,4 117,0 64,0 3,8 4,8 7 107,4 93,4 10,7 0,470 5624 v v v Vv v - Vv - - -
IPE 100 8,1 100,0 55,0 4,1 5,7 7 88,6 74,6 10,3 0,400 4936 v v Vv Vv v - Vv v - -
IPEA100 6,9 98,0 55,0 3,6 4,7 7 88,6 74,6 8,8 0,397 5760 Vv Vv |V Vv Vv - |V @ - - -
IPE AA 100 6,7 97,6 55,0 3,6 4,5 7 88,6 74,6 8,6 0396 5893 Vv v v v Vv - v - - -
IPE 80 6,0 80,0 46,0 3,8 5,2 5 69,6 59,6 7.6 0328 [ 5467 v |V |V |V | vV | - |V V|- |-
IPEA 80 5,0 78,0 46,0 3,3 4,2 5 69,6 59,6 6,4 0325 6494 Vv v v Vv Vv - vV - - -
IPE AA 80 49 78,0 46,0 3,2 4,2 5 69,6 59,6 6,3 0325 6566 Vv Vv Vv Vv v - v - - -
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Desianati Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification f-"eim"sdfacmrr;l//
esignation . o actores de pel
Denominacién strong axis y-y weak axis z-z ENT993-1-12005 g przekroju Ap/V[m-1]
Oznaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z e Pure Contour | Hollow
[eS y-y (sztywna) 057-2 (wiotka) vy 9 Compression | encasement | encasement
c c c c
G | W W i A | W W i S | L2/ 28
y ely ply y vz z elz plz z s t w o] [ [] D
%2 %] % %2
~ N =~
8 & & 8
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® D U T T
L 2 2 2
2 8 3 8
n o ;nw o g 8 g g
ae B 8B g 888 g
(%] wv (%] (%] (a2} < o <

|
271 329
|

1
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Steel grades

De5|grjat|o'r’1 DDlmenglons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t, r h d A A A, J < J

g = Zlo

kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ >~ g ¥ =

< > O < >

N s 2 = =

2 8 =3 8 < s

o ~ ~ O > o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x = =2 =53=3=9=8 =
HE 1000 x 584 584 1056,0 314,0 36,0 640 30 928,0 8680 743,7 3,244 5556 v H H - - v H H - - Vv ¥V
HE 1000 x 494 494 1036,0 | 309,0 31,0 540 | 30 928,0  868,0 629,17 3,194 | 6,467 v H H v - | v H H v - v V
HE 1000 x 438 438 1026,0 305,0 269 490 30 9280 8680 5560 3,967 7253 v H H v - Vv H H v - Vv ¥V
HE 1000 x 415 415 1020,0 = 304,0 26,0 46,0 30 928,0  868,0 5287 3,152 | 7595 v 'HI H | v - v H H | v | - v V
HE 1000 x 393 393 1016,0 303,0 244 439 30 928,0 8680 5002 3,144 8006 v H H v - v H H v - v VvV
HE 1000 M 349 1008,0  302,0 21,0 40,0 30 928,0 H 868,0 | 444,2 | 3130 8976 v HI H v H | v H H v H v Vv
HE 1000 B 314 1000,0 300,0 19,0 36,0 30 928,0 8680 400,0 3,110 9903 v HI H v H v H H v H v -
HE 1000 A 272 990,0 | 300,0 16,5 31,0 | 30 928,0  868,0 346,8 3,095 11,37 v Hl HI | v H v H | H v H v -
HE 1000 x 249 249 980,0 300,0 16,5 26,0 30 9280 8680 3168 3,075 1236 v H H v H v H H v H v -
HE 1000 AA 222 970,0 | 300,0 16,0 | 21,0 | 30 9280 8680 2822 3056 13,79 v v - | v Vv vV - | - VvV - VvV -
HE 900 x 466 L 466 9380 3120 30,0 54,0 30 830,0 7700 593, 7 3012 6463 v H H v - v H H v - v Vv
HE 900 x 391 L 391 922,0 | 307,0 250 46,0 | 30 830,0 | 770,0  497,7 | 2970 7602 v H H v - v H H v - v V
HE 900 M 333 910,0 3020 21,0 40,0 30 830,0 7700 4236 2934 8823 v HI H v H v H H v H v Vv
HE 900 B 291 900,0 | 300,0 18,5 350 | 30 830,0  770,0 371,3 | 2,911 | 9988 v |HI HI v ' H v H H v |H v | -
HE 900 A 252 890,0 3000 16,0 30,0 30 830,0 770,0 3205 2,896 11,51 v H H v H v H H ¥ H v -
HE 900 AA 198 870,0 | 300,0 15,0 20,0 30 830,0 | 770,0 | 252,2 2858 1443 v | v - Vv Vv V|V - vV - - -
HE 800 x 444 S 444 842,0 3130 30,0 540 30 7340 6740 5660 2824 6356 Y H H v - v H H v v v Vv
HE 800 x 373 L 373 826,0 | 3080 250 46,0 | 30 734,0 | 6740 @ 4746 2,782 | 7,467 Y |Hl H v - Y |H H v v v V
HE 800 M 317 8140 3030 21,0 40,0 30 734,0 6740 4043 2,746 8,653 v HI H v H v H H v H v Vv
HE 800 B 262 800,0 | 300,0 17,5 33,0 30 734,0 | 6740 | 3342 2,713 10,34 Y | HI |H v H v |[H H v H v | -
HE 800 A 224 790,0 3000 150 280 30 7340 6740 2858 2698 1202 v H H v H v H H v H v -
HE 800 AA 172 770,0 | 300,0 14,0 18,0 30 734,0 | 6740 | 2185 2660 1551 v | v - Vv Vv V|V - vV - - -
HE 700 x 418 L 418 7440 3130 29,5 540 27 636,0 5820 5319 2635 6311 v H H v - v H H v v v VvV
HE 700 x 352 L 352 728,0 | 308,0 25,0 46,0 27 636,0 | 582,0 | 448,6 2592 7360 Y |H H v - Y |H H v v v VvV
HE 700 M 301 716,0 3040 21,0 400 27 636,0 5820 3830 2560 8514 v H H v H v H H v H v Vv
HE 700 B 241 700,0 | 300,0 17,0 32,0 27 636,0 | 582,0 306,4 2,520 10,48 v HI HI | v H v |[H H v H v | -
HE 700 A 204 690,0 3000 14,5 27,0 27 636,0 5820 260,5 2505 12,25 v H H v H v H H v H v -
HE 700 AA 150 670,0 | 300,0 13,0 170 | 27 636,0 | 5820 1909 | 2468 1647 v Vv - Vv vV VYV vV -V - - -

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Classification

Sections factors/

DZE(S;,'QT:[?;E;” strong axis y-y weak axis z-z He WSkafiaﬂ?kt*(;rézk?;Uizw{/mﬂ

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je déb“‘Z‘Z B::dr;g Pue | Contour  Holow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) yy  Compression encasement encasement

G W, WA L W, W s 55 %8 8

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® % % T% .‘%

w o ow g & 8 8 8

N SRR SRR AR

HE1000x 584 584 1246070 23590 28030 40,9 403,2 33430 2129 3474 6,7 199 7153 81240 1 1 1 2 39 44 33 37
HE1000x 494 494 = 1027950 | 19840 | 23410 404 344,5 | 26820 ' 1736 2818 | 6,5 17,4 4395 64010 | 1 1 2 3 46 51 38 43
HE1000x 438 438 909170 17720 20740 40,4 299,9 23350 1531 2462 6,4 16 3181 55290 1 1 3 4 51 57 42 48
HE1000x415 415 853120 16720 | 19570 | 40,1 288,5 | 21700 1428 2297 6,4 153 2703 51080 | 1 1 3 4 54 60 44 50
HE1000x 393 393 807680 15890 18530 40,1 271,2 20490 1352 2167 6,4 14,7 2329 48080 1 1 4 4 57 63 47 53
HE 1000 M 349 722290 14330 | 16560 = 40,3 235,0 | 18450 1222 1939 64 13,6 1712 43010 1 1 4 4 64 70 52 59
HE 1000 B 314 644740 12890 14850 40,1 212,4 16270 1085 1716 6,3 12,6 1267 37630 1 1 4 4 70 78 57 65
HE 1000 A 272 553840 11180 | 12820 @ 39,9 184,5 | 14000 9336 | 1469 6,3 11,3 8348 | 32070 | 1 2 4 4 81 89 66 74
HE 1000 x 249 249 481070 9817 11340 389 180,7 11750 783,6 1244 6,0 10,3 5819 26620 1 2 4 4 88 97 71 81
HE 1000 AA 222 406450 8380 9776 37,9 1721 9500 | 633,3 | 1015 | 58 | 93 387,0 21270 | 1 - 4] -198/[108 79 90
HE 900 x 466 466 814940 17370 20370 37,0 305,3 27550 1766 2831 6,8 17,3 4230 53400 1 1 1 2 45 51 37 42
HE 900 x 391 391 674340 14620 | 16990 36,8 254,3 | 22320 1454 2312 | 6,6 152 2596 42550 1 1 2 4 5460 43 49
HE 900 M 333 570430 12530 14440 36,6 214,4 18450 1221 1928 6,5 13,6 1682 34740 1 1 4 4 62 69 50 57
HE 900 B 291 494060 10970 | 12580 36,4 188,7 | 15810 1054 1658 6,5 12,3 1150 29460 | 1 1 4 4 70 78 57 65
HE 900 A 252 422070 9484 10810 36,2 163,3 13540 903,11 1414 6,4 11,1 7490 24960 1 1 4 4 81 90 65 74
HE 900 AA 198 301140 6922 7998 34,5 147,21 9041 602,7 | 9576 59 90 321,8 16250 | 1 1 4 4 101113 81 93
HE 800 x 444 444 634470 15070 17630 33,4 276,5 27800 1776 2827 70 17,3 4154 42840 1 1 1 1 44 50 35 41
HE 800 x 373 373 523900 12680 | 14690 & 33,2 230,3 | 22520 | 1462 2311 6,8 | 15,2 2553 34070 | 1 1 2 2 52 59|41 48
HE 800 M 317 442590 10870 12480 33,0 194,2 18620 1229 1930 6,7 13,6 1657 27770 1 1 3 4 60 68 48 55
HE 800 B 262 359080 8977 | 10220 32,7 161,7 | 14900 @ 993,5 1553 | 6,6 11,8 9587 21840 1 1 4 4 72 81 57 66
HE 800 A 224 303440 7682 8699 32,5 138,8 12630 8425 1312 6,6 10,6 608,6 18290 1 1 4 4 84 94 66 76
HE 800 AA 172 208880 5425 6224 30,9 123,8 | 8133 5422 8565 6,1 85 243,0 11450 | 1 1 4 4 108122 84 98
HE 700 x 418 418 472500 12700 14840 29,8 2389 27760 1773 2796 7,2 16,9 3961 32840 1 1 1 1 44 50 34 40
HE 700 x 352 352 389680 10700 | 12380 29,4 201,5 | 22500 @ 1461 2292 70 14,8 2453 26040 1 1 1 17 51 58 39 46
HE 700 M 301 329270 9197 10530 29,3 169,8 18790 1236 1928 7,0 13,2 1594 21390 1 1 2 3 59 67 45 53
HE 700 B 241 256880 7339 8327 28,9 137,0 | 14440 962,7 | 1495 6,8 | 11,2 8388 16060 | 1 1 4 4 7282 55 65
HE 700 A 204 215300 6240 7031 28,7 116,9 12170 811,9 1256 6,8 10,0 5215 13350 1 1 4 4 85 96 64 76
HE 700 AA 150 142720 4260 4840 27,3 100,3 7673 511,5 | 799,7 63 | 7.8 186,3 8155 1 2 4 4 114129 86 102
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Steel grades

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, |t T h d A A A, s 2 J
= = =
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S5 s
£s252:2=:282¢9¢
HE 650 x 407 L 407 696,0 3140 295 540 27 588,0 5340 5188 2543 6244 v H H v - Vv H H v v v V
HE 650 x 343 L 343 680,0 | 309,0 25,0 46,0 27 588,0 | 5340 437,55 | 2500 7279 v H H v - v H H v v v V
HE 650 M 293 668,0 3050 21,0 400 27 588,0 5340 373,7 2468 8412 v H H v H v H H v H v VvV
HE 650 B 225 650,0 | 300,0 16,0 31,0 27 588,0 | 5340 2863 | 2,422 10,78 v ' H H v H v H H | v H v | -
HE 650 A 190 640,0  300,0 13,5 260 27 588,0 5340 2416 2,407 1269 v H H v H v H H v H v -
HE 650 AA 138 620,0 | 300,0 12,5 16,0 27 588,0 | 5340 1758 | 2,369 1717 v v - v vV YV vV -V - - -
HE 600 x 399 L 399 648,0 3150 30,0 540 27 540,0 486,0 5085 2,450 6,138 v H H v - Vv H H Vv v v V
HE 600 x 337 L 337 632,0 | 3100 25,5 46,0 27 540,0 | 486,0 4292 | 2,407 7145 v H H v - v H H v v v V
HE 600 M 285 620,0 3050 21,0 40,0 27 540,0 486,0 363,7 2,372 8309 v H H v H v H H v H v vV
HE 600 B 212 600,0 | 300,0 15,5 30,0 27 540,0 | 486,0 | 270,0 2,323 10,96 Y | HI H v 'H v |[H H v H v -
HE 600 A 178 590,0 3000 13,0 250 27 540,0 486,0 226,5 2,308 1298 v H H v H v H H v H v -
HE 600 AA 129 571,0 = 300,0 12,0 15,5 27 540,0 | 486,0 164, 2272 1764 v VvV - vV vV YV vV -V - - -
HE 550 M 278 572,0 306,0 21,0 40,0 27 492,0 4380 3544 2280 8196 v HI H v H v H H v H v VvV
HE 550 B 199 550,0 | 300,0 150 29,0 | 27 492,0 @ 438,0 2541 2,224 11,15 | v HL HI Y H Y [ H H v H V|-
HE 550 A 166 540,0 3000 12,5 240 27 492,0 4380 2118 2209 1329 v HI H v H v H H v H v -
HE 550 AA 120 522,0 | 300,0 11,5 150 27 492,0 | 4380 | 1528 2,175 1813 Vv v - vV Vv vV vV - V|- - -
HE 500 M 270 524,0 306,0 21,0 40,0 27 4440 390,0 3443 2184 8081 v HI H v H v H H v H v VvV
HE 500 B 187 500,0 | 300,0 14,5 28,0 | 27 444,0 | 390,0 2386 2,125 | 11,34 v HI H v H v H H v |H v | -
HE 500 A 155 490,0 300,0 12,0 23,0 27 444,0 390,0 1975 2,110 13,61 v HI H v H v H H v H v -
HE 500 AA 107 472,0 | 300,0 10,5 14,0 27 444,0  390,0 1369 2077 1933 Vv v - | Vv VvV vV V| - vV - - -
HE 450 M 263 4780 307,0 21,0 40,0 27 398,0 3440 3354 209 7960 v HI H v H v H H v H v vV
HE 450 B 171 450,0 | 300,0 14,0 | 26,0 | 27 398,0 | 3440 2180 | 2,026 11,84 v ' H H v H v H H | v H v | -
HE 450 A 140 440,0 300,0 11,5 21,0 27 398,0 3440 1780 2,011 1439 v H H v H v H H v H v -
HE 450 AA 99,7 425,0 | 3000 10,0 | 13,5 27 3980  344,0 1271 | 1984 1989 v v - |V Vv vV V|- VvV - - -
HE 400 M 256 432,0 307,0 21,0 40,0 27 352,0 2980 3258 2004 7,836 v H H v H v H H v H v vV
HE 400 B 155 400,0 | 300,0 13,5 240 27 352,0 | 298,0 | 197,8 1,927 12,41 v [Hl H v 'H v |[H H v H v | -
HE 400 A 125 390,0 3000 11,0 19,0 27 352,0 2980 159,0 1,912 1532 v HI H v H v H H v H v -
HE 400 AA 92,4 378,0 | 3000 9,5 13,0 @ 27 352,0 1 2980  117,7 | 1,891 2047 Y VvV - |V vV YV V|- vV - - -
HE 360 M 250 3950 3080 21,0 40,0 27 3150 2610 3188 1934 7,728 v HI H v H v H H v H v Vv
HE 360 B 142 360,0 | 300,0 12,5 22,5 27 3150 | 261,0  180,6 | 1,849 13,04 v H H v H v H H | v H v | -
HE 360 A 112 350,0 3000 10,0 17,5 27 3150 2610 1428 1,834 1637 v HI H v H v H H v H v -
HE 360 AA 83,7 339,0 | 3000 9,0 12,0 27 3150  261,0 1066 | 1,814 2168 v v - |v v vV V|- Vv - - -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
. Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Classification

Sections factors/

DZE(SJIrgT:r?;ggn strong axis y-y weak axis z-z ENT993-1-1:2005 Wskafianickt\'(;lr'jjkiiimlfm»1]

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je déb“‘Z‘Z B::dr;g Pue | Contour  Holow

05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) yy  Compression encasement encasement

G | w,oow, i A Looow, w,. i s ! g 2 g8 8

y ely ply y \2 2 olz plz , s w g e e e

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® § § § é

woowm o § 8 8 8

X0 2 533 8% e

HE650x407 407 405420 11650 13610 27,9 224,8 28010 1784 2803 7,3 16,9 3930 28710 1 1 1 1 43 49 33 39
HE650x 343 343 333710 9815 | 11350 27,6 189,5 | 22710 | 1470 2299 | 7,2 14,8 2435 22730 | 1 1 1 17 15057 38 45
HE 650 M 293 281660 8433 9656 27,4 159,7 18970 1244 1935 7,1 13,2 1584 18640 1 1 1 2 58 66 44 52
HE 650 B 225 210610 6480 7319 271 122,0 | 13980 | 9322 1441 6,9 [ 10,9 749,2 13360 1 1 3 4 74 85 56 66
HE 650 A 190 175170 5474 6136 26,9 103,17 11720 781,55 1204 6,9 9,7 4576 11020 1 1 4 4 87 100 65 78
HE 650 AA 138 113940 3675 4159 25,4 90,39 | 7220 | 481,3 7506 6,4 7,6 158,4 6566 1 3 4 4 118135/ 88 105
HE600x399 399 344640 10630 12450 26 213,6 28280 1795 2813 7,4 169 3933 24810 1 1 1 1 42 48 32 38
HE600x337 337 283160 8960 | 10380 25,6 180,5 22930 1479 2309 7,3 14,9 2440 19600 @ 1 1 1 1 49 56 37 44
HE 600 M 285 237440 7659 8772 25,5 149,6 18970 1244 1930 7,2 13,2 1569 15900 1 1 1 1 57 65 42 51
HE 600 B 212 171040 5701 6425 25,1 110,8 | 13530  902,0 1391 7,0 110,7 6771 10960 @ 1 1 3 4 75 86 56 67
HE 600 A 178 141200 4786 5350 24,9 93,20 11270 751,4 1155 7,0 9,4 4068 8978 1 1 4 4 89 102 65 79
HE 600 AA 129 91870 3217 3623 23,6 81,28 | 6993 | 466,2 7244 65 7.4 141,7 5380 2 3 4 4 120138 88 106
HE 550 M 278 197980 6922 7932 23,6 139,5 19150 1252 1937 7,3 13,2 1558 13510 1 1 1 1 56 64 41 50
HE 550 B 199 136690 4970 5590 23,1 100,0 13070 | 871,7 1341 7,1 1104 6101 8855 1 1 2 3 76|88 55 67
HE 550 A 166 111930 4145 4621 22,9 83,71 10810 721,2 1106 7,1 9,2 360,3 7188 1 1 4 4 90 104 65 79
HE 550 AA 120 72870 2792 3127 21,8 72,66 | 6766 | 451,17 6986 6,6 7,3 126,6 4337 2 3 4 4 123142 88 108
HE 500 M 270 161920 6180 7094 21,6 129,4 19150 1251 1932 7,4 13,2 1544 11180 1 1 1 17 55 63 39 48
HE 500 B 187 107170 4287 4814 21,1 89,81 | 12620 | 841,5 1291 7,2 /10,2 5481 7017 1 1 2 2 76 89 54 67
HE 500 A 155 86970 3549 3948 20,9 74,71 10360 691,1 1058 7,2 89 3178 5643 1 1 3 4 92 107 65 80
HE 500 AA 107 54640 2315 2576 19,9 61,90 | 6313 | 420,9 | 6492 6,7 70 1026 3303 3 3 4] 4 130152 91 113
HE 450 M 263 131480 5501 6331 19,7 119,8 19330 1259 1939 7,5 13,2 1534 9251 1 1 1 1 53 62 38 47
HE 450 B 171 79880 3550 3982 19,1 79,65 | 11720 | 781,4 | 1197 7,3 | 9,7 447,9 5258 1 1 1 2 79 93 55 69
HE 450 A 140 63720 2896 3215 18,9 65,78 9465 631 9655 7,2 85 2501 4147 1 1 2 3 96 113 66 83
HE 450 AA 99,7 41880 1971 2183 18,1 54,69 | 6087 | 4058 | 6243 69 68 91,39 2571 3 3 4 4 133156 91 114
HE 400 M 256 104110 4820 5570 17,8 110,17 19330 1259 1934 7,7 13,2 1520 7410 1 1 1 1 52 62 36 45
HE 400 B 155 57680 2884 3231 17 69,97 | 10810 | 721,2 1104 | 7,3 9.3 361,0 3817 1 1 1 1 82,9756 71
HE 400 A 125 45060 2311 2561 16,8 57,32 8563 5709 8728 7,3 80 1931 2942 1 1 2 2 101120 68 87
HE 400 AA 92,4 31250 1653 1824 16,2 47,95 @ 5861 390,7 5996 70 6,7 81,31 1948 3 3 3 4 135161 90 115
HE 360 M 250 84860 4297 4989 16,3 102,4 19520 1267 1942 7,8 13,2 1512 6137 1 1 1 17 51 61 34 44
HE 360 B 142 43190 2399 2682 15,4 60,59 | 10140 | 676,0 = 1032 @ 7,4 89 | 2983 2883 1 1 1 1 86 102 56 73
HE 360 A 112 33080 1890 2088 15,2 4895 7886 525,7 8022 74 7.6 1533 2176 1 2 | 1 2 107 128 70 91
HE 360 AA 83,7 23030 1359 1495 14,7 42,16 | 5410 360,6 5529 | 71 64 67,13 1443 3 3 3 3 142170 92 120
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Steel grades

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, ot T h d A A A s 2 J
= = =
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 823 8> s
2 0 2 0 =2 2 =29 >~ 2
£ ==9=53==89-=89 =
HE 340 M 248 377,0 3090 21,0 40,0 27 297,0 2430 3158 1,902 7672 v H H v H v H H v H v Vv
HE 340 B 134 340,0 | 3000 12,0 | 21,5 27 297,0 | 2430 1709 | 1,810 13,49 v H H v H v H H | v H v | -
HE 340 A 105 330,0 3000 9,5 16,5 27 297,0 2430 1335 1,795 1713 v H H v H v H H v H v -
HE 340 AA 78,9 320,0 | 300,0 8,5 11,5 27 297,0 | 2430 1005 | 1,777 ' 2252 v v - v Vv Vv vV -V - - -
HE320 M 245 359,0 3090 21,0 40,0 27 279,0 2250 3120 1866 7618 v H H v H v H H v H v vV
HE 320C 186 340,0 | 3050 16,0 3055 27 279,0 | 2250 2369 | 1,822 9,795 v HI H v H v H H | v H v | -
HE3208B 127 320,0 300,0 11,5 20,5 27 279,0 2250 1613 1,771 1398 v Hl H v H v H H v H v -
HE320 A 97,6 310,0 | 300,0 9,0 15,5 27 279,0 | 2250 1244 | 1,756 17,99 v H H v H v H H | v H v | -
HE 320 AA 74,2 301,0 3000 8,0 11,0 27 279,0 2250 94,6 1,740 2344 v Vv Vv Vv vV vV Vv - vV - - -
HE 300 M 238 340,0 3100 21,0 390 27 262,0 2080 303,17 1,832 770 v H H v H v H H v H v -
HE 300 C 177 320,0 | 3050 16,0 29,0 27 262,0 | 208,0 2251 1,782 | 10,09 v HI [HI v 'H v H H v H v -
HE 300 B 117 300,0 3000 11,0 19,0 27 262,0 2080 1491 1,732 1480 v H H v H v H H v H v -
HE 300 A 883 | 2900 3000 & 85 140 27 2620 2080 1125 1,717 1944 v Hl H | v H | v H H Y H v -
HE 300 AA 69,8 283,0 3000 7,5 10,5 27 262,0 2080 889 1,705 2443 v v Vv Vv v Vv Vv - v - - -
HE 280 M 189 310,0 2880 18,5 33,0 24 2440 196,0 2402 1,694 8985 v H H v H v H H v H v -
HE 280 C 145 2950 | 2840 14,5 25,5 24 2440 | 1960 1852 | 1,656 11,39 v H H v H v H H | v H v | -
HE 280 B 103 280,0 2800 10,5 18,0 24 2440 1960 131,4 1618 1569 v H H v H v H H v H v -
HE 280 A 76,4 270,0 | 280,0 8,0 13,0 | 24 244,0 | 196,0 97,3 1,603 | 2099 v |HI H v H v H|H v H Vv | -
HE 280 AA 61,2 264,0 2800 7,0 10,0 24 244,0 196,0 78,0 1593 | 2601 v v V|V iV - V|- - |V - -
HE 260 M 172 2900 2680 180 325 24 2250 1770 2196 1,575 9135 v H H v H v H H v H v -
HE 260 C 132 275,0 | 2640 14,0 25,0 24 2250 | 1770 1684 | 1,537 11,62 v ' H H v H v H H | v H v | -
HE 260 B 93,0 260,0 2600 10,0 17,5 24 2250 1770 1184 1,499 16,12 v H H v H v H H v H v -
HE 260 A 68,2 250,0 | 260,0 7,5 12,5 24 2250 | 177,0 86,8 1,484 | 21,77 v HI |H v 'H v H H v H v -
HE 260 AA 54,1 2440 2600 6,5 9,5 24 225,0 1770 69,0 1,474 2723 v v v v v - Vv - - v - -
HE 240 M 157 270,0 2480 180 32,0 21 206,0 1640 1996 1,460 9319 v Vv v v v v v - v - - -
HE 240 C 119 2550 | 2440 14,0 24,5 21 206,0 | 1640 1522 | 1,422 1190 v v v v v vV - -V - - -
HE 240 B 83,2 240,0 2400 10,0 17,0 21 206,0 1640 1060 1384 1663 v Vv Vv Vv v v v - Vv v - -
HE 240 A 60,3 230,0 | 2400 7,5 120 21 206,0 | 164,0 76,8 1,369 | 22,70 v v | vV vV vV -V - -V - -
HE 240 AA 47,4 2240 2400 6,5 9,0 21 206,0 164,0 60,4 1359 2867 v v Vv vV v - Vv - - VvV - -
HE220M 117 2400 226,0 15,5 26,0 18 188,0 152,0 1494 1322 1127 v v v v v - v - - Vv - -
HE 220 C 94,1 2300 | 2230 12,5 21,0 18 188,0 ' 1520 | 1199 129 13,76 v v | v v v - vV - - VvV - -
HE 220 B 71,5 220,0 2200 9,5 16,0 18 188,0 1520 91,0 1,270 1777 v Vv v v v - Vv - - v - -
HI = HISTAR®
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Classification

Sections factors/

DZE(S;,'QT:[?;E;” strong axis y-y weak axis z-z He WSkaf;?kti(;'r;:kiii(:;?/I{m4l

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je déb“‘Z‘Z B::dr;g Pue | Contour  Holow

05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) yy  Compression encasement encasement

G | w,oow, i A Looow, w,. i s ! g 2 g8 8

y ely ply y \2 2 olz plz , s w g e e e

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® Tt € T O
s|3|5ls

[} Q jo3 [

o 58588811

HE340M 248 76370 4051 4717 15,5 98,62 19710 1275 1952 7,8 13,2 1511 5584 1 1 1 1 50 60 34 43
HE 340 B 134 36650 2156 2408 14,6 56,08 | 9689 | 6459 | 9857 75 86 2628 2453 1 1 1 1 88[106| 57 75
HE340A 105 27690 1678 1850 14,4 4495 7435 4957 7559 7.4 7,4 131,4 1824 1 3 1 112 134 72 94
HE 340 AA 78,9 19550 1222 1340 13,9 38,69 5184 | 3456 5292 71 63 60,01 1231 3 4 3 4 147 177 94 123
HE320 M 245 68130 3795 4435 14,7 94,84 19700 1275 1950 79 13,2 1506 5003 1 1 1 1 50 60 33 43
HE320C 186 48710 2865 3274 14,3 72,24 | 14440 | 947,2 1445 | 7,8 /10,8 688,0 3453 1 1 1 1 1647742 54
HE 320 B 127 30820 1926 2149 13,8 51,77 9238 6159 939 75 84 2304 2068 1 1 1 1 91 110 58 77
HE 320 A 97,6 22920 1479 1628 13,5 41,13 | 6985 | 4656 | 709,7 7.4 71 111,8 1512 2 3 2 3 117141 74 1 98
HE 320 AA 74,2 16440 1092 1196 131 35,39 4959 330,6 5057 72 6,1 53,58 1040 3 4 3 4 152184 95 127
HE 300 M 238 59200 3482 4077 13,9 90,52 19400 1251 1913 8,0 13 1410 4386 1 1 1 1 50 60 33 43
HE 300 C 177 40950 2559 2926 13,4 68,47 | 13730 | 900,7 | 1374 | 7,8 10,5/ 604,0 2903 1 1 1 17 66 79 42 56
HE 300 B 117 25160 1677 1868 12,9 47,42 8562 570,8 8701 7,5 80 1891 1687 1 1 1 1 96 116 60 80
HE 300 A 88,3 18260 1259 1383 12,7 37,27 | 6309 | 4206 | 6411 74 68 87,76 1199 3 3 3 3 126153 78 105
HE 300 AA 69,8 13800 975,5 1065 12,4 32,36 4733 3155 4823 7,2 60 47,80 8771 34 | 3| 4 (158/192 97 131
HE 280 M 189 39540 2551 2965 12,8 72,02 13160 9140 1396 7,4 11,2 807,22 2520 1 1 1 1 59 71 38 50
HE 280 C 145 28800 1953 2225 12,4 56,26 | 9750 @ 686,6 1047 7,2 93 384,8 1767 1 1 1 1 74 89 47 63
HE 280 B 103 19270 1376 1534 12,1 41,09 6594 4710 7175 70 74 146,0 1130 1 1 1 1 102 123 64 85
HE 280 A 76,4 13670 1012 1112 11,8 31,74 | 4762 340,1 518,17 6,9 6,2 63,45 785,3 3 3 3 3 136165/ 84 113
HE 280 AA 61,2 10550 799,8 873,0 11,6 27,52 3664 261,7 3993 68 55 3549 590,1 3 4 3 4 168 204 104 139
HE 260 M 172 31300 2159 2523 11,9 66,89 10440 779,7 1192 6,8 11,1 7201 1728 1 1 1 151 598 72 | 391 | 511
HE 260 C 132 22590 1642 1880 11,5 51,94 | 7680 | 581,8 | 8883 | 6,7 92 3395 1197 1 1 1 1 1769148 64
HE 260 B 93,0 14910 1147 1282 11,2 37,59 5134 3949 6022 65 7.3 126,6 753,6 1 1 1 1 105127 66 88
HE 260 A 68,2 10450 836,3 | 919,7 10,9 28,75 | 3667 282,17 430,17 64 6,0 54,19 516,3 3 3 3 3 14117188 117
HE 260 AA 54,1 7980 654,17 714,4 10,7 24,74 2788 2144 327,7 6,3 53 3009 3825 3 4 3 4 176 214 108 146
HE 240 M 157 24280 1799 2116 11,0 60,06 8152 657,4 1005 63 10,6 626,0 1151 1 1 1 1 617339 52
HE 240 C 119 17320 1358 1563 10,6 46,34 | 5942 | 487,0 | 743,8 6,2 8,7 | 2894 787,8 1 - 1 - 77 93 50 66
HE 240 B 83,2 11250 938,2 1053 10,3 33,22 3922 3268 4984 60 68 1038 486,9 1 1 1 1 108 131 68 91
HE 240 A 60,3 7763 675 744,6 10,0 25,17 | 2768  230,7 3516 60 5,6 42,14 328,4 2 3 2 3 147178/ 91 122
HE 240 AA 47,4 5835 5209 570,55 9,8 21,54 2077 1730 2643 58 49 22,14 239,6 3 3 4 185225 114 154
HE 220 M 117 14600 1217 1419 9,8 45,31 5012 443,55 6785 57 88 3130 572,6 1 1 1 1 73 88 47 62
HE 220 C 94,1 11170 9721 1114 9,6 36,46 | 3887 3486 5323 56 75 167,8 423,8 1 1 1 17 89 108 57 76
HE 220 B 71,5 8090 7355 8270 9,4 27,92 2843 2584 3938 55 62 7702 295,4 1 1 1 1 115140 72 97
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Steel grades

Desigrjatio'rj Dimensions Surface Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, ot o h d A A A, 2 2 J
= = =
kg/m mm mm mm  mm mm mm mm cm?  m?/m  m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S =
2 0 2 0 =2 2 =29 >~ 2
x==9 =5==93¢=8*=
HE220A 50,5 2100 2200 7,0 11,0 18 188,0 152,0 64,3 1,255 2485 v Vv Vv V - v - - v - -
HE 220 AA 40,4 205,0 | 2200 6,0 8,5 18 188,0 | 152,0 51,5 1,247 | 3087 v Vv V|V VvV -V - -V - -
HE 200 M 103 220,0 206,0 15,0 250 18 170,0 1340 1313 1203 1167 v Vv Vv v v - v - - v - -
HE 200 C 819 | 2100 2030 120 200 18 | 1700 1340 1044 1177 1436 v v v v v - v - - v - -
HE 200 B 61,3 200,0 200,0 9,0 150 18 170,0 134,0 78,1 1,151 1878 v v v v v - v - - v - -
HE 200 A 42,3 190,0 | 200,0 6,5 10,0 18 170,0 | 134,0 53,8 1136 | 2688 v v V|V VvV -V - -V - -
HE 200 AA 34,6 186,0 200,0 5,5 8,0 18 170,0 134,0 441 1130 3262 v Vv Vv vV v - v - - v - -
HE 180 M 88,9 200,0 186,0 14,5 240 15 152,0  122,0 113,3 1089 1225 v v v Vv v - v - - Vv - -
HE 180 C 69,8 190,0 @ 183,0 11,5 19,0 15 152,0 | 122,0 89,0 1,063 | 1522 v |v v v Vv - |V - - vV - -
HE 180 B 51,2 180,0 180,0 8,5 14,0 15 152,0 122,0 65,3 1037 | 2025 v v Y|V Vv - |V - - |V | - -
HE 180 A 35,5 171,0 | 180,0 6,0 9,5 15 152,0 | 122,0 45,3 1024 12883 v v vV vV vV - vV - -V - -
HE 180 AA 28,7 167,0 180,0 5,0 7,5 15 152,0 122,0 36,5 1018 3550 v v v v v - v - - Vv - -
HE 160 M 76,2 180,0 166,0 140 230 15 134,0 104,0 971 0970 12,73 v v v Vv v - Vv - - v - -
HE 160 C 59,2 170,0 = 163,0 11,0 18,0 15 134,0 | 104,0 75,4 0,944 1 1596 Vv v Vv v Vv - |V - - vV - -
HE 160 B 42,6 160,0 160,0 8,0 13,0 15 134,0 104,0 54,3 0918 215 Vv v v v v - Vv v - v - -
HE 160 A 30,4 152,0 = 160,0 6,0 9,0 15 134,0 | 104,0 38,8 0906 2977 Vv |V VvV VvV vV -V YV - vV - -
HE 160 AA 23,8 148,0 160,0 4,5 7,0 15 134,0 104,0 30,4 0901 3780 v v Vv v v - Vv - - Vv - -
HE 140 M 63,2 160,0 146,0 13,0 220 12 116,0 92,0 80,6 0857 1355 v |V vV VvV VvV - |V - - |V | - -
HE 140 C 48,2 150,0 = 143,0 10,0 17,0 12 116,0 92,0 61,5 0,831 1723 v vV vV VIV -V - - vV - -
HE 140B 33,7 140,0 140,0 7,0 120 12 116,0 92,0 43,0 0805 2387 v v v v v - Vv v - Vv - -
HE 140 A 24,7 133,0 | 140,0 5,5 8,5 12 116,0 92,0 31,4 0,794 3220 Vv |V Vv VvV vV -V YV - vV - -
HE 140 AA 18,1 1280 140,0 4,3 6,0 12 116,0 92,0 23,0 0,787 4354 Vv v v Vv Vv - Vv - - Vv - -
HE120 M 52,1 140,0 1260 12,5 21,0 12 98,0 74,0 66,4 0,738 1416 v v v Vv Vv - Vv - - v - -
HE120C 39,2 130,0 1230 9,5 16,0 12 98,0 74,0 49,9 0,712 1 1817 v v Vv V|V - vV - - vV - -
HE120B 26,7 1200 1200 6,5 11,0 12 98,0 74,0 34,0 068 2570 v v v v Vv - v v - v - -
HE 120 A 19,9 1140 1200 5,0 8,0 12 98,0 74,0 25,3 0,677 3404 v Vv Vv vV VvV -V VvV - vV - -
HE 120 AA 14,6 109,0 1200 4,2 5,5 12 98,0 74,0 18,6 0669 4594 v v v v Vv - Vv - - - - -
HE 100 M 41,8 1200 106,0 120 20,0 12 80,0 56,0 53,2 0619 1481 v Vv v v v - Vv - - v - -
HE 100 C 30,9 1100 = 103,0 9,0 15,0 12 80,0 56,0 39,3 0,593 1920 Vv | v Vv Vv vV -V - -V - -
HE 100 B 20,4 100,0 100,0 6,0 10,0 12 80,0 56,0 260 0567 2774 v v v v Vv - Vv v - Vv - -
HE 100 A 16,7 96,0 100,0 5,0 8,0 12 80,0 56,0 21,2 0,561 3365 vV V|V VvV vV - vV vV -V - -
HE 100 AA 12,2 91,0 100,0 4,2 5,5 12 80,0 56,0 15,6 0,553 | 4517 v |V [V | YV IV | - |V | - |- |-|-|-

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Sections factors/

. . Classification

DZE(S;,'QT:[?;E;” strong axis y-y weak axis z-z He WSkafiaﬂTktizrszk?;UieDw{/m4l

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je déb“‘Z‘Z B::dr;g Pue | Contour  Holow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) yy  Compression encasement encasement

G W, WA L W, W s 55 %8 8

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® % % Té .‘E

n o wm o @ g § §

X0 B g R g E LR

(%] (%] (%] (%] (a2} < o <
HE220A 50,5 5409 515,2 5684 9,1 20,67 1954 177,6 2705 55 50 2861 193,2 2 3 161 195 99 134
HE 220 AA 40,4 4170 406,8 | 445,44 9,0 17,63 1510 | 137,3 | 209,3 | 54 | 4,4 15,54 145,6 200242 122165
HE 200 M 103 10640 967,4 1135 9,0 41,03 3651 354,4 5432 52 86 2575 346,2 1 1 1 1 76 92 49 65
HE 200 C 81,9 8029 764,7 | 880,6 8,7 32,78 | 2794 | 2752 4209 51 7.3 134,7 251,6 1 1 1 17 93 113, 60 79
HE 200 B 61,3 5696 569,6 6425 8,5 24,83 2003 2003 3058 50 60 5970 1711 1 1 1 1 122 147 77 102
HE 200 A 42,3 3692 388,6 | 4294 8,2 18,08 | 1335 | 133,5 | 203,8 49 4,7 | 21,04 108,0 2 3,2 3 174211108 145
HE 200 AA 34,6 2944 316,5 347,0 8,1 15,45 1068 106,8 163,1 49 42 1252 84,49 3| 3| 3| 3 |211/256(130/175
HE 180 M 88,9 7483 7483 883,44 8,1 34,65 2580 277,4 4251 4,7 80 2011 199,3 1 1 1 17 80 96 52 68
HE180C 69,8 5543 583,4 @ 6750 7,8 27,29 1944 2124 3249 46 6,7 101,4 141,8 1 1 1 1 99 120 63 84
HE 180 B 51,2 3831 4256 4814 7,6 20,24 1362 151,4 2310 45 54 4221 93,74 1 1 1 17 131 159 83 110
HE 180 A 355 2510 2936 3248 74 | 14,47 | 9246 1027 1564 45 | 42 1488 6021 2 | 3 2 3 187226115155
HE 180 AA 28,7 1966 2355 2582 7,3 12,15 7299 81,10 1235 44 37 8314 46,36 3 3 3 3 229 279 141 190
HE 160 M 76,2 5098 566,4 674,5 7,2 30,81 1758 211,8 3254 42 7,7 160,5 108,0 1 1 1 1 83 100 54 71
HE 160 C 59,2 3704 435,7 | 507,6 7,0 24,05 1302 159,8 | 2448 41 64 78,69 75,04 1 1 1 1 104125 67 88
HE 160 B 42,6 2491 311,4 3539 6,7 17,59 8892 111,17 1699 40 5,1 31,27 47,94 1 1 1 1 140 169 88 118
HE 160 A 30,4 1672 220,1 2451 6,5 13,21 | 6155 7694 1176 39 41 12,09 31,40 1 2 1 2 192234/120 161
HE 160 AA 23,8 1282 1733 1904 6,5 10,37 478,77 59,84 9136 39 36 6,431 23,75 3 3 3 3 244297 150 203
HE 140 M 63,2 3291 411,4  493,8 6,3 24,45 1144 156,7 2405 3,7 71 118,6 54,32 1 1 1 1 88 106 58 76
HE 140 C 48,2 2329 310,6 @ 363,8 6,1 18,61 8302 116,21 1776 | 3,6 | 58 5537 36,63 1 1 1 1 1121135 72 | 95
HE140B 33,7 1509 2156 2454 59 13,07 5496 7852 119,7 35 45 20,15 22,47 1 1 1 1 155 187 98 130
HE 140 A 24,7 1033 155,3 | 173,4 5,7 10,12 | 389,3 | 55,61 84,84 35 3,6 8,101 15,06 1 2 1 2 208253129 174
HE 140 AA 181 719,4 1124 1237 5,5 7,922 2748 3926 5993 34 30 3433 10,21 3 3 3 3 281 342 172 233
HE120 M 52,1 2017 288,2 350,6 5,5 21,15 702,7 1115 1716 32 68 90,51 24,78 1 1 1 17 92 111 61 80
HE120C 39,2 1388 213,5 | 2528 5,2 15,90 | 497,6 8092 1241 3,1 55 40,72 16,12 1 1 1 1 118143 77 101
HE120B 26,7 864,3 144,0 165,2 5,0 10,96 3175 5292 8096 3,0 42 13,93 9,409 1 1 1 1 167 202 106 141
HE120A 19,9 606,1 106,3 | 119,4 4,8 8,456 | 230,8 38,48 5885 30 3,5 6,041 6,471 1 1 1 1 220267137 185
HE 120 AA 14,6 413,3 75,84 84,11 4,7 6,903 1588 26,46 4062 29 29 2,591 4,242 3 3 3 3 296 361 182 247
HE 100 M 41,8 1142 190,4 2358 4,6 18,03 399,17 7531 1163 2,7 6,6 67,23 9,925 1 1 1 1 96 116 65 85
HE 100 C 30,9 758,6 1379 | 165,7 4,3 13,38 | 2743 | 53,27 82,07 26 | 53 29,10 6,163 1 1 1 17 1125151 82 108
HE 100 B 20,4 449,5 89,9 104,2 4,1 9,036 167,2 33,45 51,42 25 40 9330 3,375 1 1 1 1 180 218 115 154
HE 100 A 16,7 349,2 72,75 | 83,01 4,0 7,556 | 133,8 | 26,76 | 41,14 2,5 35 5,283 2,581 1 1 1 1 217 264/138 185
HE 100 AA 12,2 236,5 51,97 58,35 3,8 6,147 92,06 18,41 2844 24 29 27325 1,675 1 2 | 1 2 290 355 181 245
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Steel grades

De5|gr?at|9|:1 D|men§|ons SSurffﬁcg Calidades de acero
Denominacion D|men§|ones uperficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t r d A A A, J < J
AE 2 5
kg/m mm mm mm mm mm mm cam?  m*m m¥t $ X3 ¥ <
~ ~ —
o~ s 2 = =
3 a8 =3 83 s
o ~ ~ O o)
2 o = o 2 2 =29 >~ 4
£ ==83=533=85=89-=
HLZ 1100 D 453 1087,4  460,0 22,0 37,0 35 9359 5775 3,911 8682 v H H v H v H H v H v -
HLZ 1100 C 430 1083,4 | 4590 21,0 35,0 35 9359 548,3 3,901 9124 v | HI H v H v H H v H v -
HLZ 1100 B 408 1079,4 4580 20,0 33,0 35 9359 5191 3,891 9616 v HI H v H v H H v H v -
HLZ 1100 A 393 1075,4 | 4580 20,0 31,0 35 935,9 500,8 3,883 9,950 | v | HI HI v/ HI v H H v H v | -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

— Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification feitbnsfcmrr;l//
Designation : : EN1993-1-1:2005 | e O ORI
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skazniki przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie eje fuertey-y eje débil z-z G Pure Contour | Hollow
0§ y-y (sztywna) 057-72 (W]otka) vy 9 Compression | encasement = encasement
c C c c
G [ W, w i A [ w w i S | g £ 8 2
y ely ply y vz z elz plz z s t w o] [ [] D
(%] [%2] (%] %]
S~ S S~ S~
8 & & 8
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® o T B U
2 L L 2L
2 8 3 8
n o nw o ¢ g g g
X100 @™ ¥ m § & & &L
[%2] wv (%] (%] (a2} < o <

HLZ 1100 C 430

HLZ 1100 A 393

1091510

974190

20140 | 22750

18110 | 20480

49740

2172 | 3371

1358

155000

135350

69 78 52 62
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Steel grades

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

Desigr)atiqn Dimen§ions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dlmenglones Superﬁae‘ Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, ot h d A A A s 2 J
= = =
kg/m mm mm mm  mm  mm  mm mm cm?  m’/m  m’/t g g Py g g 8
o~ = 2 = =
5 S35 S3s
2s2582s:235%23¢
HL 1100 x 607 607 11380 4100 31,0 550 30 10280 9680 7731 3,802 6,230 v H H v v H H v = =
HL 1100 x 548 548 | 1128,0 4070 280 50,0 30 10280 9680 6983 3776 6847 v HI H v | - | v H H v v |- -
HL1100R 499 11180 4050 260 450 30 10280 9680 6352 3752 7474 v H H v - v H H v v - -
HL1100 M 433 1108,0 4020 22,0 40,0 30 10280 9680  551,2 3,728 8549 v HI HI v H | v H H v H/| - -
HL1100B 390 11000 4000 20,0 360 30 10280 9680 4970 3,708 9422 v H H v H v H H v H - -
HL1100A 343 10900 4000 | 180 31,0 30 10280 9680 4365 3,692 1067 v H  H v H v H H v H - |-
HL 1000 x 976 976 11080 4280 500 899 30 9280 8680 12414 3776 3875 v H H - - v H H - - v VvV
HL 1000 x 883 883 1092,0 4240 455 820 30 9280 8680 11253 3,737 4230 v H H - - v H/[H - - v V
HL 1000 x 748 748 10680 4170 390 70,0 30 9280 8680 9534 3674 4909 v H H - - v H H - - - -
HL 1000 x 642 642 10480 4120 340 60,0 30 9280 8680 8176 3624 5646 v HI H v | - | v H H v - |- -
HL 1000 x 591 591 10400 4090 31,0 559 30 9280 8680 7527 3602 6096 v H H v - v H H v - - -
HL 1000 x 554 554 10320 4080 @ 29,5 520 30 K 9280 8680 7058 3585 6470 v H H |Yv | - v H H v - - -
HL 1000 x 539 539 10300 4070 284 511 30 9280 8680 6872 3580 6637 v H H v - v H H v - - -
HL 1000 x 483 483 1020,0  404,0 254 46,0 30 9280 8680 6151 3554 7360 v HI H v | - v H H v - |- -
HL 1000 x 443 443 10120 4020 236 419 30 9280 8680 5637 3533 798 v H H v - v H H v - - -
HL 1000 M 412 1008,0 4020 211 40,0 | 30 | 928,0 8680 | 5251 3,530 8563 v HI H v H v H H v | H - |-
HL 1000 B 371 10000 4000 19,0 361 30 9280 8680 4728 3510 9457 v HI H v H v H H v H - -
HL 17000 A 321 990,0 4000 = 165 31,0 30 | 9280 | 8680 4088 3,495 10,89 v H H v H v H H v H - -
HL 1000 AA 296 982,0 4000 165 271 30 9280 8680 3776 3479 11,74 v H H v H v H H v H - -
HL920x 1377 1377  1093,0 4730 76,7 1151 25 8628 8128 17537 3882 2816 v H H - - v H H - - v VvV
HL920x 1269 1269 10930 4610 640 1151 25 8628 | 8128 16165 3,859 3,037 v HI H - - v H H - - v Vv
HL920x 1194 1194 10810 4570 60,5 1090 25 8628 8128 15215 3826 3,199 v H H - - v H H - - v V
HL920x 1077 1077 1 1061,0 4510 55,0 | 99,1 25 862,8 8128 13715 3,773 | 3499 v |H H - - v H/|H - - v vV
HL 920 x 970 970 10430 4460 500 899 25 8628 8128 12366 3,727 3832 v H H - - v H H - - v V
HL920x 787 787 | 1011,0 4370 40,9 | 739 25 862,8 8128 10020 3,645 4623 v H H - - v H/ H - - v Vv
HL 920 x 725 725 999,0 4340 38,1 68,1 25 862,8 8128 9229 3615 4977 v H H - - v H H - - - -
HL 920 x 656 656 9870 | 4310 345 620 25 8628 8128 8353 | 3586 5454 v |Hl H v - v H H v - |- -
HL 920 x 588 588 9750 4270 310 559 25 8628 8128 7481 3553 6032 v H H v - v H H v - - -
HL920x 537 537 9650 @ 4250 28,4 | 511 25 862,8 8128 6825 3530 6567 v |H H v - v H H v - - -
HL 920 x 491 491 957,0 4220 259 470 25 8628 8128 6233 3507 77142 v H H v - v H H v - - -
HL 920 x 449 449 9480 4230 24,0 | 42,7 25 862,8 8128 5714 3497 7,766 v |H H v - v H H v - - -
HL 920 x 420 420 9430 4220 225 399 25 8628 8128 5341 3486 828 v H H v H v H H v H - -
HL 920 x 390 390 9360 4200 21,3 366 25 8628 8128 4943 3466 8891 v H H v H v H H v H - -
HL 920 x 368 368 9310 4190 203 343 25 8628 8128 4656 3454 9404 v HI H v H v H H v H - -
HL 920 x 344 344 9270 @ 4180 19,3 320 25 862,8  812,8 437,2 3,444 9984 v |HI H v H v H H v H - -
HI = HISTAR®

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
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Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Classification

Sections factors/

DZE(S;,'QT:[?;E;” strong axis y-y weak axis z-z He WSkafiaﬂTktizrszk?;UieDw{/m4l

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je déb“‘Z‘Z B::dr;g Pue | Contour  Holow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) yy  Compression encasement encasement

G | w,oow, i A Looow, w,. i s ! g 2 g8 8

y ely ply y \2 2 olz plz , s w g e e e

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® % % Té .‘E

w o ow g & 8 8 8

N SRR SRR AR

HL1100x 607 607 1624100 28540 33000 45,7 376,4 63470 3096 4886 90 17,6 5789 185250 1 1 3 4 44 49 35 40
HL1100x 548 548 1456640 | 25820 | 29720 @ 455 339,5 | 56400 | 2771 4358 8,9 16,3 4344 163220 1 1 4 4 48 54 38 44
HL1100R 499 1305020 23340 26810 45,1 313,7 50000 2469 3879 88 151 3253 143400 1 1 4 4 52 59 41 48
HL 1100 M 433 1136540 | 20510 | 23370 45,2 266,6 | 43420 2160 3370 | 88 13,7 2229 123500 1 1 4 4 60 67 47 54
HL1100B 390 1016360 18470 20990 45,0 242,1 38490 1924 2995 8,7 12,7 1649 108680 1 1 4 4 66 74 52 60
HL 1100 A 343 878350 16110 | 18270 44,6 216,9 | 33130 1656 2575 86 11,5 1104 92700 1 2 4 4 75 84 59 68
HL1000x976 976 2348680 42390 50290 434 570,7 118520 5538 8838 9,7 26,4 24410 304410 1 1 1 1 |27 |30 21| 25
HL1000x 883 883 2096410 | 38390 | 45260 | 43,1 516,4 104970 4951 7873 | 9,6 24,4 18510 | 265670 | 1 1 1 1 293323 27
HL1000x 748 748 1731940 32430 37880 42,6 4389 85110 4082 6459 9,4 21,4 11550 210640 1 1 1 1 3439 27| 31
HL1000x 642 642 1450580 | 27680 | 32090 = 42,1 379,6 | 70280 3411 5378 | 9,2 18,9 7381 170660 | 1 1 1 2 39 44 31 36
HL1000x 591 591 1331030 25590 29520 42,0 346,3 64010 3130 4915 9,2 17,7 5895 154320 1 1 2 3 42 48 33 38
HL1000x 554 554 1232370 | 23880 | 27490 | 41,7 328,0 | 59090 2896 4546 9,1 16,8 4834 141320 1 1 2 3 45 51 35 41
HL1000x 539 539 1202530 23350 26820 41,8 316,3 57630 2832 4435 9,1 16,5 4529 137550 1 1 2 4 46 52 36 42
HL1000x 483 483 1067480 | 20930 | 23920 | 41,6 282,7 | 50710 2510 3918 | 9,0 152 3306 | 119890 1 1 4 4 51 58 40 46
HL1000x 443 443 966510 19100 21770 41,4 261,8 45490 2263 3529 89 14,2 2543 106730 1 1 4 4 56 63 43 50
HL 1000 M 412 910470 18060 | 20460 41,6 2359 | 43400 2159 3348 9,0 13,6 2144 101450 1 1 4 4 60 67 46 54
HL 1000 B 371 813730 16270 18360 41,4 212,5 38580 1929 2984 90 12,6 1588 89440 1 1 4 4 66 74 51 59
HL 1000 A 321 696440 14060 | 15790 | 41,2 184,5 | 33120 1656 2554 9,0 11,3 1033 76020 1 2 4 4 76 85 58 68
HL 1000 AA 296 620310 12630 14250 40,5 181,5 28960 1448 2242 8,7 105 7636 65890 1 2 4 4 82 92 63 73
HL920x 1377 1377 3035400 55540 67740 41,5 812,9 206350 8725 14160 10,8 33,6 60450 485320 1 1 1 1 119122 15| 18
HL920x 1269 1269 2901080 | 53080 64020 42,3 688,7 189900 8238 13130 10,8 32,3 52120 449320 1 1 1 11721124 16 19
HL920x 1194 1194 2696760 49890 59910 42,0 647,9 175050 7660 12190 10,7 30,7 44110 409540 1 1 1 1122|2517 | 20
HL920x 1077 1077 = 2379090 | 44840 | 53450 41,6 583,9 152760 6774 10740 10,5 28,2 33050 | 350470 | 1 1 1 124127 19 22
HL 920 x 970 970 2104260 40350 47750 41,2 526,8 133870 6003 9497 10,3 259 24680 301870 1 1 1 1 26 30 20 24
HL 920 x 787 787 1649860 | 32630 | 38110 40,5 425,5 1103310 4728 7431 10,1 21,7 13650 | 225650 | 1 1 1 1 323624 29
HL 920 x 725 725 1496530 29960 34830 40,2 394 93210 4295 6739 10,0 20,3 10750 201000 1 1 1 1 |34 39| 26 | 31
HL 920 x 656 656 1339430 | 27140 H 31360 39,9 355,4 | 83050 @ 3854 @ 6027 | 9,9 18,7 8098 176960 1 1 1 1 138 43 29| 34
HL 920 x 588 588 1185310 24310 27940 39,7 318,2 72770 3408 5314 9.8 17,2 5923 153180 1 1 1 2 42 47 32 37
HL920x 537 537 1069610 | 22160 | 25360 39,5 290,4 | 65560 | 3085 4799 | 9,7 1159 4542 136510 1 1 2 | 3 45 52 34 M
HL 920 x 491 491 970410 20280 23090 39,3 264,5 59010 2796 4339 9,7 149 3520 121870 1 1 3 4 49 56 37 44
HL 920 x 449 449 878790 18540 | 21040 = 39,1 243,9 | 53980 2552 3953 | 9,7 13,8 2692 | 110360 | 1 1 3 4 54 61 40 48
HL 920 x 420 420 817410 17330 19620 39,0 228,5 50070 2373 3671 9,6 13,1 2208 101890 1 1 4 4 57 65 43 51
HL 920 x 390 390 745810 15930 | 18010 = 38,7 215,2 | 45270 2156 3334 | 95 12,3 1741 91390 1 1 4 4 6170 46 55
HL 920 x 368 368 696290 14950 16880 38,5 204,5 42120 2010 3108 9,4 11,8 1452 84530 1 1 4 4 65 74 49 58
HL 920 x 344 344 649060 14000 | 15790 38,4 194,17 39010 1866 2884 | 9,4 11,2 1198 78000 @ 1 1 4 4 69 78 52 61
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Steel grades

De5|gr?at|o'r’1 DDlmen;lons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t, r h d A A A, J = o

g = Zlo

kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ >~ g ¥ =

< > O < >

N s 2 = =

3 81212 83 s

o ~ ~ O ~ o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x = =2 =53=3=9=8 =
HD 400 x 1299 1299 600,0 4760 100,0 1400 20 320,0 2800 1654,7 2870 2207 v H - - - Y H - - - Vv -
HD 400 x 1202 1202 580,0 @ 471,0 95,0 130,0 20 320,0 | 280,0 1 1530,5 2,820 2345 Y |H - - - Y | H - - - VvV -
HD 400 x 1086 1086 569,0 4540 78,0 125,0 20 320,0 280,0 13858 2,764 2538 v H H - - v H H - - Vv ¥V
HD 400 x 990 990 550,0 | 448,0 71,9 1150 20 320,0 | 280,0 11262,4 2,714 2,735 Y |Hl H - - Y |H H - - v VvV
HD 400 x 900 900 531,0 4420 659 106,0 20 320,0 280,0 1149,2 2664 2949 Vv HI H - - Vv H H - - Vv V¥V
HD 400 x 818 818 514,0 | 4370 60,5 97,0 20 320,0 | 280,0 | 1043,3 2,621 3,196 v HI HI - | - | Y H H - - v VvV
HD 400 x 744 744 498,0 4320 55,6 88,9 20 320,0 280,0 9481 2578 3,459 v H H - - v H H - - v V
HD 400 x 677 677 483,0 | 4280 51,2 81,5 20 320,0 | 280,0 @ 863,44 @ 2,541 3,743 'V HI|H - | - Y H |H - - v vV
HD 400 x 634 634 4740 4240 47,6 77,1 20 320,0 280,0 8080 2514 395 v HI H - - v H H - - v V¥V
HD 400 x 592 592 465,0 | 421,0 45,0 | 72,3 20 320,0  280,0 7549 2,490 | 4194 v Hl H | - - v H H |- |- v V
HD 400 x 551 551 455,0 4180 42,0 67,6 20 320,0 2800 701,4 2,464 4466 v H H - - v H H - - v V
HD 400 x 509 509 446,0 | 416,0 39,1 62,7 20 320,0 | 280,0 649,0 2,443 | 4785 v Hl H v | - v H H v | - v V
HD 400 x 463 463 4350 4120 358 574 20 320,0 280,0 5895 2412 5199 v H H v - v H H v - v Vv
HD 400 x 421 421 425,0 | 409,0 32,8 52,6 20 320,0 | 280,0 @ 5371 2,386 5643 v HI H v | - v H H v - v |V
HD 400 x 382 382 416,0 406,0 29,8 48,0 20 320,0 280,0 4871 2,362 6,259 v H H v - Vv H H v - v V
HD 400 x 347 347 407,0 | 404,0 27,2 43,7 20 320,0 | 280,0 @ 442,0 @ 2,341 6,725 | v |HI ‘Hl v | - v H H v |- v V
HD 400 x 314 314 3990 401,0 249 39,6 20 320,0 2800 3992 2318 737 Y H H v H v H H v H v -
HD 400 x 287 287 3930 | 3990 22,6 36,6 20 320,0 | 280,0 | 366,3 2,302 7,974 Y (HI H v H v |[H H v H v -
HD 400 x 262 262 387,0 3980 21,1 33,3 20 3200 2800 3346 2,289 8676 v H H v H v H H v H v -
HD 400 x 237 237 380,0 | 3950 18,9 | 30,2 20 320,0 | 280,0 | 300,9 2,268 9554 Y | HI HI v H v |H H v H v -
HD 400 x 216 216 3750 3940 17,3 27,7 20 320,0 280,0 2755 2,257 1038 v HI H v H v H H v H v -
HD 400 x 187 187 368,0 | 3910 15,0 24,0 20 320,0 | 280,0 | 237,6 2,236 11,91 v [ Hl H v H v |[H H v H v -

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
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S Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification f-"eitionsdfactorrél//
Designation : : EN1993-1-12005 |y, _a({:k‘oresk gpe/v 1
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skaznik przekioju Ap/V[m-1]
Oznaczenie ee fuerte y-y ee debil z-z B::drisnin Pure Contour Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (Wiotka) Yy 9 Compression  encasement = encasement
cc c | c
G | W, W i A | W W i S | L2 8 8 2
y ely ply y vz z elz plz z s t w o] [ [] D
R R R
N R S
2 8 8 8
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® T U T T
2 L L 2L
oo w o B8 F 8
O O i) jvj
o B §EBE S S
n v »n v o+

WDaxa7 37 120 | G137 76 168 | 197 4wt 2w e 104 128 232 1sedo 1 1 1 1 a4 52 27 37

HD 400x 187 187
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Steel grades

De5|gr?at|o'r’1 Izl?lmen;lons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t, r h d A A A, J = o
HE 2 5
kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ 8 ¢ ¥ =
~ ~ =
N s 2 = =
3 81212 83 s
o ~ ~ O ~ o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x = =2 =53=3=9=8 =
HD 360 x 196 196 3720 3740 16,4 26,2 20 320,0 280,0 2503 2,173 10,99 Y HI H v H v H H v H v -
HD 360 x 179 179 368,0 @ 373,0 15,0 | 23,9 20 320,0 | 280,0 | 228,3 2,164 12,00 Y | HI H v 'H v |[H H v H v -
HD 360 x 162 162 3640 3710 13,3 21,8 20 320,0 280,0 206,3 2,151 13,19 v Hl H v H v H H v H v -
HD 360 x 147 147 360,0 | 3700 12,3 19,8 20 320,0 | 280,0 | 187,9 2,141 14,40 | v HI ' HI v [HI v Hl H v H v |-
HD 360 x 134 134 356,0 3690 11,2 18,0 20 320,0 2800 1706 2,131 1577 v H H v H v H H v H v -
HD 320 x 300 L 300 3750 3130 27,0 48,0 27 279,0 2250 3821 1902 6,342 Y H H v - Vv H H v - v V
HD 320 x 245 245 359,0 | 309,0 21,0 40,0 27 279,0 | 2250 3120 1,866 7,618 v |HI H v H v |[H H v H v VvV
HD 320 x 198 L 198 343,0 306,0 180 320 27 279,0 2250 2523 1,828 9229 v H H v H v H H v H Vv
HD 320x 158 L 158 330,0 | 303,0 14,5 25,5 27 279,0 | 2250 | 201,2 1,797 11,38 v [ HI H v 'H v |[H H v H v -
HD 320x 127 127 320,0 3000 11,5 20,5 27 279,0 2250 161,3 1,771 13,98 v HI H v H v H H v H v -
HD 320x 97,6 97,6 310,0 | 300,0 9,0 15,5 27 279,0 | 2250 | 124,4 1,756 17,99 v | HI H v 'H v |[H H v H v | -
HD 320x 74,2 74,2 301,0 3000 8,0 11,0 27 279,0 2250 94,6 1,740 2344 v v - VvV Vv Vv Vv - v - - -
HD 260 x 299 L 299 3350 2780 31,0 550 24 2250 177,0 3805 1679 5621 v H H v - v H H v - v Vv
HD 260 x 225 L 225 3090 @ 2710 24,0 42,0 24 2250 | 1770 | 286,66 1613 7170 Y |Hl H v - Y |H H v - v VvV
HD 260x 172 172 290,0 268,0 18,0 32,5 24 2250 1770 2196 1575 9135 v HI H v H v H H v H Vv
HD 260 x 142 $ 142 2780 2650 155 26,5 24 | 2250 177,0 180,33 1,544 1091 | v HI |H v H v H H v H v -
HD260x 114 L 114 2680 2620 12,5 21,5 24 225,0 1770 1457 1518 1327 v H H v H v H H v H v -
HD 260 x 93,0 93,0 260,0 | 260,0 10,0 17,5 24 225,0 | 1770 | 118,4 1,499 16,12 v |HI Hl v 'H v |[H H v H v | -
HD 260 x 68,2 68,2 250,0 2600 7.5 12,5 24 225,0 1770 86,8 1,484 21,77 Y HI H v H v H H v H v -
HD 260 x 54,1 54,1 2440 | 260,0 6,5 9,5 24 225,0 | 177,0 69,0 1,474 | 2723 v Vv V|V vV - V|- -V - -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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S Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification f-"eitionsdfactorrél//
Designation : : EN1993-1-12005 |y, ‘agk‘oresk gpe/v 1
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skaznik przekioju Ap/V[m-1]

Oznaczenie ee fuerte y-y ee debil z-z B::dr; Pure Contour Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (Wiotka) Yy 9 Compression  encasement = encasement

cc c | c

G | W, W i A | W W i S | L2 8 8 2

y ely ply y vz z elz plz z s t w o] [ [] D

R R R

N R S

2 8 8 8

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® T U T T

2 L L 2L

oo w o B8 F 8

O O i) jvj

o B §EBE S S

n v »n v o+

ompers 19 s70 | e asos 158 G4o 2000 1109 1686 94 86 o G1a 1 2 1 2 70 9 a3 65

Foumcus 205 om0 | 3w 4 147 sass 19700 175 190 79 132 106 500 1 1 1 1 50 60 2 43

ouncss 13 deio | a2 278 140 Ga1a a0 s s 76 87 449 20 1 1 1 1 74 8 4 6

oumwrs ss a0 | 1 iem 135 0113 coes dsss 097 74 2 1ne 12 2 3 2 3 11714174 s
|

Wompas 25 avso |z ams 123 wn 1970 tomt iss 68 136 1533 @2 1 1 1 1 47 5 31 40

Woxon 142 a0 70 2015 6 sees G235 ens S04 67 96 473 129 1 1 1 1 7 8 46 60
105,127 56 o8

HD260x54,1 54,1
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Steel grades

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, |t T h d A A A, s 2 J
= = =
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S =
2 0 2 0 =2 2 =29 >~ 2
x==9 =5==93¢=8*=
HP 400 x 231 231 3720 4020 260 26,0 20 320,0 2800 2942 2266 9763 v H H v H v H H v H v -
HP 400 x 213 213 368,0 | 4000 24,0 24,0 20 320,0 | 280,0 270,7 | 2,254 10,55 v HI H v H v H H | v H v | -
HP 400 x 194 194 3640 3980 22,0 22,0 20 320,0 2800 2475 2242 11,47 v H H v H v H H v H v -
HP 400 x 176 176 360,0 | 396,0 20,0 20,0 20 320,0 | 280,0 2243 | 2,230 12,58 v HI H v H v H H | v H v | -
HP 400 x 158 158 356,0 3940 180 180 20 3200 280,0 2014 2218 1393 v H H v H v H H v H v -
HP 400 x 140 140 3520 | 3920 16,0 16,0 20 320,0 | 2800 1786 | 2,206 1561 v H H v H v H H | v H v | -
HP 400 x 122 122 348,0 3900 140 140 20 320,0 280,0 1559 2194 17,75 v v - Vv v Vv v - v - - -
HP 360 x 180 180 3629 3788 21,1 211 20 320,6 2806 2295 2,164 11,94 v H H v H v H H v H v -
HP 360 x 174 174 3614 3785 20,3 20,4 20 320,6 | 280,6 @ 2215 | 2,162 1235 v HI H v H v H H | v H v | -
HP 360 x 152 152 3564 376,0 17,8 17,9 20 320,6 2806 193,7 2,147 1402 v H H v H v H H v H v -
HP 360 x 133 133 352,0 | 3738 15,6 15,7 20 320,6 | 2806 1694 | 2,134 1591 v H H v H v H H | v H v | -
HP 360 x 109 109 346,4 3710 12,8 129 20 320,6 280,6 138,77 2,117 1924 v v - v v Vv v - Vv - - -
HP 320 x 184 L 184 3290 3170 250 250 27 279,0 2250 2345 1,830 9941 v HI H v H v H H v H v -
HP 320 x 147 S 147 3190 | 3120 20,0 20,0 27 279,0 | 2250  186,9 1,800 12,27 Y Hl HI | v H v [ H H v H v | -
HP 320x 117 L 117 311,0 3080 16,0 16,0 27 279,0 2250 14955 1,776 1514 v Hl H v H v H H v H v -
HP 320x 103 L 103 307,0 | 306,0 14,0 14,0 27 279,0 | 2250  131,0 | 1,764 1715 v H H v/ H v H H | v H v | -
HP 320 x 88 L 885 303,0 3040 120 12,0 27 279,0 2250 112,7 1,752 1980 v Vv - Vv Vv Vv v - Vv - - -
HP 305 x 223 223 3379 3257 30,3 304 20 2771 2371 2840 1,884 8409 v H H v H v H H v H v -
HP 305 x 186 186 3283 3209 25,5 25,6 20 2771 2371 236,9 1,855 9912 v HI|H v H v [H  H v H v | -
HP 305 x 180 180 326,7 3197 24,8 248 20 2771 2371 2293 1,848 1020 Y H H v H v H H v H v -
HP 305 x 149 149 3185 | 316,0 20,6 20,7 20 2771 2371 189,9 | 1,825 1215 v | HI H v H | v H H v H v | -
HP 305 x 126 126 3123 3129 17,5 17,6 20 277,17 2371 160,6 1,807 1420 v H H v H v H H v H v -
HP 305x 110 110 3079 @ 310,7 15,3 15,4 20 2771 2371 140,1 1,794 | 16,15 v |[HI 'Hl v H v H|H v H Vv | -
HP 305 x 95 94,9 303,7 3087 13,3 133 20 2771 | 2371 | 1210 1,781 1854 v v | - v v Vv vV | - vV | - | - -
HP 305 x 88 88,5 301,7 | 3078 12,4 12,3 20 2771 2371 112,1 1,775 1 1992 v v | - |V VvV vV V|- vV - - -
HP 305 x 79 78,9 2993 3064 11,0 111 20 2771 2371 1005 1,768 2209 v v - Vv v Vv v - Vv - - -
HP 260 x 87 87,3 2530 2670 14,0 14,0 24 2250 1770 1110 1505 1724 v v v v v v v - v v - -
HP 260 x 75 75,0 2490 | 2650 12,0 12,0 | 24 2250 | 177,0 95,5 1,493 | 1991 v Vv vV |V VvV vV V|- VvV VvV - -
HP 220 x 57 572 2100 2245 110 110 18 1880 1520 729 1,265 2212 ¥ v v ¥ ¥ - v - - v - .
HP 200 x 53 53,5 204,0 2070 11,3 11,3 10 181,4 161,44 68,4 1,196 2236 v v Vv vV v - Vv - - Vv - -
HP 200 x 43 42,5 200,0 | 2050 9,0 9,0 10 182,0 | 162,0 54,1 1185 2788 v v V|V vV - V|- - vV - -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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ion properties / Propi | perfil / Wtasciwosci profil I Sections factors/
Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu N 1%3953?1??9;005 foctores 6 pertl
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z : Wskazniki przekroju Ap/V[m-1]
Oznaczenie eje fuertey-y eje débil z-z S Pure Contour | Hollow
0§ y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) e;f;/ng Compression  encasement = encasernent
X X c | c c <
G | W, W i A | W, W, i S g L 2 2
Y ely ply y vz z elz plz z s t \ bl [l [o]
L L ¢ Q
8 & & 8
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cm®  cm  cm cm* cm® =R =S =Rl
AR
av B 8B EEEEC
(%] (%2} (%] (%] (a2} < o <
HP400x 231 231 70610 3796 4335 15,4 103,7 28200 1403 2160 9,7 10,1 7330 8425 1 2 1 2 |63 |77 |39 | 52
HP400x213 213 64270 3493 3970 15,3 95,59 | 25640 1282 1971 9,7 | 95 577,2 7573 1 2 1 2 68 83 42 56
HP400x 194 194 58110 3193 3611 15,2 87,47 23150 1163 1786 9,6 8,9 445,77 6759 2 | 3|2 |3 |74|90|45 61
HP400x176 176 52120 2895 3258 15,1 79,43 | 20720 1046 1605 9,5 8.3 336,3 5982 3 3 3 3 18199 49 67
HP400x 158 158 46290 2600 2911 15,1 71,47 18370 932,5 1427 9,5 7,7 246,7 5240 3 3 3 3|90 109 55 74
HP 400x 140 140 40630 2308 2570 15,0 63,59 | 16070 | 820,3 1254 1 9,4 7.1 175,0 4533 3 4 3 4 1101 122 61 | 83
HP400x 122 122 35120 2018 2235 14,9 55,79 13850 7104 1084 93 6,5 119,1 3860 4 4 4 4 115139 69 94
HP360x 180 180 53380 2941 3327 15,2 83,99 19140 1010 1554 9,1 8,6 3826 5582 2 3 2 3 77 94 48 64
HP360x174 174 51350 2841 3208 15,1 80,81 | 18460 975,7 1499 9,0 8.4 3449 5359 2 32| 3 80 97 49 66
HP360x 152 152 44310 2486 2789 15,0 70,84 15880 844,6 1295 90 7,7 234,8 4542 3|13 3| 3|91 (110 56| 75
HP360x 133 133 38320 2177 2427 14,9 62,177 | 13680 | 732,0 1120 89 | 7,0 160,2 3864 3 4 3 4 1103 125 63 | 85
HP360x 109 109 30970 1788 1978 14,8 51,28 10980 592,4 9046 88 6,2 91,19 3052 4 | 4 | 4 | 4 |125/151| 76 (102
HP320x 184 184 42340 2574 2979 13,4 95,75 13330 841,1 1311 75 10,6 5864 3066 1 1 1 1 65 78 42 55
HP320x 147 147 32670 2048 2338 13,2 76,85 | 10160 = 651,2 1011 73 91 309,6 2262 1 1 1 17 80 96 51 68
HP320x117 117 25470 1638 1848 13,0 62,09 7814 5074 7855 72 7.9 166,9 1695 2 3 2 3 98 119 62 83
HP320x103 103 22050 1436 1611 12,9 54,83 6704 | 438,1 6772 71 7,3 116,8 1434 3 3 3 3 111135/ 70 | 94
HP 320 x 88 88,5 18740 1237 1378 12,8 47,65 5633 370,6 572 70 6,7 7874 1189 3 3 3 3 128155 81 108
HP305x 223 223 52950 3134 3672 13,6 108,7 17580 1079 1682 78 11,4 9770 4138 1 1 1 1 55 66 35 46
HP305x186 186 42860 2611 3022 13,4 90,86 | 14140 881,7 1369 7,7 10,0 5833 3229 1 1 1 1 64 78 41 54
HP305x180 180 41220 2523 2915 13,3 88,22 13550 847,7 1315 7,6 9,7 5322 3077 1 1 1 1 66 80 42 56
HP305x149 149 33320 2092 2389 13,1 73,06 | 10910 | 690,7 1067 7,5 8,5 310,3 2413 1 1 1 1 179 95 50 66
HP305x126 126 27660 1771 2004 13,0 62,04 9005 5755 8873 74 76 192,8 1951 1 3 1 3 92 111 58 77
HP305x110 110 23810 1547 1739 12,9 54,34 | 7712  496,4 7636 7,3 6,9 131,0 1646 3 3 3 3 105127 65 87
HP 305 x 95 94,9 20300 1336 1493 12,8 47,37 6531 4231 649,7 73 6,3 86,88 1374 3 3 3 3 120146 75 100
HP 305 x 88 88,5 18680 1238 1379 12,8 44,23 | 5986 | 389,0 | 596,9 7,2 6,0 | 70,29 1251 3 43 4 129156 80 107
HP 305 x 79 78,9 16690 1115 1237 12,7 39,57 5328 347,8 5328 72 56 52,15 1105 4 4 4 4 143173 89 119
HP 260 x 87 87,3 12580 9949 1123 10,6 4512 4455 333,7 5161 63 70 96,57 634,2 1 3 1 3 111135 70 94
HP 260 x 75 75,0 10640 855,1 958,5 10,5 39,14 | 3732 281,7 | 4350 6,2 64 64,28 522,6 3 3 3 3 1129|156 80 108

HP220x57 572 5729 5456 6136 88 2863 2079 1852 2855 53 54 3761 2053 2 3 2 3 143174 88 119
HP200x53 535 4977 4879 5512 85 2480 1673 1616 2485 49 45 3194 1550 2 3 2 3 145176 90 121
HP200x43 425 | 3887 | 3887 4345 84 1984 1293 1262 1933 48 38 1634 1178 3 3 3 3 181219112150
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Steel grades

DESIgl?atIO'I:] DDmen;lons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
$355 S460 S500
G h b t, o h d A A A J 2 J
-

g = g o

kg/m mm mm mm mm  mm  mm mm cm?  m’/m  m/t < 213 ¢ < 5

~ ~ —

N s 2 = =

3 81212 83 s

o ~ ~ O ~ o
< 4 =2 o0 2 o =9 >~ 4
£==2=5%53==8%=8:=
UBP 356 x368x 174 174 361,4 3785 203 204 20 3206 2806 2215 2162 1235 v H H v H v H H v H v -
UBP 356 x 368 x 152 152 356,4 3760 178 17,9 20 3206 2806 | 193,7 2,147 1402 v H H v H Y [ H H v H v -
UBP 356 x 368 x 133 133 3520 3738 15,6 157 20 3206 2806 1694 2134 1591 v H H v H v H H v H v -
UBP 356 x 368 x 109 109 346,4 3710 12,8 1129 20 3206 2806 1387 2117 1924 v v - Vv VvV vV vV -V - - -
UBP 305 x 305 x 223 223 3379 3257 303 304 20 2771 2371 2840 1,884 8409 v H H v H v H H v H v -
UBP 305 x 305 x 186 186 3283 3209 255 256 20 2771 2371 | 2369 1,855 9912 | v H H v H Y | H H Y | H v -
UBP 305 x 305 x 149 149 3185 3160 206 20,7 20 2771 2371 1899 1,825 1215 v H H v H v H H v H v -
UBP 305 x 305 x 126 126 3123 3129 175 176 | 20 2771 0 2371 160,6 1,807 | 14,20 | v [HI H v H v HI | H v H | v | -
UBP 305 x305x 110 110 3079 3107 153 154 20 2771 2371 1401 1,794 1615 v HI H v H v H H v H v -
UBP 305 x 305 x 95 94,9 303,7 | 308,7 133 13,3 20 2771 2371 1209 1,781 | 1854 v | v - vV vV vV vV - vV - -] -
UBP 305 x 305 x 88 88,0 301,7 3078 124 123 20 2771 2371 1121 1,775 1992 v v - v Vv Vv v - Vv - - -
UBP 305 x305x79 789 299,3 | 3064 110 111 20 | 2771 237,17 | 1005 | 1,768 | 22,09 Vv |V - vV Vv vV VvV - vV -] - -
UBP 254 x 254 x 85 85,1 2543 2604 144 143 13 2257 1997 1084 1,499 1761 v H H v H v H H v H v -
UBP254x254x71 & 71,0 249,7 = 258,0 120 | 120 13 225,7 | 199,7 @ 90,4 1,485 | 2091 v v V|V vV vV vV - |V |- - -
UBP 254 x 254 x 63 63,0 2471 2566 106 10,7 13 225,7 199,7 80,2 1,477 2343 v v Vv Vv Vv Vv Vv - v - - -
UBP 203 x 203 x 54 53,9 2040 207,77 11,3 11,4 10 1812 161,22 68,7 1199 | 2224 | v | vV |V |/ | V| - |V |- |- V| - |-
UBP 203 x 203 x 45 44,9 200,2 2059 9,5 9,5 10 | 1812 1612 572 | 1,188 2646 Vv | v Vv Vv vV - vV - - V| - -

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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N Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ;eitims dfactorr;l//
Designation ) . EN1993-1-1:2005 |y =< 0% ?Ff/v !
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skazniki przekroju Ap/V[m-1]
Oznaczenie eje fuertey-y eje débil z-z e Pue  Contour | Hollow
05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y 9 Compression encasement encasement
C C C C
G [ W, W [ A [ w W i s [ g 8 8 g
y ely ply y vz z elz plz z s t w 5 5 5 il
(%] (%] (%] wv
S~ S~ S~ S
g & 8 9
kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm? cm? cm®  cm cm cm?* cm® U v B T
L2 L L L
g 8 8 9
mn o nw o & g g g
e B e RS &8 g S
(%] (%] (%] wv o < o <

UBP 356 x368x 109 109 30970 1788 | 1978 | 14,8 | 51,28 10980 5924 9046 88 6,2 91,19 3052 4 4 4 4 125151 76 102

146,75 100

UBP305x305x79 78,9 16690 1115 | 1237 | 12,7 | 39,57 | 5328 | 3478 5328 72 56 5215 1105 4 4 4 4 14317389 119

UBP203x203x45 449 4097 409,3 | 458,55 8,4 20,87 | 1383 | 134,4 | 2060 49 40 1915 1256 3 3| 3 3 172208106142
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Steel grades

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccién y grado o previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t t r h d A A ©
" : . ) As ;’ 5 ;’
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S5 s
£s252:2=:282¢9¢
UB 1100 x 400 x 607 ¢ 607 11380 4100 31,0 55,0 30 10280 9680 7774 3,802 6230 v H H v - v H H v v v V
UB 1100 x 400 x 548 ¢ 548 11280 | 4070 28,0 50,0 30 10280 | 968,0 702,5 3,776 6847 v 'H H v - Vv H H v v v VvV
UB 1100 x 400 x 499 ¢ 499 11180 4050 26,0 45,0 30 10280 9680 639,5 3,752 7474 v H H v - Y H H VvV v v
UB1100x400x 433 4 433 11080 | 4020 22,0 40,0 30 10280 | 968,0 5554 3,728 8549 v 'H H v H v H H v H v Vv
UB 1100 x 400 x 390 ¢ 390 1100,0  400,0 20,0 36,0 30 10280 9680 501,3 3,708 9422 v H H v H v H H v H v Vv
UB1100x400x 343 4 343 1090,0 | 400,0 18,0 31,0 30 10280 | 968,0 440,7 3,692 1067 v H |H v H v | H H v H v Vv
UB 1016 x 305 x 584 584 10560 3140 36,0 64,0 30 928,0 868,0 743,7 3,244 5556 v H H - - v H H v - Vv V
UB 1016 x 305 x 494 494 1036,0 | 309,0 31,0 54,0 30 928,0 868,0 629,1 3,194 6467 v 'H H v - v H H v - v |V
UB 1016 x 305 x 438 438 1026,0 3050 26,9 49,0 30 928,0 868,0 556,3 3,167 7253 v H H v - v H H v - v V
UB 1016 x 305x415 415 10200 | 304,0 26,0 46,0 30 928,0 868,0 528,7 3,152 7595 YV H H v - vV H H v - v V
UB 1016 x 305 x 393 393 1016,0 303,0 24,4 439 30 928,0 868,0 500,2 3,144 8006 v H H v - Vv H H v - v V
UB 1016 x 305 x 350 350 10080 | 3020 211 40,0 30 928,0 868,0 445, 3,130 8957 v HI H v H v H H v H v | -
UB1016x305x314 314 1000,0 3000 19,1 359 30 928,0 868,0 400,4 3,110 9894 v H H v H v H H v H v -
UB1016x305x 272 272 990,0 300,0 16,5 31,0 30 928,0 868,0 346,8 3,095 137 v H H v H v H H v H v -
UB 1016 x 305 x 249 249 980,0 300,0 16,5 26,0 30 928,0 868,0 316,8 3,075 1236 v H H v H v H H v H v -
UB 1016 x 305x 222 222 970,0 300,0 16,0 211 30 928,0 868,0 2828 3,056 1377 v vV |- vV VYV V- - - e -
UB 1000 x 400 x 976 976 11080 4280 50,0 89,9 30 928,0 8680 12430 3,776 3875 v H H - - v H H v - v ¥
UB 1000 x 400 x 883 883 10920 | 4240 45,5 82,0 30 928,0 8680 | 11250 3,737 4230 v H H - - Y H H v - v VYV
UB 1000 x 400 x 748 ¢ 748 10680 417,0 39,0 70,0 30 928,0 868,0 9534 3,674 4909 v H H - - Vv H H v - - -
UB 1000 x 400 x 642 642 10480 @ 4120 34,0 60,0 30 928,0 868,0 817,6 3,624 5646 v H H v - Vv H H v - - -
UB 1000 x 400 x 591 4 591 10400  409,0 31,0 55,9 30 928,0 868,0 752,7 3,602 609% v H H v - v H H v - - -
UB 1000 x 400 x 554 4 554 1032,0 | 408,00 29,5 52,0 30 928,0 868,0 705,8 3,585 6470 v (H H v - Y H H v - - -
UB 1000 x 400 x 539 4 539 1030,0 407,0 284 51,1 30 928,0 868,0 687,2 3,580 6,637 | v |H [ H | v | - | v [HVHfv | - - |-
UB 1000 x 400 x 483 483 10200 | 404,0 25,4 46,0 30 928,0 868,0 615,1 3,554 7360 VY [ H H Y - VY H H v - - -
UB 1000 x 400 x 443 ¢ 443 1012,0 4020 23,6 419 30 928,0 868,0 563,7 3,533 7985 v H H v - Vv H H v - - -
UB1000x 400x 412 4 412 10080 | 402,0 211 40,0 30 928,0 868,0 5251 3,530 8563 v H H v H v H H | v H - | -
UB 1000 x 400 x 371 4 371 1000,0 4000 19,0 36,1 30 928,0 868,0 4728 3,510 9457 v H H v H v H H v H - -
UB 1000x400x 3214 321 990,0 400,0 16,5 31,0 30 928,0 868,0 408,8 3,495 1089 v H (H v H v H H v H - -
UB 1000 x 400 x 296 ¢ 296 982,0 400,0 16,5 271 30 928,0 868,0 3776 3,479 1174 v H H v H v H H v H - -
UB920x420x 13774 1377 10930 4730 76,7 1151 25 862,8 8128 17537 3,882 2816 v H H - - v H H v - v V
UB920x420x 12694 1269 10930 | 461,0 64,0 1151 25 862,8 8128 16165 3,859 3037 v H H - - Y H H v - v |V
UB920x420x 11944 1194 1081,0 4570 60,5 1090 25 862,8 8128 15215 3,826 3199 v H H - - Vv H H v - v V
UB920x420x 10774 1077 | 10610 = 4510 55,0 99,1 25 862,8 8128 | 13715 3,773 3499 v  H H - - Y H H v - Vv VYV
UB920x420x 9704 970 1043,0 446,0 50,0 89,9 25 862,8 8128 12366 3,727 3832 v H H - - v H H v - v ¥V
HI = HISTAR®

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.

4 Standardowe wymiary ArcelorMittal
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wiasciwosci profilu . stﬁfﬁi?goos fsaeégfenﬁ?ﬁr%
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z : Wiskaznkiprzekioju Ap/V [m-1)

Oznaczenie ?je fuerte y-y ieje débiIAz—z B;#é; L Pre  Comor ok
05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y Compression encasement | encasement
G Iy Wel.y WpLy iy A, I, W, Wpl,z i, S, I W g8 38
g3 388
kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm* cm? cm? cm  cm cm* cm® .g g g .g
I
UB 1100 x 400 x 607 607 1624100 28540 33000 45,7 376,4 63470 3096 4886 90 176 5789 185250 1 1 3 4 44 49 35 40
UB 1100 x 400 x 548 548 1456640 25820 29720 45,5 3395 56400 2771 4358 89 | 163 4344 163220 | 1|1 4 | 4 48 54 38 44
UB1100x400x499 499 1305020 23340 26810 45,1 313,7 50000 2469 3879 88 151 3253 143400 1 1 4 4 52 59 41 48
UB 1100 x 400 x 433 433 1136540 20510 23370 45,2 266,6 43420 2160 3370 88 | 137 2229 123500 |1 1 4 4 60 67 47|54
UB1100x400x390 390 1016360 18470 20990 45,0 2421 38490 1924 2995 87 127 1649 108680 1 1 4 4 66 74 52 60
UB1100x400x 343 343 878350 16110 18270 44,6 216,9 33130 1656 2575 86 115 1104 92700 1124475 84 59|68
UB1016x305x584 584 1246070 23590 28030 409 403,2 33430 2129 3474 6,7 199 7153 81240 1 1 1 2 39 44 33 37
UB 1016 x 305 x 494 494 1027950 19840 23410 40,4 3445 26820 1736 2818 65 174 4395 64010 1 1 2| 3 |46 51 38 43
UB1016x305x438 438 909170 17720 20740 40,4 299,9 23350 1531 2462 64 160 3181 55290 1 1 3 4 51 57 42 48
UB1016x305x415 415 853120 16720 19570 401 288,5 21700 1428 2297 6,4 153 2703 51080 1 1 3 | 4 5460 44 50
UB 1016 x 305 x 393 393 807680 15890 18530 40,1 2712 20490 1352 2167 64 147 2329 48080 1 1 4 4 57 63 47 53
UB 1016 x 305 x 350 350 722960 14340 16580 40,3 2359 18460 1222 1940 6,4 | 136 1718 43010 |1 11 4 4 /64 70 52 59
UB1016x305x314 314 644210 12880 14850 40,1 2134 16230 1082 1712 63 126 1263 37530 1 1 4 4 70 78 57 65
UB 1016 x305x 272 272 553840 11180 12820 39,9 184,5 14000 933,6 1469 63 | 11,3 8348 32070 |1 2 4 48189 66 74
UB 1016 x 305 x 249 249 481070 9817 11340 389 180,7 11750 783,6 1244 60 103 581,9 26620 1 2 4 4 88 97 71 81
UB 1016 x305x 222 222 407660 8405 9803 379 172,2 9545 636,3 1020 58 93 390,0 21370 | 1 4 - 197108 79 90
UB1000x400x976 976 2348680 42390 50290 43,4 570,7 118520 5538 8838 97 264 24410 304410 1 1 1 1 27 30 21 25
UB 1000 x 400 x 883 883 2096410 38390 45260 431 516,4 | 104970 4951 7873 96 | 244 18510 | 265670 1 1 1|1 293323 27
UB 1000 x 400 x 748 748 1731940 32430 37880 42,6 438,9 85110 4082 6459 94 21,4 11550 210640 1 1 1 1 34 39 27 31
UB 1000 x 400 x 642 642 1450580 27680 32090 42,1 379,6 70280 3411 5378 92 | 189 7381 170660 | 1 1 1 2 39 44 31|36
UB 1000 x 400 x 591 591 1331030 25590 29520 42,0 346,3 64010 3130 4915 92 177 5895 154320 1 1 2 3 42 48 33 38
UB 1000 x 400 x 554 554 1232370 23880 27490 41,7 328 59090 2896 4546 91 168 4834 141320 |1 |1 | 2 3 45 51 35 41
UB 1000 x 400 x 539 539 1202530 23350 26820 41,8 3163 57630 2832 4435 91 165 4529 137550 1 1 2 4 46 52 36 42
UB 1000 x 400 x 483 483 1067480 20930 23920 41,6 282,7 50710 2510 3918 90 | 152 3306 119890 | 1|1 4 | 451 58 40 46
UB 1000 x 400 x 443 443 966510 19100 21770 41,4 261,8 45490 2263 3529 89 142 2543 106730 1 1 4 4 56 63 43 50
UB 1000 x 400 x 412 412 910470 18060 20460 41,6 2359 43400 2159 3348 90 136 2144 101450 1 |1 | 4 4 60|67 46 54
UB 1000 x 400 x 371 371 813730 16270 18360 41,4 2125 38580 1929 2984 90 126 1588 89440 1 1 4 4 66 74 51 59
UB 1000 x 400 x 321 321 696440 14060 15790 41,2 184,5 33120 1656 2554 90 | 113 1033 76020 |1 2 4 4 76 85 58|68
UB 1000 x 400 x 296 296 620310 12630 14250 40,5 181,5 28960 1448 2242 87 105 7636 65890 1 2 4 4 82 92 63 73
UB920x420x 1377 1377 3035400 55540 67740 41,5 8129 206350 8725 14160 10,8 336 60450 485320 1 1 1 1 19 22 15 18
UB920x420x1269 1269 2901080 53080 64020 42,3 688,7 189900 8238 13130 | 10,8 | 32,3 | 52120 449320 11 1 1 1 21 24 16|19
UB920x420x 1194 1194 2696760 49890 59910 42,0 6479 175050 7660 12190 10,7 30,7 44110 409540 1 1 1 1 22 25 17 20
UB920x420x1077 1077 2379090 44840 53450 41,6 5839 152760 6774 10740 | 10,5 | 282 | 33050 350470 1|1 11 24/28 19 22
UB 920 x 420x 970 970 2104260 40350 47750 41,2 526,8 133870 6003 9497 103 259 24680 301870 1 1 1 1 27 30 20 24
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Steel grades

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, |t T h d A A A, s 2 J
= = =
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S5 s
£s252:2=:282¢9¢
UB920x420x 787 787 1011,0 4370 40,9 73,9 25 862,8 8128 10020 3,645 4623 v H H - - Vv H H v - v ¥V
UB920x420x 7254 725 999,0 434,0 381 68,1 25 862,8 812,8 9229 3,615 4977 v 'H H - - Y H H v - - -
UB 920 x 420x 656 4 656 987,0 431,0 34,5 62,0 25 862,8 8128 835,3 3,586 5454 v H H v - Y H H v - -
UB920x 420 x 5884 588 975,0 4270 31,0 559 25 862,8 8128 7481 3,553 6032 v H H v - v H H v - - |-
UB920x 420x 5374 537 965,0 425,0 284 51,1 25 862,8 8128 682,5 3,530 6567 v H H v - v H H v - - -
UB920x420x 4914 491 957,0 422,0 259 47,0 25 862,8 8128 6233 3,507 7142 Y (H (H | v - Y H H v - - -
UB920x420x 449 4 449 948,0 423,0 24,0 42,7 25 862,8 8128 5714 3,497 7766 v H H v - v H H v - - -
UB920x420x 4204 420 943,0 422,0 22,5 39,9 25 862,8 8128 534,1 3,486 8,28 Y H | H v H v H H v H - -
UB920x420x 3904 390 936,0 420,0 21,3 36,6 25 862,8 8128 4943 3,466 8891 v HI H v H v H H v H - -
UB920x420x 3684 368 931,0 419,0 20,3 343 25 862,8 812,8 465,6 3,454 9404 |V [HI H v H v | H H v |H - | -
UB920x420x 3444 344 927,0 418,0 19,3 32,0 25 862,8 812,8 437,2 3,444 9984 v H H v H v H H v H - -
UB 914 x305x 576 § 576 993,0 3220 36,1 65,0 20 862,8 8228 7332 3,167 55 v H H - - v H H v v v Vv
UB914x305x521 L 521 981,0 319,0 33,0 589 20 862,8 8228 663,7 3,138 6,02 Y H H v - Vv H H v v v Vv
UB914 x305x 474 S 474 971,0 316,0 30,0 54,1 20 862,8 8228 603,9 3,112 6561 v H H v - v H H v v v V
UB 914 x305x425 § 425 961,0 313,0 26,9 49,0 20 862,8 8228 542,0 3,086 7249 VY [H H v - VY H | H v v Vv V
UB 914 x 305 x 381 L 381 951,0 310,0 24,4 439 20 862,8 8228 485,9 3,059 8014 v H H v - Vv H H v v v V
UB 914 x 305 x 345 345 943,0 308,0 221 39,9 20 862,8 822,8 439,7 3,039 8799 v H H v H v H H | v H v | -
UB914x305x313 L 313 932,0 309,0 211 34,5 20 862,8 8228 3984 3,023 9658 v H H v H v H H v H v -
UB 914 x 305 x 289 L 289 926,6 307,7 19,5 320 20 862,8 822,8 368,3 3,011 1041 v H | H v H v H H v H v -
UB914 x305x 271 LA 9230 307,0 18,4 30,0 20 862,8 822,8 346,1 3,003 1104 v H H v H v H H v H v -
UB914x305x253 L 253 918,4 3055 17,3 279 20 862,8 8228 3228 2,990 179 v H H v H v H H v H v -
UB914 x305x 238 L 238 915,0 305,0 16,5 259 20 862,8 8228 303,5 2,983 1251 v H H v H v H H v H v -
UB914x305x224 L 224 910,4 3041 15,9 239 20 862,8 8228 285,6 2971 1324 v H |H v H v [ H H v H - -
UB 914 x 305 x 201 L 201 903,0 3033 15,1 20,2 20 862,8 8228 255,9 2,955 1469 | v |V | - |V | V|V | - | -] -[-[-]|-
UB840x400x5764 &, 576 913,0 411,0 32,0 57,9 20 7971 7571 735,0 3,372 5848 v H H v - v H H Vv v v
UB840x400x527¢ &, 527 903,0 409,0 29,5 531 20 7971 7571 672,0 3,349 6,341 YV H | H v - Vv H H v v v Vv
UB840x400x 4734 &, 473 893,0 406,0 26,4 48,0 20 7971 7571 603,0 3,323 7013 v H H v - v H H V¥V v v
UB840x400x433¢ &, 433 885,0 404,0 24,4 439 20 7971 7571 552,0 3,303 7613 v  H H v H v H H v H v Vv
UB840x400x3924¢ &, 392 877,0 401,0 22,1 39,9 20 7971 7571 499,0 3,279 8,361 v H H v H v H H v H - -
UB840x400x3594 & 359 868,0 403,0 21,1 35,6 20 7971 7571 457,0 3,271 9088 v H H v H v H H v H - |-
UB840x400x3294¢ & 329 862,0 401,0 19,7 324 20 7971 7571 419,0 3,254 9862 v H H v H v H H v H - -
UB840x400x2994¢ &, 299 856,0 400,0 18,2 29,2 20 7971 7571 381,0 3,241 1080 v H |H v H v | H H v H - -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

X Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
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Designation Sectllon properties / Propiedades del perfil / YV%asaWosa profilu . stﬁfﬁi?goos fsaeégfenﬁ?ﬁr%
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z Wskazniki przekroju Ap/V[m-1]
Oznaczenie ?je fuerte y-y ieje débiIAz—z B;#é; L Pre  Comor ok

05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y Compression encasement | encasement

Iy Wel.y WpLy iy A, I, W, Wpl,z i, S, I W g8 38

g3 388

L & QD

kg/m cm?* cm? cm? cm cm? cm* cm? cm® cm cm  cm* cm® £ 888

o e a .
UB920x420x 787 787 1649860 32630 38110 40,5 4255 103310 4728 7431 101 21,7 13650 225650 1 1 1 1 32 36 24 29
UB920x420x 725 725 1496530 29960 | 34830 @ 40,2 3940 | 93210 = 4295 6739 10 203 10750 | 201000 ' 1 1 1 1 3439 26 31
UB 920 x 420 x 656 656 1339430 27140 31360 399 3554 83050 3854 6027 99 187 8098 176960 1 1 1 1 38 43 29 34
UB920x420x 588 588 1185310 24310 | 27940 39,7 318,2 72770 3408 5314 98 17,2 5923 153180 | 1 | 1 1 | 2 42 47 32 37
UB 920 x 420 x 537 537 1069610 22160 25360 39,5 2904 65560 3085 4799 97 | 159 4542 136510 1 1 2 3 45 52 34 41
UB920x420x 491 491 970410 20280 | 23090 393 264,5 59010 2796 4339 97 149 3520 121870 | 1 |1 3 | 4 49 56 37 44
UB 920 x 420 x 449 449 878790 18540 21040 391 2439 53980 2552 3953 97 138 2692 110360 1 1 3 4 54 61 40 48
UB920x420x 420 420 817410 17330 | 19620 = 39,0 228,5 | 50070 2373 3671 96 131 2208 101890 1 1 4 4 57 65 43|51
UB 920 x 420 x 390 390 745810 15930 18010 38,7 21522 45270 2156 3334 95 123 1741 91390 1 1 4 4 61 70 46 55
UB920x 420 x 368 368 696290 14950 | 16880 | 385 2045 | 42120 2010 3108 94 118 1452 84530 |1 |1 4 4 65 74 49|58
UB920x420x 344 344 649060 14000 15790 384 1941 39010 1866 2884 94 112 1198 78000 1 1 4 4 69 78 52 61
UB 914 x305x576 576 1102320 22200 26290 387 3644 36520 2268 3658 70 189 7153 77860 1 1 1 1 39 43 31 36
UB914x305x521 521 983010 20040 | 23610 384 3312 32140 2015 3239 69 | 174 5358 67730 |1 1 1 2 42 47 34 39
UB914 x 305 x 474 474 886280 18250 21400 383 300,1 28650 1813 2901 68 16,1 4118 59790 1 1 2 3 46 52 37 43
UB914x305x425 425 788770 16410 | 19140 38,1 2683 25190 1609 2562 68 | 148 3040 52070 |1 |12 4 5157 41 47
UB 914 x 305 x 381 381 697370 14660 17030 378 2423 21910 1413 2243 6,7 135 2206 44830 1 1 3 4 57 63 46 52
UB914 x 305 x 345 345 626190 13280 | 15360 37,7 2189 19510 1267 2003 66 | 125 1656 39610 |1 1 4 4 62 69 50|57
UB914x305x313 313 548840 11770 13640 371 206,6 17040 1102 1748 65 113 1167 34160 1 1 4 4 68 76 55 62
UB 914 x 305 x 289 289 504730 10890 | 12580 | 37,0 190,6 | 15590 1013 1601 65 106 = 9315 31080 |1 |1 4 4 73 825967
UB 914 x305x 271 271 472170 10230 11790 36,9 179,7 14510 9458 1491 6,4 101 7743 28840 1 1 4 4 78 87 62 71
UB914x305x 253 253 436840 9513 10950 36,7 168,6 13300 = 8708 1371 64 96 629,9 26280 |11 4 4 /83 93 66 76
UB914 x 305 x 238 238 407010 8896 10240 36,5 1604 12280  805,6 1267 63 91 5183 24200 1 1 4 4 88 98 70 80
UB914x305x224 224 376950 8281 9547 36,3 1539 11230 | 7390 1163 62 87 4255 22000 | 112 4 4193104 74 85
UB 914 x 305 x 201 201 325790 7215 8364 35,6 1448 9423 621,3 982,4 60 78 2939 18300 1 - 4 - 104116 82 94
UB 840 x400x 576 576 1011770 22160 25560 371 3002 67220 3271 5101 95 171 6167 122460 1 1 1 2 40 46 30 36
UB 840 x 400 x 527 527 915080 20260 | 23270 36,8 2753 | 60730 2969 4621 95 | 159 4777 109340 1 1 1 2 44 50 33 39
UB840x400x473 473 813200 18210 20790 36,7 245,7 53670 2643 4100 94 145 3511 95560 1 1 2 3 48 55 36 43
UB 840 x 400 x 433 433 736270 16630 | 18920 36,4 226,2 | 48350 2393 3706 93 135 2704 85320 | 1 |1 3 4 52 60 39| 47
UB 840 x 400 x 392 392 659650 15040 17040 363 2043 42960 2142 3310 92 125 2026 75110 1 1 4 4 58 66 43 51
UB 840 x 400 x 359 359 591620 13630 | 15420 359 1933 38900 1930 2984 92 | 11,5 1510 67260 | 1 |1 4 4 63 71 47 55
UB 840 x 400 x 329 329 535820 12430 14040 357 179,8 34870 1739 2687 91 107 1159 59910 1 1 4 4 68 77 51 60
UB 840 x 400 x 299 299 481680 11250 | 12680 355 165,5 31190 1559 2406 90 | 10,0 866,2 53220 ' 1|1 4 4 7485 55 66
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Steel grades

Desigr?atio'n Dimengions Surfacg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, |t o h d A A A, 2 2 J
= = =
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m = m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 8§23 S =
=s2328s2523¢
UB 838 x292x 251 L 251 859,0 292,0 17,0 31,0 20 7973 7573 3193 2,818 1122 v H H v H v H H v H v -
UB 838 x292x226 L 226 850,9 293,8 16,1 26,8 20 7973 7573 288,6 2,810 1237 v H/H v H v H H v H v -
UB838x292x194 L 19 840,7 2924 14,7 21,7 20 7973 7573 246,8 2,787 1434 v H H v H v H H v H -
UB838x292x176 L 176 834,9 291,7 14,0 18,8 20 7973 7573 224,0 2,774 1572 v Y| - VvV VvV VIV - - - - -
UB 762 x 267 x 220 ¢ 220 779,0 266,0 16,5 30,0 20 719,0 679,0 280,7 2,555 15 v H H v H v H H v H - -
UB762x267x197 197 769,8 268,0 15,6 254 20 719,0 679,0 250,6 2,546 1288 v H |[H v H v H H v H - -
UB762x267x173 173 762,2 266,7 14,3 21,6 20 719,0 679,0 2204 2,528 1454 v H H v H v H H v H - -
UB762x267x 147 147 754,0 265,2 12,8 17,5 20 719,0 679,0 187,2 2,509 698 v v |- vV vV vV VvV - - - - -
UB762x267x 134 134 750,0 264,4 12,0 15,5 20 719,0 679,0 170,6 2,499 1854 v v - v v v = = = = =
UB760x380x5824 &, 582 843,0 396,0 34,5 62,0 20 7191 679,1 742,0 3,167 5433 v H H v - v H H v - - Vv
UB760x380x5314¢ &, 531 833,0 3930 31,5 56,9 20 7191 679,1 676,0 3,141 5008 v H H v - Y H H v - - |V
UB760x380x484 ¢ S, 484 823,0 390,0 29,0 52,1 20 7191 679,1 617,0 3,114 6416 | v |H (H | v | - | Y |H H | v |- |- |V
UB760x380x434¢ &, 434 813,0 387,0 259 47,0 20 7191 679,1 553,0 3,088 7108 vV H H v | - YV H H Vv |- -V
UB760x380x3894¢ &, 389 803,0 385,0 23,6 41,9 20 7191 679,1 495,0 3,064 7873 v H H v H v H H v H v ¥V
UB760x380x3504 & 350 795,0 382,0 21,1 38,1 20 7191 679,1 445,0 3,041 8682 v H H v H v H H v H v | -
UB760x380x314¢ &, 314 786,0 384,0 19,7 334 20 7191 679,1 400,0 3,034 9623 v H H v H v H H v H v -
UB760x380x284¢ &, 284 780,0 382,0 18,0 301 20 7191 679,1 362,0 3,018 1059 v H H v H v H H v H v -
UB760x380x2574 & 257 772,0 381,0 16,6 271 20 7191 679,1 3280 3,000 1161 v H H v H v H H v H v -
UB690x360x802 4 & 802 826,0 387,0 50,0 89,9 20 645,9 6059 10210 3,066 3820 v H H - - Vv H H v v v V
UB690x360x548 ¢ &, 548 772,0 372,0 351 63,0 20 645,9 605,9 697,4 2,927 5335 v H H v - Vv H H v v v V
UB690x360x500 4 & 500 762,0 369,0 320 57,9 20 645,9 605,9 636,0 2,902 5799 v H H v - Vv H H v v v V
UB690x360x457¢ &, 457 752,0 367,0 29,5 531 20 645,9 605,9 582,2 2,879 6283 v  H H v - v H H v v v VvV
UB690x360x4194¢ & 419 744,0 364,0 26,9 49,0 20 645,9 605,9 5324 2,856 6814 v H H v - Vv H H v v v V
UB690x360x3844 &, 384 736,0 362,0 249 45,0 20 645,9 605,9 488,6 2,836 7372 v H H v - Y H H v v v V
UB690x360x3504 & 350 728,0 360,0 231 40,9 20 645,9 605,9 445,7 2,815 8019 v H H v - v H H v v v V
UB690x360x3234 & 323 722,0 359,0 211 381 20 645,9 605,9 411,8 2,803 8640 | v 'HI 'H v H v |H H v |H v | -
UB690x360x2894 &, 289 714,0 356,0 19,0 34,0 20 645,9 605,9 366,8 2,780 9617 v H H v H v H H v H v -
UB690Xx360x265¢ &, 265 706,0 3580 18,4 30,2 20 645,9 605,9 337,0 2,773 1044 v H | H v H v H H v H v -
UB690x360x2404 &, 240 701,0 356,0 16,8 274 20 645,9 605,9 305,6 2,758 1144 v H H v H v H H v H v -
UB690x360x217¢ &, 217 695,0 3550 154 24,8 20 645,9 605,9 2774 2,745 1254 Y HI [H v H v H H v H v -
HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

X Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
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Designation Sectllon properties / Propiedades del perfil / YW’aSCIWOSCI profilu . Sgsﬁﬁﬁ‘?;oos fsaeég?;sdfzirr;l//
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z Wekaznik przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie ?je fuerte y-y ieje débiIAz—z B:#z;; L Pre  Comor ok

05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y Compression encasement | encasement

G Iy Wel.y WpLy iy A, I, W, Wpl,z i, S, I W g8 38

g3 388

L & QD

kg/m cm?* cm? cm? cm cm? cm* cm? cm® cm cm  cm* cm® £ 888

o e a .
UB 838 x292x 251 251 387490 9021 10320 348 156,5 12900  883,7 1383 63 102 7455 22040 1 1 4 4 79 88 63 72
UB838x292x 226 226 340800 8010 9182 343 1468 | 11360 = 77373 1212 62 93 5223 19230 1 14 48797 69 79
UB838x292x194 194 280270 6667 7668 336 1325 9067 620,2 9747 60 81 3122 15160 1 2 4 4 101113 80 92
UB838x292x176 176 247110 5919 6835 331 125,2 7800 534,8 8428 58 7,5 226,7 12940 1124 41110123 87 100
UB 762 x 267 x 220 220 279390 7173 8231 314 139,0 9443 710 1114 57 | S 620,5 13190 1 1 4 4 81 91 65 74
UB 762 x 267 x 197 197 241320 6269 7205 30,9 129,7 8177 610,2 960,1 56 | 89 416,5 11280 |1 1 4 490101 72 82
UB762x267x173 173 206650 5422 6236 30,5 117,9 6851 513,8 808,9 55 80 276,8 9364 1T 1 4 4 102114 81 93
UB762x267x147 147 169870 4505 5194 30,0 104,7 5457 4115 648,5 53 71 166,1 7377 1124 41119133 94 108
UB 762 x 267 x 134 134 152060 4054 4682 29,7 97,77 4789 362,2 571,2 52 66 125,0 6440 1 2 4 4 130146103118
UB 760 x 380 x 582 582 861550 20440 23750 340 2976 64430 3254 5082 93 181 7219 97850 | 1 |1 1 |1 37 43 28 33
UB 760 x380x 531 531 776640 18640 | 21550 = 338 2706 = 57760 2939 4579 92 | 168 5563 86670 | 1 /1 1 141 46 30 36
UB 760 x 380 x 484 484 698760 16980 19530 33,6 2478 51660 2649 4119 91 156 4279 76520 1 1 1 1 44 50 33 39
UB 760 x 380 x 434 434 618840 15220 | 17400 @ 334 2206 | 45510 2352 3646 90 | 143 3127 66600 |1 11 249 56 36 43
UB 760 x 380 x 389 389 545190 13570 15450 331 199,8 39930 2074 3211 89 13 2247 57710 1 1 2 3 54 62 40 48
UB 760 x 380 x 350 350 486880 12240 | 13860 330 1783 35460 1856 2865 89 12 1675 50690 1 |1 3|4 60 68 44|53
UB760x380x314 314 428860 10910 12320 32,6 1650 31570 1644 2537 88 109 1182 44630 1 1 4 4 66 76 49 58
UB 760 x 380 x 284 284 383750 9839 11070 32,5 150,4 28000 1466 2259 8,7 | 101 875,0 39310 1 1 4 | 4 7383 54 64
UB 760 x 380 x 257 257 342050 8861 9951 32,2 1379 25010 1313 2020 87 94 651,1 34650 1 1 4 4 80 91 58 70
UB 690 x 360 x 802 802 1063170 25740 30930 322 4074 87540 4524 7146 92 253 20610 117630 1 1 1 1 26 30 20 24
UB 690 x 360 x 548 548 672930 17430 | 20380 @ 31,0 2774 | 54300 2919 4565 88 184 7065 67920 |1 |1 1 1|37 42 27 33
UB 690 x 360 x 500 500 606230 15910 18490 308 2519 48670 2638 4114 87 171 5459 60090 1 1 1 1 40 46 30 35
UB 690 x 360 x 457 457 546550 14530 | 16800 | 30,6 230,8 | 43890 2392 3723 86 | 159 4228 53420 |1 1 1 |1 43 49 32|38
UB690x360x419 419 495390 13310 15310 304 2099 39500 2170 3369 86 148 3299 47560 1 1 1 1 47 53 35 42
UB 690 x 360 x 384 384 448880 12190 | 13960 30,2 193,4 35670 1970 3054 85 | 138 2569 42470 177112 50 58 37|45
UB 690 x 360 x 350 350 403400 11080 12630 30,0 1785 31870 1771 2742 84 128 1953 37530 1 1 1 2 55 63 41 49
UB 690 x360x 323 323 371040 10270 | 11660 299 162,9 29430 1640 2532 8,4 12 1567 34350 177112 3/59 68 4452
UB 690 x 360 x 289 289 326240 9138 10320 29,7 146,2 25610 1438 2217 83 11 1120 29550 1 1 3 4 66 75 48 58
UB 690 x 360 x 265 265 291790 8266 9333 29,3 1398 | 23130 1292 1994 82 102 8337 26360 |11 3471 82 52 63
UB 690 x 360 x 240 240 262680 7494 8433 29,2 127,5 20630 1159 1786 8,1 9,5 627,2 23370 1 1 4 4 78 90 57 69
UB690x360x217 217 235790 6785 7613 29,0 116,5 18510 1043 1605 8,1 838 471,5 20760 |11 4 4 /86 98 63 75
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Steel grades

De5|grjat|o'rj DDlmenglons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t, r h d A A A, J < J

HE 2 5

kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ 8 ¢ ¥ =

~ ~ —

N s 2 = =

2 8 =3 8 < s

o ~ ~ O > o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x = =2 =53=3=9=8 =
UB 686 x254x 1924 192 702,0 254,0 15,5 279 20 645,5 605,5 2438 2,355 1223 v H H v H v H H v H v -
UB 686 x254x170 170 692,9 255,8 14,5 23,7 20 645,5 605,5 216,8 2,346 1369 v H |H v H v | H H v H Vv 6 -
UB 686 x 254 x 152 152 687,5 2545 13,2 21,0 20 645,5 605,5 194,1 2,332 1519 v H H v H v H H v H -
UB 686 x 254 x 140 140 683,5 253,7 12,4 19,0 20 645,5 605,5 178,4 2,323 1645 v vV - YV YV VYV V- - - - -
UB 686 x 254 x 125 125 6779 253,0 11,7 16,2 20 645,5 605,5 159,5 2,310 1829 v v - VvV Vv Y - - - - -
UB610x325x5514 551 711,0 347,0 38,6 69,1 20 573,0 533,0 7021 2,698 4881 v H H - - Vv H H v v v vV
UB610x325x498 4 498 699,0 343,0 351 63,0 20 573,0 533,0 634,8 2,665 5332 v H H v - v H H v v v Vv
UB610x325x4554 455 689,0 340,0 32,0 57,9 20 573,0 533,0 578,6 2,640 5793 v H H v - Vv H H v v v V
UB610x325x4154 415 679,0 3380 295 531 20 573,0 533,0 5294 2,617 6274 v H H | v | - Vv H/|H v v v V
UB610x325x3724 372 669,0 335,0 26,4 48,0 20 573,0 533,0 4743 2,591 6930 v H H v - Vv H H v v v V
UB610x325x3414 34 661,0 3330 24,4 439 20 573,0 533,0 433,7 2,571 7518 v H H v | - VvV H H |V v v V
UB610x325x307 4 307 653,0 330,0 22,1 399 20 573,0 533,0 391,5 2,547 8246 v H H v H v H H v H v -
UB610x325x2854 285 647,0 3290 20,6 371 20 5730 533,0 363,6 2,534 8831 v |Hl H v |H v H H v H v | -
UB610x325x262 4 262 641,0 3270 19,0 34,0 20 573,0 533,0 3327 2,518 9585 v H H v H v H H v H v -
UB610x325x2414 241 635,0 329,0 179 31,0 20 5730 533,0 308,0 2,516 1034 v H (H v 'H v H H | v H| Vv 6 -
UB610x325x217 4 217 628,0 3280 16,5 27,7 20 573,0 533,0 2776 2,501 1139 v H H v H v H H v H v -
UB610x325x195 ¢ 195 622,0 3270 15,4 24,4 20 573,0 533,0 2493 2,487 1261 v  H |H v H v | H H v H| v 6 -
UB610x325x174 4 174 616,0 325,0 14,0 21,6 20 573,0 533,0 222,0 2,470 1405 v H H v H v H H v H v -
UB610x325x 1554 155 611,0 3240 12,7 19,0 20 573,0 533,0 1973 2,458 1571 Y (H |H v ' H v | H H v H| - -
UB610x305x238 L 238 635,8 3114 18,4 314 20 573,0 533,0 303,33 2,446 1024 v H H v H v H H v H v -
UB610x305x179 L 179 620,2 3071 14,1 23,6 20 573,0 533,0 2281 2,406 1337 v H |H v H v | H H v H| v 6 -
UB610x305x 149 L 149 612,4 304,8 11,8 19,7 20 573,0 533,0 190,0 2,386 1590 v H H v H v H H v H - -
UB610x229x 153 4 153 623,0 2290 14,0 249 20 573,0 533,0 195,7 2,100 1353 v H H v H v H H v H - -
UB610x229x 140 140 617,2 230,2 131 22,1 20 5730 533,0 178,2 2,095 1481 v /H H v [H v H H v H - |-
UB610x229x125 125 612,2 229,0 11,9 19,6 20 573,0 533,0 159,3 2,082 1643 v H H v H v H H v H - -
UB610x229x113 113 607,6 2282 11,1 17,3 20 573,0 5330 143,9 2,071 1807 v vV - YV YV VYV V- - - - -
UB610x229x 101 101 602,6 227,6 10,5 14,8 20 573,0 533,0 128,9 2,060 2004 |V |V | - | Y |V IV |V |- -|-|-|-
UB610x178x924 L 920 603,0 179,0 10,9 15,0 13 573,0 547,0 117,6 1,878 2034 v v - v V¥ = = = = =
UB610x178x824 L 820 599,0 178,0 10,0 12,8 13 573,0 547,0 104,4 1,868 280 vV vV - vV V-V - - -

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

X Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wiasciwosci profilu . gzsﬁfﬁi_ogoos fsaeég?;sdfzirr;l//
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z : Wskaznii przekraju Ap/V [m-1]
Oznaczenie ?je fuerte y-y ieje débiIAz—z B:#z;; L Pre  Comor ok

05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y Compression encasement | encasement

Iy Wel.y WpLy iy A, I, W, Wpl,z i, S, I W é é é §

S

kg/m cm?* cm? cm? cm cm? cm* cm? cm® cm cm  cm* cm® £ 888

mowo 888

IR SR 1 IF-E-IF-E-
UB 686 x 254 x 192 192 199440 5682 6504 285 119,0 7645 602,0 943 55 94 479,7 8656 17 1 4 4 86 9 68 78
UB 686 x 254 x 170 170 171780 4958 5676 280 109,9 6633 518,6 813,3 55 85 321,6 7402 1711 4|4 961107 75 87
UB 686 x 254 x 152 152 151810 4416 5046 278 99,81 5786 4547 712,0 54 78 2312 6407 17 1 4 4 106119 83 96
UB 686 x 254 x 140 140 137720 4029 4604 27,6 93,43 5185 408,7 639,9 53 7.3 178,7 5708 17114 4115129 90 104
UB 686 x 254 x 125 125 119440 3524 4040 27,2 87,33 4385 346,6 5441 52 67 1243 4786 1 2 4 4 128144100116
UB610x325x 551 551 559070 15720 18650 281 2788 48410 2790 4381 82 200 8577 49560 1 1 1 1 33 38 25 30
UB610x325x498 498 496220 14190 | 16720 279 251,8 42590 2483 3889 81 | 184 6477 42840 T01 11 /36 42 27 33
UB610x 325 x455 455 446080 12940 15140 27,7 2285 38090 2241 3500 80 171 5004 37760 1 1 1 1 40 45 30 35
UB610x325x415 415 401320 11820 | 13750 27,4 209,3 | 34300 2030 3164 80 | 159 3876 33460 |1 1 1 |1 43 493238
UB610x325x372 372 354790 10600 12240 27,2 186,5 30170 1801 2799 79 145 2850 28990 1 1 1 1 47 54 35 42
UB610x325x341 341 319840 9677 11120 27,0 1715 27090 1627 2525 78 135 2195 25720 1771711 /51 59 38|46
UB610x325x307 307 285230 8736 9984 269 1548 23950 1452 2247 78 125 1645 22450 1 1 1 2 56 65 42 50
UB610x 325x285 285 262280 8107 9230 26,7 143,9 22060 1341 2073 77 118 1328 20470 T 1112 60 69 4453
UB610x325x 262 262 237550 7411 8405 26,6 1323 19850 1214 1874 77 110 1027 18250 1 1 2 3 65 75 48 58
UB610x325x241 241 216990 6834 7726 26,4 1239 18430 1120 1728 7,7 1103 802,2 16780 10172371 81 52 62
UB610x325x217 217 192360 6126 6903 26,2 1135 16310 9950 1533 76 95 586,1 14670 1 1 3 4 78 89 57 68
UB610x325x195 195 169450 5448 6129 259 105,2 14240 @ 8710 1342 75 87 4183 12690 |1 |14 48 /99 63 76
UB610x325x174 174 148720 4828 5417 25,7 95,28 12370 761,6 1172 74 80 2975 109170 1 1 4 4 96 110 70 84
UB610x325x 155 155 130550 4273 4783 25,5 86,21 10780 665,7 1024 73 74 209,5 9436 1124 410712378 94
UB610x 305 x 238 238 210330 6616 7516 26,2 1272 15830 1017 1575 72 104 8029 14430 1 1 2 3 70 80 52 62
UB610x305x179 179 153880 4962 5578 259 96,99 11410 7431 1145 70 84 350,5 10130 1114 92 105 68 81
UB610x305x 149 149 126730 4139 4624 25,7 81,25 9309 610,8 9386 69 74 207,6 8165 17 1 4 4 109125 80 96
UB610x229x 153 153 126750 4069 4657 253 97,12 5001 436,8 684,9 50 87 3158 4456 1 1 4 4 95106 75 86
UB610x229x 140 140 113390 3674 4199 25,0 90,23 4508 391,7 613,9 50 80 2334 3978 17114 41103116 81|94
UB610x229x 125 125 100220 3274 3733 249 81,79 3935 343,6 5377 49 74 168,2 3444 171 4 4 115129 90 104
UB610x229x113 113 88930 2927 3338 24,6 75,87 3436 301,2 4715 4.8 6,9 123,0 2984 171114 41126142 99 114
UB610x229x 101 101 77390 2568 2938 24,3 71,07 2917 256,3 4024 47 63 86,67 2512 1 1 4 4 140157109127
UB610x 178 x92 92,0 64680 2145 2514 23,4 69,44 1441 161,0 258,5 3,5 5,6 71,30 1239 1 1 4 4 144160118133
UB610x178x 82 82,0 56030 1870 2198 231 63,39 1208 135,8 218,2 34 | 50 49,07 1033 112 4 1162/179132/149
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Steel grades

Kokl e
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, t, r h d A A A J g J
= = =
kg/m mm mm mm  mm mm mm mm cm?  m?/m  m?/t g g 8 g g g
N s 2 = =
3 823 8> s
2 0 2 0 =2 2 =29 >~ 2
x==9 =5==93¢=8*=
UB533x210x 1384 & 138 549,0 214,0 14,7 23,6 13 501,9 475,9 176,2 1,902 137 v v v v Vv - v - - v - -
UB533x210x122 122 5445 211,9 12,7 21,3 13 501,9 4759 155,4 1,889 1548 v V|V VvV vV -V - -V - -
UB533x210x 109 109 539,5 210,8 11,6 18,8 13 501,9 4759 1389 1,877 1721 |V |V |V |V | V| - | V| - | - [V |-]|-
UB533x210x 101 101 536,7 210,0 10,8 17,4 13 5019 475,9 1287 1,869 1849 v vV |V VIV -V - - V|- -
UB533x210x92 921 5331 209,3 10,1 15,6 13 501,9 4759 117,4 1,861 2019 (Vv |V |V | vV | V|- | Y| -|-|Y |- |-
UB533x210x82 82,2 5283 208,8 9,6 13,2 13 501,9 475,9 104,7 1,850 2250 vV |V vV vV vV -V - - YV - -
UB533x165x854 $ 850 5350 166,0 10,3 16,5 13 502,0 476,0 107,9 1,691 199 v v - v v - v - - - - -
UB533x165x 744 L 740 529,0 166,0 9,7 13,6 13 502,0 476,0 95,3 1,680 2246 |V |V 720 IR7Z20 N VA I U B
UB533x165x 664 L 660 525,0 165,0 89 11,4 13 502,0 476,0 83,8 1,670 2540 [V [ vV |- |V V[ -|v|-|-|-|-|-
UB457x191x 106 4 106 469,0 194,0 12,6 20,6 10 428,0 408,0 134,7 1,672 1581 v Y|V vV v - V|- - |V - -
UB457x191x98 98,3 467,2 192,8 11,4 19,6 10 428,0 408,0 1253 1,666 169 v Vv |V YV vV - YV - - V-
UB 457 x191x 89 89,3 463,4 191,9 10,5 17,7 10 428,0 408,0 113,8 1,656 1855 v Vv Vv vV vV - v - - v - -
UB457x191x82 82,0 460,0 191,3 9,9 16,0 10 428,0 408,0 104,5 1,648 2010 vV |V vV YV YV -V - -V - -
UB457x191x 74 74,3 457,0 1904 9,0 14,5 10 428,0 408,0 94,6 1,640 20 v v v v v - v - - v - -
UB457x191x67 67,1 453,4 189,9 85 12,7 10 428,0 408,0 85,5 1,632 2432 Vv vV YV YV YV -V - - Y-
UB 457 x 152 x 82 82,1 465,8 155,3 10,5 189 10 428,0 408,0 104,5 1,515 847 v Vv VvV vV vV - vV - - vV - -
UB457x152x 74 74,2 462,0 154,4 9,6 17,0 10 428,0 408,0 94,5 1,505 2030 vV vV vV YV YV -V - -V - -
UB 457 x152x67 67,2 458,0 153,8 9,0 15,0 10 428,0 408,0 85,6 1,496 2228 v v YV vV vV - v - - v -
UB 457 x 152 x 60 59,8 454,6 1529 81 133 10 428,0 408,0 76,2 1,487 2486 VvV |V vV YV vV - YV - - YV - -
UB 457 x152x 52 52,3 449,8 152,4 76 10,9 10 428,0 408,0 66,6 1,477 2825 |V |V |V |V | V| - | Y| -|-|Y |- |-
UB406x178x 854 85,0 417,0 181,0 10,9 18,2 10 380,8 360,8 108,2 1,519 178 v | v vV YV YV | - |V - - |V - -
UB406x178x 74 74,2 412,8 179,5 9,5 16,0 10 380,8 360,8 94,5 1,507 2032 v vV YV vV VvV - YV - - Y-
UB406x 178 x67 67,1 409,4 178,8 88 14,3 10 380,8 360,8 85,5 1,499 233 v v v Vv vV - v - - v - -
UB 406 x 178 x 60 60,1 406,4 177,9 79 12,8 10 380,8 360,8 76,5 1,491 2483 |V VvV YV YV VvV -V - -V -
UB 406 x 178 x 54 54,1 402,6 177,7 7,7 10,9 10 3808 360,8 69,0 1,483 27141 | v |V (VY | YV |V | - | Y| - | - |Y |- |-
UB 406 x 140x 53 ¢ L 533 406,6 1433 7,9 12,9 10 380,8 360,8 68,0 1,353 2538 v Vv VvV vV vV - v - - vV - -
UB 406 x 140 x 46 46,0 403,2 1422 6,8 11,2 10 3808 360,8 58,6 1,344 29,21 R I I I R L B S e
UB 406 x 140 x 39 39,0 398,0 141,8 6,4 8,6 10 380,8 360,8 49,7 1,333 3422 |V |V |V |V | V|- | Y| -|- |V |-|-
UB356x171x67 67,1 3634 173,2 9,1 15,7 10 3320 312,0 85,5 1,384 2063 v Vv v Vv v - YV - - v - -
UB356x171x57 57,0 358,0 172,2 81 13,0 10 3320 312,0 72,6 1,371 2408 vV vV YV vV VvV -V - -V - -
UB356x171x51 51,0 355,0 1715 74 11,5 10 3320 3120 64,9 1,364 2678 v VvV VY vV v - v - - v - -
UB356x171x45 45,0 3514 1711 70 9,7 10 3320 312,0 57,3 1,356 3015 vV vV VYV YV YV -V - -V - -

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

X, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Sectllon properties / Propiedades del perfil / YV%asaWosa profilu . stﬁfﬁi?goos fsaeégfenﬁ?ﬁr%
Denominacién strong axis y-y weak axis z-z Wskatnik przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z PUe | pye | Contor | Holow

08 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) Be;ijmg Compression) encasement | encasement

G Iy Wel.y WpLy iy A, I, W, Wpl,z i, S, I W é é é §

AR

kg/m cm?* cm? cm? cm cm? cm* cm? cm® cm cm  cm* cm® £ 888

wowo 888

e g3assgEs
UB533x210x138 138 86120 3137 3614 221 84,82 3869 361,6 5689 46 77 2509 2660 1 1 3 4 9 108 74 87
UB533x210x122 122 76080 2794 3197 221 73,43 3387 319,7 499,7 | 46 | 70 178,8 2311 111 44108122 84|97
UB533x210x 109 109 66860 2478 2830 21,9 66,73 2942 279,2 4358 46 64 126,7 1989 1 1 4 4 120135 93 108
UB533x210x101 101 61550 2293 2613 21,8 62,05 2692 256,3 3995 45 6,0 101,3 1810 11144 129145100 116
UB533x210x92 92,1 55260 2073 2361 21,6 57,77 2389 2283 3556 45 56 75,95 1596 1T 1 4 4 141159109126
UB533x210x82 82,2 47570 1801 2060 21,3 54,33 2007 192,2 300,4 43 51 51,75 1328 1124 4115717712114
UB 533 x 165x85 85,0 48580 1816 2105 21,2 59,14 1263 152,2 2418 34 58 73,98 845,4 1T 1 4 4 141157115130
UB533x165x 74 74,0 41090 1553 1810 20,7 54,98 1041 1254 200,3 33 5.2 48,20 688,5 1111 4] 4 159/176/128 146
UB 533 x 165 x 66 66,0 35100 1337 1563 204 50,12 857,3 103,9 166,1 31 46 32,15 562,8 1 2 4 4 180199145165
UB 457 x 191 x 106 106 48800 2081 2386 19,0 61,47 2514 259,2 4053 43 65 145,5 1260 17 1 3 4 110124 84 98
UB457x191x98 98,3 45710 1956 2231 191 55,80 2346 243,4 3788 43 6,2 121,0 1172 171114 41118133/ 90 105
UB457x 191 x89 89,3 40990 1769 2012 18,9 51,19 2089 2177 3383 42 57 90,52 1035 1T 1 4 4 129146 98 115
UB457 x191x82 82,0 37030 1610 1830 18,8 48,01 1870 195,5 3038 42 53 69,06 920,0 111 4 4 139158106125
UB457x191x 74 743 33300 1457 1651 18,7 43,58 1671 175,5 272,0 42 49 51,67 816,5 1 1 4 4 153173117137
UB457x191x67 67,1 29360 1295 1470 18,5 40,85 1452 1529 2372 41 45 37,03 703,8 1714 4169191128151
UB 457 x 152 x 82 82,1 36570 1570 1810 18,7 51,56 1184 152,5 2403 33 60 89,04 5890 1 1 4 4 130145104119
UB457x152x 74 74,2 32650 1413 1625 18,5 46,97 1046 1355 213,0 33 55 65,77 516,2 111 4 4 143159114131
UB 457 x152x 67 67,2 28910 1262 1452 183 43,72 9125 118,6 186,6 32 50 47,54 446,2 1 1 4 4 157175125143
UB457x 152 x 60 59,8 25480 1121 1286 18,2 39,26 794,6 1039 163,0 32 46 33,73 3857 T 1144 1175195/139159
UB 457 x152x 52 52,3 21350 949,4 1095 17,9 36,39 644,9 84,63 1332 31 41 21,29 309,6 1 2 4 4 199222158181
UB 406 x 178 x 85 85,0 31520 1512 1724 17,0 47,96 1803 199,2 3100 40 59 92,42 7151 1 1 3 4 124140 94 11
UB406x 178 x 74 74,2 27290 1322 1500 16,9 41,75 1545 1721 266,9 40 53 62,61 607,0 11114 4141160106125
UB 406 x 178 x 67 67,1 24310 1188 1345 16,8 38,48 1364 152,6 236,5 39 49 45,98 531,6 1 1 4 4 154175117138
UB 406 x 178 x 60 60,1 21580 1062 1198 16,7 34,51 1203 135,2 209,0 39 45 33,21 4651 11144 1172195130153
UB 406 x 178 x 54 541 18710 929,4 1053 16,4 33,19 1021 114,9 178,2 38 41 23,04 391,0 1 2 4 4 189215143168
UB 406 x 140x 53 53,3 18270 898,7 1030 16,4 34,54 634,5 88,56 1389 30 45 28,85 2451 1T 1 4 4 178199 141162
UB 406 x 140 x 46 46,0 15670 7774 886,9 16,3 29,75 538,0 75,67 1181 30 40 18,94 206,1 112 4] 4 205229162186
UB 406 x 140 x 39 39,0 12490 627,9 723,0 15,8 27,50 409,7 57,79 90,82 28 35 10,64 154,9 1 2 4 4 240269189218
UB356x171x67 67,1 19450 1070 1210 15,0 35,63 1362 157,2 2429 39 | 52 55,53 4109 1 1 4 4 142162105126
UB356x171x57 57,0 16020 895,4 1009 14,8 31,40 1108 128,7 198,7 39 45 33,27 329,22 11114 4165189122146
UB356x171x51 51,0 14120 795,8 895,4 14,7 28,57 968,2 112,9 1741 38 42 23,72 285,1 1 1 4 4 184210136162
UB 356 x171x45 45,0 12050 686,2 774 14,5 26,71 811,0 94,80 146,5 37 38 15,77 236,3 2 3 4|4 207236152182
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Steel grades

Deslgrjatlo'r’] glmGHSIOHS SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
G h b t, oo h d A A A J 2 J
—

HE 2 5

kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ 8 ¢ ¥ =

~ ~ —

N s 2 = =

3 81212 83 s

o ~ ~ O > o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x==9 =5==93¢=8*=
UB356x127x39 39,1 3534 126,0 6,6 10,7 10 3320 312,0 49,8 1,180 3022 v vV vV VY - - - vV - -
UB356x127x33 331 349,0 1254 6,0 8,5 10 3320 312,0 421 1,170 %541 VvV VvV VYV VIV -V - Y-
UB 305 x 165 x 54 $ 540 3104 166,9 7.9 13,7 9 283,0 265,0 68,8 1,257 2328 v Vv Vv v v - = = = =
UB305x 165 x 46 L 461 306,6 165,7 6,7 11,8 9 283,0 265,0 58,7 1,247 2703 vV vV YV vV VvV - vV - -V -
UB 305 x 165 x 40 L 403 3034 165,0 6,0 10,2 9 283,0 265,0 51,3 1,239 307 v vV VY vV vV - - - - -
UB305x 127 x48 $ 481 311,0 1253 9,0 14,0 9 283,0 265,0 61,2 1,090 267 Vv VY - vV vV - vV - - - -
UB305x127x42 L 419 307,2 1243 8,0 121 9 283,0 265,0 534 1,080 2576 VY |V - YV v - YV - - - - -
UB305x 127 x 37 § 370 304,4 1234 71 10,7 9 283,0 265,0 47,2 1,073 2806 |V |V |- |V V|- |v|-|-|-|-|-
UB305x102x 33 328 3127 102,4 6,6 10,8 8 2911 2751 418 1,008 3066 v vV V¥ v | - == |7 | ==
UB305x102x28 28,2 308,7 101,8 6,0 838 8 2911 2751 359 0,999 %42 vV vV YV YV VI -V - -V -
UB305x 102 x 25 24,8 305,1 101,6 58 7,0 8 2911 2751 31,6 0,991 3988 v v - v | - O
UB 254 x 146 x 43 43,0 259,6 1473 72 12,7 8 234,2 218,2 54,8 1,080 2509 v VvV Vv vV vV - - - - -
UB254x146x 37 37,0 256,0 146,4 6,3 10,9 8 2342 218,2 47,2 1,071 2889 vV vV vV VYV VYV -V - -V - -
UB 254 x 146 x 31 311 2514 146,1 6,0 8,6 8 234,2 218,2 39,7 1,061 3402 v Vv YV VYV VvV - - - - -
UB 254 x102x 28 283 260,4 102,2 6,3 10,0 8 2404 2244 36,1 0,903 3183 [V |V |V | vV | V|- |V |- |- |V |-|-
UB254x102x25 25,2 257,2 101,9 6,0 84 8 2404 2244 320 0,896 3557 v Vv YV vV VYV -V - -V - -
UB 254 x 102 x 22 22,0 254,0 101,6 57 6,8 8 2404 2244 28,0 0,889 4035 v vV v vii- |- -[v[--
UB 203 x 133 x 30 30,0 206,8 1339 6,4 9,6 8 187,6 171,6 382 0,923 30,73 v v v - v - - v - -
UB203x133x25 251 203,2 133,22 57 7.8 187,6 171,6 320 0914 3636 |V VvV VvV VIV -V - - YV -
UB203x102x 23 231 203,2 101,8 54 93 8 184,6 168,6 29,4 0,789 3413 v v v - v - - v - -
UB178x102x 19 19,0 1778 101,2 438 79 8 162,0 146,0 24,3 0,737 3861 v Vv VYV VvV vV - VvV - - vV - -
UB152x89x16 L 160 1524 88,7 4,5 77 8 137,0 121,0 20,3 0,637 3983 V|V - - vV - YV - - - - -
UB127x76x13 L 130 127,0 76,0 4,0 7,6 8 111,8 95,8 16,5 0,536 4120 | v | vV | = [ - V|- v [-|-|-|-|-

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wiasciwosci profilu Classification ;ecig:e'lsdfzﬁrf;l//
: ) EN 1993-1-1:2005 .o~
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z \Wskanik przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z B:#(;ﬁ] S Pue | G oo
P , ) e . .
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) vy encasement | encasemen
G Iy Wel.y Wpl.y Iy sz Iz Wel.z Wpl.z Iz ss It w § § § §
T T @ g
RO
kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm? cm?® cn®  cm cm cm? cm® é é é é
<2 2’ 2
n o wmwo & 38 3§ 8
o o o o
g B8R eEE 33
"vn NL.u N MO I MO <

UB356x127x33 33.1

8240 4722 5423 139 2298 | 2802 4469 @ 7026

Wasercns 52 | ;e0 61 03 tem  uar | mm g 21 32 G ;e 1 1 4 4 e e
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Steel grades

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccién y grado o previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

De5|grjat|o'rj DDlmenglons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460 S500
o
G h b t, t, r h d A A A, J = o

g = Zlo

kg/m mm mm mm mm  mm mm mm cm?  m¥Ym mt ¢ ¥ 8 ¢ ¥ =

~ ~ —

N s 2 = =

2 8 =3 8 < s

o ~ ~ O ~ o
2 4 =2 o o =29 >~ 4
x = =2 =53=3=9=8 =
UC 356 x 406 x 1299 1299 600,0 4760 100,0 1400 20 320,0 2800 1654,7 2870 2207 v H - - - Y H - - - Vv -
UC 356 x 406 x 1202 1202 580,0 @ 471,0 950 130,0/ 20 320,0 | 280,0 |1530,5 2,820 2345 Y |H | - - - Y | H | - - - Vv -
UC 356 x 406 x 1086 1086 569,0 4540 780 1250 20 3200 2800 13858 2,764 2538 v H H - - v H H - - v VvV
UC 356 x 406 x 990 990 550,0 | 448,0 71,9 11150 20 320,0 | 280,0 1262,4 2,714 2,735 Y |Hl H - - Y |H H - - v VvV
UC 356 x 406 x 900 900 531,0 4420 659 106,0 20 320,0 280,0 11492 2664 2949 v H H - - v H H - - v Vv
UC356x406x818 818 514,0 @ 4370 60,5 97,0 20 320,0 | 280,0 1043,3 2,621 3196 v HI|HI - - v H |H - - v Vv
UC 356 x 406 x 744 744 498,0 4320 556 889 20 320,0 280,0 9481 2578 3,459 v HI H - - Vv H H - - v V
UC 356 x406x677 677 483,0 | 4280 51,2 81,5 20 320,0 | 280,0 863,44 2,541 3,743 v HI|HI - | - v H |H - - v Vv
UC 356 x 406 x 634 634 4746 4240 47,6 77,0 20 320,0 280,0 8075 2516 3962 v H H - - v H H - - v V¥V
UC 356 x 406 x 592 592 465,0 | 421,0 45,0 72,3 20 320,0 | 280,0 | 754,9 2,490 4,194 Y | Hl Hl - - Y |H H - - Vv V¥V
UC 356 x 406 x 551 551 4556 4185 421 67,5 20 320,0 2800 701,9 2,467 4,468 Y H H - - v H H - - v V¥V
UC 356 x 406 x 509 509 446,0 @ 416,0 39,1 62,7 20 320,0 | 280,0 | 649,0 2,443 4785 Y |Hl H v - Y |H H v - v V
UC 356 x 406 x 467 467 436,6 4122 358 580 20 3200 280,0 5949 2416 5161 v H H v - v H H v - v Vv
UC 356 x 406 x 393 393 419,0 | 4070 30,6 49,2 20 320,0 | 280,0  500,6 2,370 6,014 Y |Hl H v - Y |H H v - v VvV
UC 356 x 406 x 340 340 406,4 403,0 266 429 20 320,0 280,0 4330 2337 6,852 v H H v - Vv H H v - v V
UC 356 x406 x 287 287 393,6 | 3990 22,6 36,5 20 320,0 | 280,0 3657 | 2,304 7994 v H HI v H Y |[H H v H v | -
UC 356 x 406 x 235 235 3810 3948 184 30,2 20 320,0 280,0 2990 2270 9611 v H H v H v H H v H v -
UC 356 x 368 x 202 202 374,6 374,77 16,5 27,0 20 320,0 280,0 2572 2,181 10,74 ¥ HI H v H v H H v H v -
UC356x368x177 177 368,2 | 3726 14,4 23,8 20 320,0 | 280,0 | 2255 2,164 1215 Y | HI | H v H v |[H H v H v | -
UC356x368x 153 153 3620 3705 12,3 20,7 20 320,0 280,0 1948 2,147 1394 v H H v H v H H v H v -
UC356x368x129 129 3556 | 368,6 10,4 17,5 20 320,0 | 280,0 | 164,3 2,130 16,37 ¥ |HI |Hl v H v |[H H v H v | -
UC305x305x3424 342 382,0 3280 326 526 20 2771 2371 4372 1976 5738 v H H v - v H H v v v V
UC305x305x3134 313 3740 | 3250 30,0 48,3 20 2771 2371 399,1 1,954 | 6,214 v 'HI H |v - v H H |V v v V
UC 305 x 305 x 283 283 3653 3222 26,8 441 20 2771 2371 360,4 1,931 6,798 v Hl H v - Vv H H v Vv v V
UC 305 x 305 x 240 240 352,55 | 3184 23,0 37,7 20 2771 2371 305,8 1,898 7,870 v HI|HI v ' H v [H  H v H v -
UC305x305x%x198 198 3399 3145 191 31,4 20 277,17 2371 2524 1,865 9358 v H H v H v H H v H v -
UC305x305x158 158 3271 311,2 15,8 25,0 20 2771 2371 201,4 1 1,833 11,51 v HI|H v ' H v [H H v H v | -
UC305x305x%x137 137 320,5 3092 13,8 21,7 20 2771 2371 1744 1816 13,15 v Hl H v H v H H v H v -
UC305x305x118 118 314,5 | 3074 12,0 18,7 20 2771 2371 150,2 | 1,800 | 1512 v HI [HI | v |[H v Hl H v H v | -
UC 305 x305x97 96,9 307,9 3053 9,9 15,4 20 2771 2371 123,4 1,783 1819 v HI H v H v H H v H v -

HI = HISTAR®

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu..
4 Standardowe wymiary ArcelorMittal
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Designation Sectlén properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu . 169‘39??16???;005 fsae;g?en:dfzc;eorrgl//

Denominacion strong axis y-y weak axis z-z Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]

Oznaczenie Fje fuerte y-y ?je débil'z—z Bep:dr;g Pue  Contour | Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) y-y  (Compression encasement encasement

G Iy Wel,y Wpl.y iy A, l, W, Wpl,z i, S, I w g £ & &

s 8 & 3

L QL Q0

kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm? cm? ¢cm® cm ocm cm? cmé £ 8 g 8

wad o
UC 356 x 406 x 1299 1299 754950 25160 33260 21,3 519,4 254410 10680 16670 12,3 40,3 95520 133120 1 1 1 1 14 17 10 13
UC 356 x 406 x 1202 1202 663970 22890 H 30030 20,8 @ 4829 228760, 9714 | 15150 12,2 37,8 77190 114600 1 1 1 1 15 18 11 14
UC 356 x 406 x 1086 1086 596070 20950 27230 20,7 399,7 196270 8646 13380 11,8 351 61220 96070 1 1 1 1 17 20 11 15
UC 356 x 406 x 990 990 519260 18880 | 24300 | 20,2 | 362,1 [173380 7740 | 11960 11,7 32,5 47490 | 81520 1 1 1 118121 12 16
UC 356 x 406 x 900 900 450550 16970 21640 19,7 3259 153360 6939 10710 11,5 30,1 36880 68880 1 1 1 1 19 23 13 17
UC356x406x818 818 392540 15270 1 19270 | 19,3 | 294,5 135540 6203 9566 11,3 27,7 28210 | 58650 @1 1 1 121125 14 18
UC 356 x 406 x 744 744 342470 13750 17180 18,9 266,4 119940 5553 8553 11,2 25,6 21660 49980 1 1 1 1123|2715 |20
UC356x406x677 677 299820 12410 | 15360 | 18,6 | 241,6 106880 4994 7684 | 11,1 23,7 16680 | 42910 | 1 1 1 12429 16 21
UC 356 x 406 x 634 634 275190 11590 14250 18,4 223,4 98130 4629 7112 11,0 22,5 13910 38660 1 1 1 1 26 31 17 22
UC 356 x 406 x 592 592 250510 10770 | 13160 @ 18,1 209,0 | 90180 4284 6578 10,9 21,3 11520 & 34660 @1 1 1 1 2733 18 23
UC 356 x 406 x 551 551 227280 9977 12090 17,9 193,8 82680 3951 6061 10,8 20 9381 31050 | 1 | 1 | 1 | 1 (2935|1925
UC 356 x 406 x 509 509 204880 9187 | 11050 | 17,7 1783 | 75410 3625 5556 10,7 18,7 7513 27630 |1 1 1 131 38 20 27
UC 356 x 406 x 467 467 183340 8398 10020 17,5 162,1 67840 3291 5037 10,6 17,5 5904 24260 1 1 1 1 34 41 22 28
UC 356 x406x393 393 146960 7014 8244 171 136,2 | 55370 2721 4156 10,5 15,2 3610 18900 | 1 1 1 1 39147 25 33
UC 356 x 406 x 340 340 122880 6047 7021 16,8 117,2 46850 2325 3546 10,3 13,5 2390 15450 1 1 1 1 45 54 28 37
UC 356 x 406 x 287 287 100220 5092 5834 16,5 | 98,73 38680 1938 2951 10,2 11,9 1474 12310 | 1 1 1 1 52163 32 43
UC 356 x 406 x 235 235 79430 4169 4708 16,2 80,06 30990 1570 2385 10,1 10,2 8338 9528 1 1|1 |1 (62 75|38|52
UC 356 x 368 x 202 202 66600 3556 3994 16,0 71,58 23690 1264 1921 95 93 575,5 7150 17 1 1 1 70 84 43 58
UC356x368x177 177 57460 3121 3477 15,9 62,54 20530 1102 1672 | 95 8,5 395,5 6084 1 2 01 2 7995 49 65
UC356x368x 153 153 48930 2703 2987 15,7 53,69 17550 947,6 1436 94 7,7 2614 5109 2 (3| 2| 3|91 109 56|75
UC356x368x129 129 40590 2282 2501 15,6 | 45,59 14610 7929 1200 93 | 68 160,9 4174 3 3 3 3/106129 65 87
UC 305 x 305 x 342 342 100770 5276 6353 15,1 131,8 31030 1892 2910 8,4 16,1 3570 8391 1 1|1 | 1|38 45|25 32
UC305x305x313 313 89820 4803 5735 14,9 120,4 27710 1705 2619 | 83 | 150 2763 7328 T 111 1 41 49|27 35
UC305x305x283 283 79120 4332 5124 14,7 107,17 24640 1529 2344 82 13,8 2083 6340 1 1 1 1 44 53 29 38
UC305x305x 240 240 64450 3657 4266 14,4 | 90,91 20310 1276 1953 | 8,1 121 1306 5024 1 1 1 1 51162 33 44
UC305x305x 198 198 51150 3010 3459 14,1 74,91 16300 1036 1582 8,0 10,5 7581 3873 1 14 1 |1 (6173|3952
UC305x305x 158 158 39000 2384 2699 13,8 | 61,16 12570 | 807,9 1232 7,8 | 89 393,9 2865 1 1 1 1 75190 48 63
UC305x305x 137 137 33060 2063 2315 13,7 53,34 10700 692,2 1054 7,8 80 2613 2386 17 1,1 1 86 103 54 72
UC305x305x118 118 27920 1775 1976 13,5 | 46,40 9061 589,5 897 7,7 72 170,6 1980 1211 2 98119 62 82
UC 305 x305x97 96,9 22500 1461 1611 13,4 3855 7309 4788 7277 76 64 98,40 1562 3 3 3 3 118143 74 98
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Steel grades

De5|gr?at|o'r’1 DDlmenglons SSurfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
$355 S460 S500
o
G h b t, t; r h, d A A A, J < J

g = g o

kg/m mm mm mm mm  mm  mm mm cm?  m’/m  m/t < 213 ¢ < 5

~ ~ —

N s 2 = =

3 81212 83 s

(=} > >~ O > o
< 4 =2 o0 2 o =9 >~ 4
£==2=5%53==8%=8:=
UC254x254x167 & 167 289,17 2652 19,2 31,7 13 2257 199,7 2129 1,578 9441 v H H v H v H H v H v -
UC254x254x132 & 132 276,3 2613 153 253 13 225,7 1 199,7 | 168,1 | 1,545 11,7 v H H Y [H v H H v H|Yv 6 -
UC 254 x 254 x107 107 266,7 2588 128 205 13 225,7 199,7 136,44 1,521 142 v H H v H v H H v H v -
UC 254 x 254 x 89 88,9 260,3 | 2563 103 17,3 13 2257 1 199,7 | 113,3 | 1,503 16,89 v 'Hl H | v H | v H H v H v -
UC254x254x73 731 2541 2546 8,6 14,2 13 2257 199,7 931 1,487 2033 v H H v H v H H v H v -
UC 203 x 203 x 1004 100 2290 2100 145 23,7 10 1812 1612 1267 1252 1259 v v v v v - v - - v - -
UC203 x203x86 86,1 222,21 2091 12,7 20,5 10 181,2  161,2 1096 1,238 | 1439 v v | v v Vv - v - - vV - |-
UC203x203x71 71,0 2158 | 2064 | 100 | 173 | 10 | 181,2 | 161,2 | 90,4 | 1,220 | 1719 |V |V |V |V | v |- |V |- |- [V | | -
UC 203 x 203 x60 60,0 209,6 = 2058 9,4 14,2 1 10 | 181,2 1612 | 764 | 1,206 2012 v v Vv | v vV - vV - -V - -
UC203x203x52 52,0 206,2 2043 7.9 12,5 10 181,2 1612 66,3 1197 | 2302 |V |V |V vV | V|- vV - |- V|- |-
UC203x203x46 46,1 203,2 | 2036 7.2 11,0 10 181,2 | 161,2 58,7 1,189 258 v vV vV vV VI - vV - -V -
UC152x152x51 51,0 1702  157,4 11,0 157 8 1388 122,8 65,2 0934 1824 Vv Vv Vv v Vv - Vv - - Vv - -
UC152x152x44 44,0 166,0 | 1559 9,5 13,6 8 1388  122,8 | 56,1 0923 2094 v v V|V vV - vV - - |V - -
UC152x152x37 37,0 161,8 1544 8,0 11,5 8 138,8 1228 471 0911 | 2461 | v |V |V vV | V| - |V - | - |V | -|-
UC152x152x30 30,0 157,6 | 1529 6,5 9,4 8 138,8 | 122,8 38,3 0900 2992 Vv Vv v Vv vV | - VvV - -V - -
UC152x152x23 230 152,4 1522 58 6,8 8 1388 | 1228 | 292 0888 | 3861 Vv Vv |V |V |V - Vv - - VvV - |-

HI = HISTAR®

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
4 Dimensions ArcelorMittal standard

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Wymiary standard ArcelorMittal

Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
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Desianation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification éictg?:: df:cPtsrrgo

9 : . EN1993-1-1:2005 | i ool et
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skarikiprzekroju Ap/V [m-1]

Oznaczenie eje fuerte y-y eje debil z-z B;:;g Pure Contour Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) "y Compression encasement encasement

G Iy Wel,y Wpl.y Iy sz Iz Wel,z Wpl.z Iz Ss It w é é é é

g 38 &8 &

S~ S~ S~ S~

kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm* cm?® cn® cm cm cm? cme é é é é’

2 B B B

w o w o 8 8 8 8

3 L © 1 O & 5 & 8

x10 m ¥ m 5 £ £ L L

(%] (%] (%] (%] o < ™ <

Casenaseni 132 | s oG 1800 115 doea 75 | 5764 ame 6o 81 ;92 1B 1 1 1 1 70 92 48 66
Casen2sinss  wee | 1420 1086 1224 112 097 43y 790 5753 65 60 1026 716s 1 1 1 1 1013260 91

oo 0
Cancic@ 600 e saa1 ess7 89 2206 64 2006 053 51 48 4110 e 1 1 1 13

UC203 x 203 x 46

46,1 4565 4493 | 4971 8,8 16,89 = 1548 | 152,0 | 230,8 51 4,0 2207 142,8

Crsicrsieas @40 205 e ams 69 170 801 103 1687 39 4s en dves 1 1 1 1
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Desianati Di ) surf Steel grades
eS|gr?a IOI:] .Imenslons ur aCQ Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
$355 S460
(@]
G h b t, t, g r d A A A, <
=
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t g [ 8 o
S e = o
~ o o
S 5 X =
~ ) ] (@] — ©
£ = = £ £ s = ¢
IPN 600 & 199 6000 2150 21,6 324 216 130 4858 2537 1920 9890 ¥ ¥ - ¥ - v - -
IPN 550 166 5500 2000 190 300 190 11,9 4456 2120 1,800 1080 v v v v v v v v
IPN 500 141 | 5000 | 1850 180 270 180 108 4043 1794 | 1630 1160 v v | v v v | v v v
IPN 450 115 4500 1700 162 243 162 97 363,6 1469 1480 1283 v v v v v v v ¥
IPN 400 92,4 | 4000 | 1550 144 21,6 144 86 3229 1177 1330 1436 v v | v v v | v v ¥
IPN 380 . 840 3800 1490 137 205 137 82 3067 1070 1270 1512 v v - v - v - -
IPN 360 761 | 3600 | 1430 130 195 130 78 2902 970 | 1210 1589 v v | v v v | v v v
IPN 340 680 | 3400 | 1370 | 122 | 183 | 122 | 73 | 2723 | 87 | 1150 | 1690 |v v Iv v v/ v
IPN 320 & 610 3200 1310 115 173 115 69 2579 777 | 1,000 = 1787 v v v v
IPN 300 542 3000 1250 108 162 108 65 241,6 690 1030 1902 v v v v v v v v
IPN 280 & 479 2800 1190 101 152 1041 61 2251 610 0966 2017 v v - v - v - .
IPN 260 419 2600 1130 = 94 | 141 94 | 56 | 2089 533 0906 21,65 v v | v v v | v v v
IPN 240 362 2400 1060 87 131 87 52 1925 461 0844 2332 v v v v v v v v
IPN 220 311 | 2200 | 980 81 122 81 49 1758 395 | 0775 2499 v v | v v v | v v v
IPN 200 262 2000 900 75 | 113 | 75 | 45 | 1591 | 334 | 0709 | 2704 |v v/
IPN 180 219 1800 820 69 104 69 41 1424 279 0640 2922 v v v v v v v v
IPN 160 179 | 1600 | 740 63 95 63 38 1258 228 0575 3213 v v | v v v v v v
IPN 140 143 1400 660 57 | 86 | 57 | 34 | 1091 | 182 | 0502 | 3494 | v v v IivIivIivIivTv
IPN 120 111 120,0 58,0 51 7,7 51 3,1 92,4 14,2 0,439 39,38 v v v v v v v v
IPN 100 83 1000 500 45 68 45 27 757 106 0370 4447 v v v v v v v v
IPN 80 50 800 420 39 59 39 23 590 76 0304 51,09 v v v v v v v v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification fsaiigzls df:cPtgrrgll/
inacio T is y- k axis z- ENT993-1-1:2005 sk praekroju Ap/V [m-1]
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z

Oznaczenie eje fuerte y-y eje debil z-z B::dr; Pure Contour Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (Wiotka) Yy 9 Compression  encasement = encasement

G Iy Wel.y ply Iy sz Iz Wel.z Wpl,z Iz ss It w é é ‘é é

8 & & &

S~ S~ S~ S~

kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm®  cm? cn®*  cm cm cm? cm® g & 8 g

w wv wvy %)

x10 m S oo L ER

(%] (%] (%] (%] o < o™ <

w0 761 19010 100 1276 142 4995 8180 1140 1940 29 72 1150 2400 1 1 1

320 6o 1510 720 9180 127 926 5550 8470 1430 27 64 7250 1290

a0 419 S0 420 S160 104 260n 280 5100 8590 23 53 350 4410 1 1 1 1
20 311 om0 20 3260 8 1906 1620 310 5570 20 45 taso 170 1 1 1

i 17 sm0 1170 1300 64 1083 S470 1680 200 16 35 6370 a0 1 1 1

110 124,89 108
123 140 99 116

170119 140
172 197 136 161

219 251172 205
209 210251

89




Designati Di ) Surf Steel grades
esignation DAlmenSAlonS . ur fﬁc‘? Calidades de acero
Denominacion imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355 S460
G h b t, t g r d A A A, N
X
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t 3
o
S
x = =
J152x127x37 & 373 1524 127 104 132 135 66 960 469 0770 2080 v ¥ v
J127x114x29 & 293 1270 1143 102 11,5 9,9 48 81,0 368 0670 2310 v v v
J127x114x27 & 269 | 1270 1143 7,4 11,4 9,9 5,0 81,0 338 | 0670 2532 v v v
J127x76x16 & 165 1270 762 5,6 9,6 9,4 46 87,0 209 0530 3239 v v v
J114x114x27 & 269 1143 1143 95 107 142 32 600 339 0640 2414 v v v
1102x102x23 & 230 1016 1016 95 103 11,1 EP 57,0 288 0570 2522 v v v
J102x44x7 & 75 | 1016 | 445 43 6.1 6.9 33 75,0 9.4 0360 | 49,11 v v v
189x89x 19 ¢ 195 89 889 95 99 111 32 450 244 0500 2592 v v v
176x76x 15 L 150 762 80,0 8.9 8.4 9,4 46 39,0 188 0440 29,65 v v v
J76x76x13 128 | 762 76,2 5,1 8.4 9.4 46 39,0 16,1 0430 3412 v v v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification éecigferlsdf:;t;rgl//
. - 1) TRV k axis z- EN1993-1-1:2005 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z

Oznaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z e Pue  Contour | Hollow
05 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) -y 9 Compression encasement encasement

G Iy ely ply Iy Avl lz Wel.z Wpl.z Iz Ss It W é é é é

g 8 8 &

S~ S~ S~ S~

kg/m cm* cm? cm? cm cm? cm* cm?® cn® cm cm  cm* cmé é é é é

D

wvy wvy wv wv

x10 m T o5 £ £ LE

(%] (%] (%] (%] o™ < o <

J76x76x13

12,8

158,0

41,40

48,10 |« 3,1 5,650 52,50 13,80 | 22,70 1,8 35 4390 0,620

91




Designati Di ) surf Steel grades
esignation DAlmenSAlonS . ur aﬁcg Calidades de acero
Denominacion imensiones uperncie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355
o
G h b t, t, r h d A A A <
=
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t ¢ 8
~
o~ ® =
= x = 2 3
o £ < o =
3 = g o i’i ©
LT = =3 = o0 -
UPE 400 L 722 400,0 115,0 13,5 18,0 18,0 364,0 328,0 91,9 1,218 16,87 v v - - - v -
UPE 360 L 61,2 360,0 110,0 12,0 17,0 18,0 326,0 290,0 77,9 1,121 18,32 v v - - V|-
UPE 330 L 532 330,0 105,0 11,0 16,0 18,0 298,0 262,0 67,8 1,043 19,60 v v - - - v -
UPE 300 L 444 300,0 100,0 9,5 15,0 15,0 270,0 240,0 56,6 0,968 21,78 v vV v v v Vv
UPE 270 35,2 270,0 95,0 7,5 13,5 15,0 243,0 213,0 44,8 0,892 25,34 v v v v v v Vv
UPE 240 30,2 240,0 90,0 7,0 12,5 15,0 215,0 185,0 38,5 0,813 26,89 v v v vV vV VIV
UPE 220 26,6 220,0 85,0 6,5 12,0 13,0 196,0 170,0 33,9 0,756 28,43 v v v v v v v
UPE 200 22,8 200,0 80,0 6,0 11,0 13,0 178,0 152,0 29,0 0,697 30,60 v iv v v Vv Vv |V
UPE 180 19,7 180,0 75,0 5,5 10,5 12,0 159,0 135,0 25,1 0,639 32,40 v v v v v v v
UPE 160 17,0 160,0 70,0 5,5 9,5 12,0 141,0 117,0 21,7 0,579 34,01 v vI|iv v vV v Vv
UPE 140 14,5 140,0 65,0 5,0 9,0 12,0 122,0 98,0 18,4 0,520 35,95 v v v v v v v
UPE 120 12,1 120,0 60,0 5,0 8,0 12,0 104,0 80,0 15,4 0,460 37,98 v v v v v V|V
UPE 100 9,8 100,0 55,0 4,5 7.5 10,0 85,0 65,0 12,5 0,402 41,00 v v v v v v v
UPE 80 L 79 800 500 40 70 100 660 460 101 0343 4345 v v - - - v -

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu..
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification éecigfeffdf:?g;l//
D inacié strong axis y- weak axis z-z ENT993-1-1:2005  yygyasniipraekroju Ap/V [m-1]
enominacion 9 y-y
. 1, L 1 Ahil - Py
Oznaczenie ae fuertey-y gje debilz-z g e Comou | Holow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) -y ompression  encasement = encasement
G Iy Wely Wpl,y Iy sz Iz Wel.z Wpl.z lz Ss lt w y s y m é é é é
g 8 & &
S~ S~ S~ S~
kg/m cm* cm® cm® cm m cm* m® M cm cn cm* cm® cm cm & 8 & 8
22 2 ¢
x10 m ¥ m 5 £ £L8L L
(%] (%2} (%] (%] o < (92} <

UPE 300 44,4 1 7820 @ 522,0 613,0 11,8 3030|5380 7560 140,17 3,1 3,3 | 3150 72,70 29 6,0 | 1 1 1 2 11531171 124 141

UPE 200 22,8 1910  191,0 | 220,0 81 13,50  187,0 | 34,50 62,20 2,5 25 8890 11,00 26 54 1 1 1 2 1213/240 165 193

93



Steel grades

Designation Dimensions Surfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355
G h b t, t, r h d A A A,
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m2/m m?/t ¢
g =
S o
J O
= = &
PFC430x100x64 & 644 4300 1000 11,0 190 150 3920 3620 821 1225 1901 v ¥ ¥
PFC380x100x54 & 540 3800 1000 95 175 150 3450 3150 687 1128 2091 v vy
PFC300x100x46 & 455 3000 1000 90 165 150 2670 2370 580 0969 2129 v 7 v
PFC300x90x41 & 414 3000 900 90 155 120 | 2690 2450 | 527 | 0932 2251 ¥ v v
PFC260x90x35 & 348 2600 900 80 140 120 2320 2080 444 0854 2451 ¥ 7 v
PFC260x75x28 & 276 2600 750 70 | 120 120 | 2360 2120 351 | 0796 2885 ¥ v v
PFC230x90x32 & 322 2300 900 75 140 120 2020 1780 410 0795 2471 ¥ v v
PFC230x75x26 & 257 2300 750 65 125 120 | 2050 1810 @ 327 | 0737 2871 ¥ v v
PFC200x90x30 & 297 2000 900 70 140 120 1720 1480 379 0736 2476 ¥ v v
PFC200x75x23 & 234 2000 750 60 125 120 | 1750 1510 @ 299 | 0678 2890 ¥ v v
PFC180x90x26 & 261 1800 900 65 125 120 1550 1310 332 0697 2674 ¥ v 7
PFC180x75x20 & 203 1800 750 60 105 120 | 1590 1350 = 259 | 0638 31,36 v v v
PFC150x90x24 & 239 1500 900 65 120 120 1260 1020 304 0637 2667 ¥ 7 v
PFC150x75x18 & 179 1500 750 55 100 120 | 1300 1060 = 228 | 0579 3238 ¥ v v
PFC125x65x15 & 148 1250 650 55 95 120 1060 820 188 0489 3312 v v ¥
PFC100x50x10 & 102 1000 500 50 85 90 830 650 130 0382 3747 ¥ ¥ Y

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification éiigfe”:jg?:;ﬁsl//
. - t TRV k axis z- EN1993-1-1:2005 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Denominacion strong axis y-y weak axls z-Z
Oznaczenie eje fuerte y-y eje debil z-z B:r:i;; Pure Contour Hollow
0% y-y (sztywna) 05 z-2 (wiotka) oy 9 Compression  encasement = encasement
G Iy ely ply Iy sz Iz Wel,z Wpl,z Iz ss It w -y s -y m ‘é é é é
[ TR TR 7}
[ R I BV,
ke 4 3 3 2 4 3 3 4 6 ¢ 3 9 g
g/m cm cm cm cm cm cm cm cm cmoo cm o cm cm cm cm S5 5 B- B
< X 2 X
vy v v v
x10 m ¥ o 5 £ 8 &8
ZEE%2ER2EE2 R R

PFC300x90x41 41,4

7218

481,2

567,8

28,08

403,9

63,12

114,0

2,8

3,2

28,77

54,80

2,6

5,4

PFC260x75x28 27,6

3619

278,4

3278

10,2

19,42

185,5

34,36

62,01

2,3

2,6

11,73

19,03

2,1

4,4

205226 169 191

PFC230x75x26 25,7

2748

239,0

278,4

9,2

16,26

181,0

34,81

63,18

2,4

2,6

11,82

14,16

2,3

4,8

PFC200x 75x 23 23,4

1963

196,3

227,0

8,1

13,37

170,0

33,84

60,80

2,4

2,6

11,09

9,890

2,5

52

PFC180x 75x20 20,3

1370

152,2

176,2

7.3

12,05

146,4

28,76

51,95

2,4

2,4

7,340

6,920

2,4

5,1

PFC150x75x18 17,9

861,0

114,8 1321

9,520

131,01 26,61

47,24

6,100

4,240

95




Steel grades

De5|gr)at|o_[1 Dlmenglons Surfaﬁcg Calidades de acero
Denominacion Dlmenglones Super cie Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia
S355
e}
G h b t, t, r r, d A A A, <
=
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m’/t ¢ o 8 o
< =
o~ @
2 5 = =23
o ] ~ o =
> 2 8 2 ¢ 6
£ = =3 = o <
UPN 400 71,8 4000 1100 140 180 180 90 3240 91,5 1180 1646 v ¥ - - - v -
UPN 380 A\ 63,1 380,0 102,0 13,5 16,0 16,0 8,0 313,0 80,4 1,110 17,59 v vl
UPN 350 A\ 60,6 350,0 100,0 14,0 16,0 16,0 8,0 282,0 77,3 1,050 17,25 v vi- - - V|-
UPN 320 & 59,5 320,0 100,0 14,0 17,5 17,5 8,8 246,0 75,8 0,982 16,50 v v - - - v -
UPN 300 46,2 300,0 100,0 10,0 16,0 16,0 8,0 232,0 58,8 0,950 20,58 v v v vV vV VvV
UPN 280 41,8 280,0 95,0 1 510 15,0 15,0 7,5 216,0 53,3 0,890 21,27 v v v v v v v
UPN 260 37,9 260,0 90,0 10,0 14,0 14,0 7,0 200,0 48,3 0,834 22,00 v v | v vV vV V|V
UPN 240 33,2 240,0 85,0 9,5 13,0 13,0 6,5 184,0 42,3 0,775 23,34 v v v v v v v
UPN 220 29,4 220,0 80,0 9,0 12,5 12,5 6,5 167,0 37,4 0,718 24,46 v v v vV v V|V
UPN 200 25,3 200,0 75,0 8,5 11,5 11,5 6,0 151,0 32,2 0,661 26,15 v v v v v v v
UPN 180 22,0 180,0 70,0 8,0 11,0 11,0 5,5 133,0 28,0 0,611 27,80 v v v v v v v
UPN 160 18,8 160,0 65,0 7,5 10,5 10,5 5,5 115,0 24,0 0,546 28,98 v VIV v v v Vv
UPN 140 16,0 140,0 60,0 7,0 10,0 10,0 5,0 98,0 20,4 0,489 30,54 v v v v v v v
UPN 120 13,4 120,0 55,0 7,0 9,0 9,0 4,5 82,0 17,0 0,434 32,52 v i v v I v v v Vv
UPN 100 10,6 100,0 50,0 6,0 8,5 8,5 4,5 64,0 13,5 0,372 35,10 v v v v v v v
UPN 80 8,6 80,0 45,0 6,0 8,0 8,0 4,0 47,0 11,0 0,312 37,10 v v v vV v Vv @V
UPN 65 7.1 65,0 42,0 5,5 7,5 7,5 4,0 34,0 9,00 0,273 39,57 v v v v - v v
UPN 50 56 500 380 50 70 70 35 210 7100 0232 4222 Y Vv v 4 - v v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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N Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification Sections factors/
Designation factores de perfil/
: : EN1993-1-1:2005 |0t o AoV [t
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z skazniki przekroju Ap/V [m-1]
Oznaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z B::;; Pure Contour Hollow
0% y_y (sztywna) 0§ z-7 (WiOtka) Yy 9 Compression  encasement = encasement
G I W i A I W, W i S I y. oy
1, 1, 1. . t = = = 1=
y ely ply Y vz z ez pz 2 s " ° " L 2 2 38
(7} Q Q Q
L QL Q
kg/m  cm* cm? cn®*  cm ecm*  cm*  cam®  cm® cm cm  cm®* cm® cm cm 8 & & 8
T 2 9
< X 2 2
%] v v vy
x10° 58 18 38 8 ¢ g 8
m Y m Y REE e
(%] (%2} w (%] ™ < ™ <

UPN 300 46,2

8030 @ 5350

632,0 11,7 31,80 4950 67,80

1300 29

97



Steel grades

Desigqatiqn Dimengions Surfacg qu?tjon of axes Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Potozenie osi
S355
G h=b t r r r A A A, z=y, v u, u, 2

kg/m mm mm mm mm mm cm?  m?/m m?/t cm cm cm cm g o Ci\’ o

5 HEEE

5 = g o < ©

£ =2 =2 < = n -

L 300 x 300 x 35 154 300 35 18 12 15 1970 1,170 7,55 8,73 21,20 1235 1134 v v - v - Vv -
L 300 x 300 x 34 150 300 34 18 12 15 191,0 1,170 7,75 870 | 21,20 1230 1132 v v - v | - Vv -
L300 x 300 x 33 146 300 33 18 12 15 186,0 1,170 7,98 866 2120 1224 1130 v Vv - v - Vv -
L 300 x 300 x 32 142 300 32 18 12 15 181,0 1 1,170 8,21 8,62 21,20 | 1219 11,29 v Vv - v - VvV -
L 300 x 300 x 31 L 138 300 31 18 12 15 175,0 1,170 8,46 858 21,20 1214 1127 v v - Vv - VvV -
L 300 x 300 x 30 133 300 30 18 12 15 170,0 1,170 8,73 8,54 21,20 12,08 1125 | v v | - vV - V| -
L 300 x 300 x 29 L 129 300 29 18 12 15 165,0 1,170 9,02 850 21,20 1203 1124 v v - v - Vv -
L 300 x 300 x 28 125 300 28 18 12 15 159,0 1,170 @ 9,33 8,47 | 21,20 1197 1122 v v | - Y | - vV | -
L300x300x27 & 121 300 27 18 12 15 1540 1,170 9,66 843 2120 11,92 1121 v v - v - v -
L 300 x 300 x 26 116 300 26 18 12 15 148,0 1,170 10,01 839 2120 11,86 1119 Vv Vv | - Vv - Vv | -
L 300 x 300 x 25 112 300 25 18 12 15 143,0 1,170 10,40 8,35 21,20 11,80 1118 v v - v - v -
L 250 x 250 x 35 128 250 35 18 9 3 163,0 0,980 7,64 749 17,70 1059 956 v v v Vv v v V
L 250x 250 x 34 124 250 34 18 9 3 158,0 © 0,980 7,84 7,45 17,70 | 10,54 9,54 Vi iv - v|- v -
L 250 x 250 x 33 121 250 33 18 9 3 154,0 0,980 8,06 7,42 17,70 10,49 952 v v - v - v -
L 250x 250 x 32 118 250 32 18 9 3 150,0 © 0,980 8,30 7,38 17,70 | 10,44 950 v vV | - V|- v -
L 250 x 250 x 31 114 250 31 18 9 3 145,0 0,980 8,55 7,34 17,70 10,38 949 v v - Vv - v -
L 250x 250 x 30 111 250 30 18 9 3 141,0 1 0,980 | 8,81 7,30 17,70 1 10,33 947 |V vV - vV - vV -
L250x250x29 &, 107 250 29 18 9 3 1370 0980 9,10 727 17,70 1028 945 v v - v - v -
L 250 x 250 x 28 104 250 28 18 9 3 133,0 0,980 @ 9,40 7,23 17,70 1 1022 | 944 v v Vv v v Vv vV
L 250 x 250 x 27 101 250 27 18 9 3 128,0 0,980 9,66 7,19 17,70 10,17 942 (v |v | - Y| - |V | -
L 250x 250 x 26 96,7 250 26 18 9 3 123,0 0,980 10,09 7,15 17,70 '+ 10,11 940 v Vv v Vv Vv |V Vv
L 250 x 250 x 25 93,2 250 25 18 9 3 119,0 0,980 10,47 7,11 17,70 1006 939 v v - Vv - Vv -
L 250x 250 x 24 89,7 250 24 18 9 3 114,0 0,980 10,88 7,07 17,70 | 10,00 9,37 vV iV - vV v -
L 250 x 250 x 23 86,1 250 23 18 9 3 110,0 0,980 11,33 7,03 17,70 9,95 936 v v - Vv - v -
L 250x250x 22 82,5 250 22 18 9 3 105,0 0,980 11,82 7,00 17,70 = 9,89 934 v Vv - vV - vV -
L 250 x 250 x 21 L 789 250 21 18 9 3 101,0 0,980 1236 6,96 17,70 9,84 933 v v - |V - v -
L 250x 250 x 20 75,3 250 20 18 9 3 96,0 0,980 12,95 6,91 17,70 = 9,78 9,31 v vVi- v - v -
L250x250x 19 71,7 250 19 18 9 3 91,4 0980 13,60 6,87 17,70 9,72 930 v v - Vv - v -
L 250 x 250x 18 68,1 250 18 18 9 3 86,7 | 0,980 | 14,33 6,83 17,70 = 9,66 929 v Vv - Vv - |V -
L250x250x 17 64,4 250 17 18 9 3 82,1 0,980 1514 6,79 17,70 9,60 928 Vv v - v - v -

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement

Y Other dimensions on request

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo
Otras dimensiones bajo pedido

v

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu

Y Inne wymiary na zapytanie
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification
Denominacion axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v EN1993-1-1:2005
Oznaczenie eey-y/ejez-z gje u-u ejev-v '
0Sy-y/05z-z 05 u-u AV Pure compression
G | =1 W, =W, i =i | i | i
y oz ely elz y oz u u v v vz
kg/m cm? cm? cm cm? cm cm?* cm cm?

n o o
n o )
o™ < <
(%] (%] (%]

Liooxaoxee 12 s oap o192t | o | sers | ser | ws 4 4 4
Laoxaoxas 16 w0 ses sz oo | e | sis | ser | a4 4 4

L 250x 25034 124 8975 5115 14220 3734 5241
L 250x 25032 118 853 4844 13540 3538 4998

Lasoxasoxae  tos | gey w2 gm0 s na  asm a1 4 4
Lasoxasoxa2 s oo aaa e s e s aso | aem 4 4 4

99



Designation Dimensions Surface Position of axes Calizt: de ;Sg;aed :z o
Denominacion Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Potozenie osi
S355

G h=b t r A A A z=y, v u, u, g

=
kg/m mm mm mm cm? m?/m m?/t cm cm cm cm g o 8 o
g % 3 = q
S 5 58 =
= 2 9 2 ¥ o
E = =< = un -
L 200 x 200 x 28 82 200 28 18 105,0 0,785 9,56 5,99 14,10 8,47 7,28 v v v v v -V
L 200 x 200 x 26 76,6 200 26 18 97,6 0,785 10,24 5,91 14,10 8,36 7,25 v v v vV vV VIV
L 200 x 200 x 25 73,9 200 25 18 94,1 0,785 10,62 5,88 14,10 8,31 7,23 v v v v v v v
L 200 x 200 x 24 711 200 24 18 90,6 0,785 11,03 5,84 14,10 8,26 7,21 v v v vV vV VvV
L 200 x 200 x 23 68,3 200 23 18 87,1 0,785 11,48 5,80 14,10 8,20 7,19 v v v v v v v
L 200 x 200 x 22 65,6 200 22 18 83,5 0,785 11,97 5,76 14,10 8,15 7,18 vViv viIiv v v Vv
L 200 x 200 x 21 62,8 200 21 18 79,9 0,785 12,50 5,72 14,10 8,09 7.16 v v v v v v v
L 200 x 200 x 20 59,9 200 20 18 76,3 0,785 13,09 5,68 14,10 8,04 7,15 v v Vv v vV v
L 200 x 200 x 19 571 200 19 18 72,7 0,785 13,74 5,64 14,10 7,98 713 v v v v v v v
L200x 200x 18 54,2 200 18 18 69,1 0,785 14,46 5,60 14,10 7,93 7.12 v v vV vV v IV VY
L200x 200 x 17 51,4 200 17 18 65,5 0,785 15,27 5,56 14,10 7,87 7,10 v v v v v v v
L200x 200 x 16 48,5 200 16 18 61,8 0,785 16,18 5,52 14,10 7,81 7,09 v v vV vV v IV VY
L 200 x 200x 15 45,6 200 15 18 58,1 0,785 17,20 5,48 14,10 7,75 7,08 v v v v v v v
L 200 x 200 x 13 39,8 200 13 18 50,7 0,785 19,73 5,40 14,10 7,63 7,06 vViv v v v v Vv
L180x 180 x 22 58,6 180 22 18 74,9 0,705 12,02 5,25 12,70 7,42 6,49 v v v v v v v
L180x 180 x 20 53,7 180 20 18 68,3 0,705 13,13 518 12,70 7,33 6,44 v v vV vV vV vV
L180x 180x 19 51,1 180 19 18 65,1 0,705 13,78 5,14 12,70 7,27 6,42 v v v v v v v
L180x180x18 48,6 180 18 18 61,9 0,705 14,50 5,10 12,70 7,22 6,41 vViv v iv v v Vv
L180x180x 17 46 180 17 18 58,7 0,705 15,30 5,06 12,70 7,16 6,40 v v v v v v v
L180x180x16 43,5 180 16 18 55,4 0,705 16,20 5,02 12,70 7,10 6,38 v v vV iV vV v Vv
L180x180x 15 40,9 180 15 18 52,1 0,705 17,23 4,98 12,70 7,05 6,37 v v v v v v v
L180x180x 14 38,3 180 14 18 48,8 0,705 18,40 4,94 12,70 6,99 6,36 v Vv v v Vv Vv
L180x180x13 35,7 180 13 18 45,5 0,705 19,74 4,90 12,70 6,93 6,35 v v v v v v v
L 160 x 160 x 20 47,3 160 20 17 60,3 0,625 13,22 4,69 11,30 6,63 5,75 v v - v - v -
L160x 160 x 19 451 160 19 17 57,5 0,625 13,86 4,65 11,30 6,58 5,73 v vi- vV - vV
L160x 160x 18 42,9 160 18 17 54,7 0,625 14,57 4,61 11,30 6,52 5,71 v v - v - v -
L160x160x 17 40,7 160 17 17 51,8 0,625 15,37 4,57 11,30 6,46 5,70 vVivi- v - v -
L160x 160 x 16 38,4 160 16 17 49,0 0,625 16,28 4,53 11,30 6,41 5,69 vivi - |v |- |V |-
L160x 160 x 15 36,2 160 15 17 46,1 0,625 17,30 4,49 11,30 6,35 5,67 v v - v - V-
L160x 160 x 14 33,9 160 14 17 43,2 0,625 18,46 4,45 11,30 6,29 566 | v | |- | v/|- /|-
L160x160x 12 29,3 160 12 17 37,3 0,625 21,34 4,36 11,30 6,17 5,64 Vi -] - - -

v

Other dimensions on request Otras dimensiones bajo pedido Inne wymiary na zapytanie



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu* Classification
Denominacion axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v EN1993-1-1:2005

Oznaczenie eey-y/ejez-z gje u-u ejev-v '

0Sy-y/05z-z 05 u-u AV Pure compression
G | =1 W, =W, i =i | i | i
y oz ely elz y oz u u v v vz
kg/m cm? cm? cm cm? cm cm?* cm cm?

n o o
n o )
o™ < <
(%] (%] (%]

Cioxaoxaa  7a | wn a2 6ob  swe e | s s e 1 1 o2
Cioxa0xz2  ese | sow 23 6o aws e | zm s cen 1 4 4
Caoxaoxzo  see | amv st 6m s o es  am  en 4 4 4
Laoxioxte  sa2 | a0 e | 613 4 i oe6  as  ss 4 4 6

L 200x200x 13 39,8 1939 132,8 6,19 3085 7,80 792,8 3,96 -1146 4 4 4

Ciaoxtaoxte 435 | t6e sy sst s | o | emsa  as om0 4 4 4
Cinoxteoxts a3 | 1a: 143 ssa s e | ena  ase  ems 4 4 4

L160x160x 12 29,3 900,0 77,30 4,91 1431 6,20 369,0 3,15 -531,1 4 - -

* Sectional properties have been calculated withr2 =1/2 .11
* Las propiedades seccionales se han calculado conr2 =1/2 .11
* Wtasciwosci przekroju zostaty obliczone przy r2 = 1/2 .11
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Steel grades

Desigqatiqn Dimen;ions Surfacg qu?Eion of axes Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Potozenie osi
S355

G h=b t r A A A z=y, v u, u, g

=
kg/m mm mm mm cm? m?/m m?/t cm cm cm cm g o § o
S 5323
S_.838:3
£ = =22 = o -
L 150 x 150 x 20 44,2 150 20 16 56,3 0,586 13,27 4,44 10,60 6,28 5,41 v v v v v v Vv
L150x150x 18 40,1 150 18 16 51,0 0,586 14,63 4,37 10,60 6,17 5,37 v v v v v v v
L150x150x 16 35,9 150 16 16 45,7 0,586 16,34 4,29 10,60 6,06 5,34 v v v v v v v
L150x 150 x 15 33,8 150 15 16 43,0 0,586 17,36 4,25 10,60 6,01 5,33 v v v v v v v
L150x 150x 14 31,6 150 14 16 40,3 0,586 18,53 4,21 10,60 5,95 5,32 v v v v v v v
L150x150x 13 29,5 150 13 16 37,6 0,586 19,87 4,17 10,60 5,89 5,30 v v v v v v v
L150x 150x 12 27,3 150 12 16 34,8 0,586 21,44 4,12 10,60 5,83 5,29 v v v v v v v
L150x150x 10 23,0 150 10 16 29,3 0,586 25,51 4,03 10,60 5,71 5,28 v v v v v v v
L140x 140x 18 37,2 140 18 15 47,4 0,547 14,71 4,12 9,90 5,83 5,03 v - - - - - -
L140x140x16 33,3 140 16 15 42,5 0,547 16,41 4,04 9,90 5,72 5,00 Vii-|-1-1-1-1-
L140x 140x 15 31,4 140 15 15 40,0 0,547 17,43 4,00 9,90 5,66 4,99 vii- - - - - -
L140x140x 14 29,4 140 14 15 37,5 0,547 18,60 3,96 9,90 5,61 4,97 L2 e e e
L140x140x13 27,5 140 13 15 35,0 0,547 19,94 3,92 9,90 5,55 4,96 voo- - - - - -
L140x 140x 12 25,4 140 12 15 32,4 0,547 21,51 3,88 9,90 5,49 4,95 L2 e N
L140x140x 11 23,4 140 11 15 29,8 0,547 23,36 3,84 9,90 5,43 4,94 vii-|-1-1-1]-1-
L140x140x10 21,4 140 10 15 27,2 0,547 25,59 3,79 9,90 5,37 4,93 2 B e e e A
L140x 140x 9 19,3 140 9 15 24,6 0,547 28,30 3,75 9,90 5,30 4,92 vioo- - - - - -
L130x130x 16 30,8 130 16 14 39,3 0,508 16,49 3,80 9,19 5,37 4,66 v v v v v v v
L130x130x15 29,0 130 15 14 37,0 0,508 17,51 3,76 9,19 5,32 4,65 v v Vv v vV v
L130x130x 14 27,2 130 14 14 34,7 0,508 18,68 3,72 9,19 5,26 4,63 v v v v v v v
L130x130x13 25,4 130 13 14 32,3 0,508 20,02 3,68 9,19 5,20 4,62 v v ViV v vV v
L130x130x 12 23,6 130 12 14 30,0 0,508 21,59 3,64 9,19 5,15 4,60 v v v v v v v
L130x130x 11 21,7 130 11 14 27,6 0,508 23,45 3,60 9,19 5,09 4,59 v v - vV - vV -
L130x130x10 19,8 130 10 14 25,2 0,508 25,67 3,55 9,19 5,03 4,58 v v v v v v v
L120x120x 15 26,6 120 15 13 33,9 0,469 17,60 3,51 8,49 4,97 4,31 v v v v v v v
L120x120x 13 23,3 120 13 13 29,7 0,469 20,12 3,44 8,49 4,86 4,28 v v v v Vv v |V
L120x120x 12 21,6 120 12 13 27,5 0,469 21,69 3,40 8,49 4,80 4,26 v v v v v v v
L120x120x 11 19,9 120 11 13 25,4 0,469 23,54 3,36 8,49 4,75 4,25 v Vv v v Vv Vv
L120x120x 10 18,2 120 10 13 23,2 0,469 25,76 3,31 8,49 4,69 4,24 v v v v v v
L120x120x8 14,7 120 8 13 18,7 0,469 31,87 3,23 8,49 4,56 4,22 viv v v Vv v |V

v

Other dimensions on request

Otras dimensiones bajo pedido

Inne wymiary na zapytanie




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu* Classification
Denominacion axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v EN1993-1-1:2005

Oznaczenie eey-y/ejez-z gje u-u ejev-v '

0Sy-y/05z-z 05 u-u AV Pure compression
G | =1 W, =W, i =i | i | i
y oz ely elz y oz u u v v vz
kg/m cm? cm? cm cm? cm cm?* cm cm?

n o o
n o )
o™ < <
(%] (%] (%]

L150x150x10 23,0 624,0 56,91 4,62 992 5,82 256,1 2,96 -368,0 4 4 4

Ciaoxtoxts 33 goes | 77 4sa e s wsa | am  aama 1 - -
Lioxtioxts 294 w4 | ees | 4m  dom sy oo | am | oua 4 - -
Liaoxoxt2 254 seas s 4z o4y | sa | ase | 2m  mos 4 - -
Liaoxtaoxto 24 sone | ase | 4m w20 | sa1 | ome | 206 | e 4 - -

L120x120x8 14,7 255,4 29,11 3,69 406,0 4,65 104,8 2,37 -150,6 4 4 4

* Sectional properties have been calculated withr2 =1/2 .11
* Las propiedades seccionales se han calculado conr2 =1/2 .11
* Wtasciwosci przekroju zostaty obliczone przy r2 = 1/2 .11

103



Designation Dimensions Surface Position of axes Calizt: de ;Sg;aed :z o
Denominacion Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Potozenie osi
S355

G h=b t r A A A z=y, v u, u, g

=
kg/m mm mm mm cm? m?/m m?/t cm cm cm cm g o 8 o
g % 3 = q
S 5 58 =
= 2 9 2 ¥ o
E = =< = un -
L100x 100 x 12 17,8 100 12 12 22,7 0,390 21,86 2,90 7,07 4,11 3,57 v v v v v Vv Vv
L 100 x 100 x 10 15,0 100 10 12 19,2 0,390 25,92 2,82 7,07 3,99 3,54 v v v vV vV VIV
L100x 100 x 8 12,2 100 8 12 15,5 0,390 32,00 2,74 7,07 3,87 3,52 v v v v v v v
L100x 100 x 7 10,7 100 7 12 13,7 0,390 36,33 2,69 7,07 3,81 3,51 v v v vV vV VvV
L90x90x 11 14,7 90 11 11 18,7 0,351 23,86 2,62 6,36 3,70 3,21 v v v v v v v
L90x90x 10 13,4 90 10 11 171 0,351 26,07 2,58 6,36 3,65 3,19 v v | v vV vV VvV
L90x90x9 12,2 90 9 11 15,5 0,351 28,77 2,54 6,36 3,59 3,18 v v v v v v v
L90x90x8 10,9 90 8 11 13,9 0,351 32,15 2,50 6,36 3,53 3,17 v v v vV vV VvV
L90x90x 7 9,61 90 7 11 12,2 0,351 36,48 2,45 6,36 3,47 3,16 v v v v v v v
L90x90x6 8,3 90 6 11 10,6 0,351 42,44 2,42 6,36 3,42 3,16 v v v v Vv v |V
L80x80x10 11,9 80 10 10 15,1 0,311 26,26 2,34 5,66 3,30 2,85 v v v v v v v
L80x80x8 9,63 80 8 10 12,3 0,311 32,34 2,26 5,66 3,19 2,83 v v v v Vv Vv |V
L80x80x7 8,49 80 7 10 10,8 0,311 36,67 2,21 5,66 3,13 2,82 v v v v v v v
L 80x80x6 7,34 80 6 10 9,35 0,311 42,44 2,17 5,66 3,07 2,81 v ViV v vV v Vv
L80x80x5 6,17 80 5 10 7,86 0,311 50,49 2,12 5,66 3,00 2,81 v v v v v v Vv
L75x75x10 111 75 10 € 14,1 0,292 26,43 2,22 5,30 3,13 2,69 v v v v v v v
L75x75x8 8,99 75 8 9 11,4 0,292 32,53 2,14 5,30 3,02 2,66 v v v vV vV VvV
L75x75x7 7,93 75 7 9 10,1 0,292 36,88 2,10 5,30 2,96 2,65 v v v v v v v
L75x75x6 6,85 75 6 9 8,73 0,292 42,66 2,05 5,30 2,90 2,64 vV i iv v v Vv Vv |V
L75x75x%x5 5,76 75 5 9 7,34 0,292 50,75 2,01 5,30 2,84 2,63 v v v v v v Vv
L75x75x4 4,65 75 4 9 5,93 0,292 62,82 1,96 5,30 2,76 2,63 v i v v v Vv Vv |V
L60x60x8 7,09 60 8 8 9,03 0,233 32,89 1,77 4,24 2,50 2,14 v v v v v v Vv
L60x 60x6 5,42 60 6 8 6,91 0,233 42,99 1,69 4,24 2,39 2,11 v v v vV vV VvV
L 60x 60 x5 4,57 60 5 8 5,82 0,233 51,04 1,64 4,24 2,32 2,11 v v v v v v v
L60x 60x4 3,7 60 4 8 4,71 0,233 63,07 1,60 4,24 2,26 2,10 v v v v Vv Vv |V
L50x50x 6 4,47 50 6 7 5,69 0,194 43,41 1,45 3,54 2,04 1,77 v v v v v v Vv
L50x50x5 3,77 50 7 4,80 0,194 51,46 1,40 3,54 1,99 1,76 v v | v v vV VvV
L50x50x 4 3,06 50 4 7 3,89 0,194 63,49 1,36 3,54 1,92 1,75 v v v v v v v

L 45 x 45 x 4 2,74 5 47 349 0174 6346 123 318 175 157 v v v v v v v

v

Other dimensions on request

Otras dimensiones bajo pedido

Inne wymiary na zapytanie



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu* Classification
Denominacion axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v EN1993-1-1:2005

Oznaczenie eey-y/ejez-z gje u-u ejev-v '

0Sy-y/05z-z 05 u-u AV Pure compression
G | =1 W, =W, i =i | i | i
y oz ely elz y oz u u v v vz
kg/m cm? cm? cm cm? cm cm?* cm cm?

n o o
n o )
o™ < <
(%] (%] (%]

L100x 100 x 7 10,7 128,2 17,54 3,06 203,7 3,86 52,72 1,96 -75,48 4 4 4

L90x90x6 8,3 80,72 12,26 2,77 128,3 3,49 33,16 1,77 -47,57 4 4 4

L75x75x4 4,65 31,43 5,67 2,30 49,85 2,90 13,01 1,48 -18,42 4 4 4

L60x60x 4 3,7 15,78 3,58 1,83 25,04 2,31 6,51 1,18 -9,26 4 4 4

L 50x50x5 377 109 17.41

* Sectional properties have been calculated withr2 =1/2 .11
* Las propiedades seccionales se han calculado conr2 =1/2 .11
* Wtasciwosci przekroju zostaty obliczone przy r2 = 1/2 .11
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N ) : P ition of Steel grades
Deagqatpn Dlmensjons Sur ace quﬁlon of axes Calidades de acero
Denominacion Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Gatunki stali
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Potozenie osi
S355
o
G h b t r r A A Az AR v, U u, U g
kg/m mm mm mm mm mm cm® m/m m*t cm c<cm cn cn cm cn cn < o 8 o
~
o~ ® =
3 s 238
S 5] o =
= 2 9 2 ¥ o
£ = =23 = 0 -
L250x90x 164 40,9 250 90 16 18 52,1 0,665 16,22 9.70 1,81 154 1066 3,22 561 176 v v - - v -
L250x90x 144 36,1 250 90 14 18 46 10,665 18,41 9.60 | 1,72 15,48 10,58 3,14 566 168 v v - v - ¥V
L250x90x 124 31,2 250 90 12 18 39,7 0,665 21,32 950 1,64 1557 105 306 571 16 v Vv - v - v -
L200x 100x 164 35,9 200 100 16 15 7,5 45,7 0,587 16,37 7.20 2,26 12,95 892 399 582 231 v v v Vv v v V
L200x100x 15 33,7 200 | 100 15 15 7,5 43 10,587 17,4 | 716 | 2,22 12,98 889 395 584 227 Vv v Vv |V Vv Vv V
L200x 100 x 14 31,6 200 100 14 15 7,5 40,3 0,587 1857 7.12 2,18 13,01 886 391 585 224 v v v v v v Vv
L200x 100 x 12 27,3 200 @ 100 12 15 7,5 | 348 0587 21,49 703 21 1308 881 382 589 217 v v v Vv v Vv V
L 200 x 100 x 10 23,0 200 100 10 15 7,5 29,2 0,587 2558 6.93 201 13,15 874 3,72 594 209 v v v v v Vv Vv
L120x80x 12 17,8 120 80 12 11 55 22,7 0,391 21,93 400 203 8,14 6,04 345 416 22 v Vv v v v Vv Vv
L120x80x 10 15,0 120 80 10 11 55 | 19,1 10,391 26,01/ 392 195 8,19 601 335 417|215 v v v v v v V¥
L120x80x8 12,2 120 80 8 11 55 155 0,391 32,12 3.83 1,87 823 597 325 419 209 v Vv v Vv v v Vv

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
4 Dimensions ArcelorMittal standard

v

Other dimensions on request

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo.
4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal

Y Otras dimensiones bajo pedido

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
4 Standardowe wymiary ArcelorMittal
Inne wymiary na zapytanie




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Designation
Denominacion axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v
Oznaczenie ejey-y/eez-z eje u-u ejev-v
05y-y/05z-z o5 u-u 05 V-V
G | =1 W, =W i =i | i | i
y oz ely elz y z u u v v
kg/m cm? cm? cm cm? cm cm?* cm

Classification

EN1993-1-1:2005

Pure compression
0 o o
n [oN] )
™ < <
(%] (%] (%]

La0x100x12 223 a0 110 a2 272 aan | 2 13w ee tses 213 awa 147 4 4 4
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Square bars Rounded edges ¢ > ©

Barras cuadradas Aristas redondeadas ¢ S ©

Prety kwadratowe Z zaokraglonymi krawedziami ¢ q ‘;l'

axa g %

Mass / Masa / Masa r Mass / Masa / Masa = 8

kg/m mm kg/m &z

90 x 90 63,6 - - v v
100 x 100 78,5 E B v v
110x 110 95,0 - - v v
120x 120 113,0 - - v | v
130x 130 132,6 - = v v
140 x 140 - 153,2 10 v v
150 x 150 = 176,0 10 v v
160 x 160 - 200,3 10 v I v

4 Dimensions and tolerances: ArcelorMittal Standard
4 Dimensiones y tolerancias: ArcelorMittal Standard
4 Wymiary i toleramcje: Standard ArcelorMittal

DTolerances onr +3/-5mm
D Tolerancias sobre r +3/-5mm
" Tolerancja promienia zaokraglenia r +3/-5mm




Designation Diameter Surface o
Denominacion Diametro Superficie b
Oznaczenie Srednica Powierzchnia | &
0
S
G d A S
=
i

kg/m mm cm?
R 90 49,9 90 63,6 v
R100 61,7 100 78,5 v
R110 74,6 110 95,0 v
R 120 88,8 120 1131 v
R 130 104,2 130 132,7 v
R 140 120,8 140 153,9 v
R 150 138,7 150 176,7 v
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Hearst Tower, New York
United States

© Chuck Choi - Architect: Foster + Partners
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American wide flange sections W

American standard sections S

American wide flange

bearing piles HP

American standard channels C

American channels MC

American equal leg angles L

American unequal leg angles L

WTM (Web Tailor-Made) plates

W Perfiles americanos
de alas paralelas

S Perfiles americanos
de alas inclinadas

HP Perfiles americanos de
alas anchas para pilotes

C Perfiles americanos estandar
de alas inclinadas

MC Perfiles americanos
de alas inclinadas

L Perfiles americanos angulares
de lados iguales

L Perfiles americanos angulares
de lados desiguales

Chapas WTM (con ancho a medida)

Amerykanskie dwuteowniki
szerokostopowe W

Amerykanskie dwuteowniki
standardowe S

Amerykanskie pale
szerokostopowe HP

Amerykanskie ceowniki
standardowe C

Amerykanskie ceowniki MC
Amreykanskie kgtowniki
rownoramienne L

Amerykanskie kgtowniki
nierownoramienne L

Dostosowane ptaskowniki WTM




Designation

Denominacion pimensions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁag Calidades (je acero
A Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
(metric)

G h b t, t r h d A A A, 9 A913
S o g >
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
°lelg 8|
W 1100 x 400 x 607 607 1138 410 31,0 55,0 30 1028,0 968,0 7774 3,802 6,230 v v v v =
W 1100 x 400 x 548 548 1128 407 28,0 50,0 30 1028,0 968,0 702,5 3,776 6,847 v v v - v
W 1100 x 400 x 499 499 1118 405 26,0 45,0 30 1028,0 968,0 635,0 3,752 7,474 v v v = v
W 1100 x 400 x 433 433 1108 402 22,0 40,0 30 1028,0 968,0 551,0 3,728 8,549 v 4 v - v
W 1100 x 400 x 390 390 1100 400 20,0 36,0 30 1028,0 968,0 497,0 3,708 9,422 v v v - v
W 1100 x 400 x 343 343 1090 400 18,0 31,0 30 1028,0 968,0 436,0 3,692 10,67 v 4 v - v
W 1000 x 400 x 976 976 1108 428 50,0 89,9 30 928,1 868,1 1243,0 3,776 3,880 v v v v -
W 1000 x 400 x 883 883 1092 424 45,5 82,0 30 9281 868,1 1125,0 3,737 4,230 v v v v -
W 1000 x 400 x 748 748 1068 417 39,0 70,0 30 928,1 868,1 953,0 3,674 4,909 v v v v -
W 1000 x 400 x 642 642 1048 412 34,0 60,0 30 9281 868,1 818,0 3,624 5,646 v v v v -
W 1000 x 400 x 591 591 1040 409 31,0 55,9 30 928,1 868,1 753,0 3,602 6,096 v v v v -
W 1000 x 400 x 554 554 1032 408 29,5 52,0 30 928,1 868,1 706,0 3,585 6,470 v v v - -
W 1000 x 400 x 539 539 1030 407 28,4 51,1 30 928,1 868,1 687,0 3,580 6,637 v v v - -
W 1000 x 400 x 483 483 1020 404 25,4 46,0 30 928,1 868,1 615,0 3,554 7,360 v v v - v
W 1000 x 400 x 443 443 1012 402 23,6 41,9 30 928,1 868,1 564,0 3,533 7,985 v v v - v
W 1000 x 400 x 412 412 1008 402 211 40,0 30 928,1 868,1 525,0 3,530 8,563 v 4 v - v
W 1000 x 400 x 371 371 1000 400 19,0 36,1 30 928,1 868,1 473,0 3,510 9,457 v v v - 4
W 1000 x 400 x 321 321 990 400 16,5 ‘ 31,0 ‘ 30 ‘ 9281 868,1 408,0 3,495 10,89 v v v - v
W 1000 x 400 x 296 296 982 400 16,5 27,1 30 928,1 868,1 377,0 3,479 11,74 v v v - v
W 1000 x 300 x 584 584 1056 314 36,0 64,0 30 928,1 868,1 744,0 3,244 5,560 v v v v -
W 1000 x 300 x 494 494 1036 309 31,0 54,0 30 928,1 868,1 629,0 3,194 6,467 v v v v -
W 1000x300x486 S 486 1036 308 30,0 54,1 30 928,1 868,1 619,0 3,192 6,566 v v v = =
W 1000 x 300 x 438 438 1026 305 26,9 49,0 30 928,1 868,1 556,0 3,167 7,253 v v v - v
W 1000 x 300 x 415 415 1020 304 26,0 46,0 30 928,1 868,1 528,0 3,152 7,595 v v v - v
W 1000 x 300 x 393 393 1016 303 24,4 43,9 30 9281 868,1 501,0 3,144 8,006 v 4 v - v
W 1000 x 300 x 350 350 1008 302 211 40,0 30 9281 868,1 446,0 3,130 8,957 v v v - 4
W 1000 x 300x 314 314 1000 300 19,1 35,9 30 9281 868,1 400,0 3,110 9,894 v 4 v - v
W 1000 x 300 x 272 272 990 300 16,5 31,0 30 928,1 868,1 346,0 3,095 11,37 v v v = v
W 1000 x 300 x 249 249 980 300 16,5 26,0 30 928,1 868,1 317.0 3,075 12,36 v v v - v
W 1000 x 300 x 222[40] 222 970 300 16,0 21,1 30 928,1 868,1 282,0 3,056 13,77 v v - - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo
. Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’en:df:?:;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z AISC 36016 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow
(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement
G Iy Wel,y Wpl.y iy A, 2 W, Wp\.z i, S, I W g g £ &
3 8 & &
© Q9L O
Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g % é
c =~ o~ 2% % 2
<o 8§ F R SRS
(o)) (o] (9] (9] o < o™ <
W44 x16x408 408 1624100 28540 33000 45,7 376,4 63470 3096 4886 9,0 17,6 5789 185250 c ¢ nsl nsl 44 49 35 40
W44 x16x368 368 1456640 | 25820 | 29720 | 45,5 339,5 56400 2771 4358 8,9 16,3 | 4344 163220 c c nsl | nsl 48|54 38 44
W44 x16x335 335 1305020 23340 26810 45,1 313,7 50000 2469 3879 8,8 15,1 3253 143400 c c nsl nsl 52 59 41 48
W44 x16x290 290 1136540 20510 | 23370 | 45,2 266,6 | 43420 2160 @ 3370 8,8 13,7 | 2229 123500 c c nsl nsl 60|67 47 54
W44 x16x262 262 1016360 18470 20990 45,0 242,17 38490 1924 2995 8,7 12,7 1649 108680 c c nsl nsl 66 74 52 60
W44 x16x230 230 878350 | 16110 18270 | 44,6 216,9 33130 | 1656 @ 2575 8,6 11,5 | 1104 92700 | ¢ c nsl sl |75 84 59 68
W40x 16 x 655 655 2348680 42390 50290 43,4 570,7 118520 5538 8838 9,7 26,4 24410 304410 c c nsl nsl 27 30 21 25
W40x16x593 593 2096410 | 38390 | 45260 | 431 516,4 (104970 4951 7873 9,6 24,4 | 18510 265670 c c nsl|nsl 29|33 23 27
W40x 16 x 503 503 1731940 32430 37880 42,6 4389 85110 4082 6459 9,4 21,4 11550 210640 c c nsl nsl 34 39 27 31
W40x16x431 431 1450580 | 27680 | 32090 & 42,1 379,6 | 70280 @ 3411 5378 9,2 18,9 | 7381 170660 c c nsl i nsl|39 44 31 36
W40x16x 397 397 1331030 25590 29520 42,0 346,3 64010 3130 4915 9,2 17,7 5895 154320 c c nsl nsl 42 48 33 38
W40x16x372 372 1232370 | 23880 | 27490 | 41,7 328,0 | 59090 2896 @ 4546 9,1 16,8 | 4834 141320 c c nsl | nsl 4551|3541
W40x16x 362 362 1202530 23350 26820 41,8 316,3 57630 2832 4435 9,1 16,5 4529 137550 c c nsl nsl 46 52 36 42
W40x16x324 324 1067480 = 20930 23920 41,6 282,7 50710 2510 @ 3918 9,0 15,2 3306 119890 «c c nsl | nsl 51|58 40 46
W40x16x 297 297 966510 19100 21770 41,4 261,8 45490 2263 3529 8,9 14,2 2543 106730 c ¢ nsl nsl 56 63 43 50
W40 x16x 277 277 910470 | 18060 20460 | 41,6 235,9 | 43400 @ 2159 3348 9,0 13,6 | 2144 101450 c c nsl nsl 60|67 46 54
W40 x 16 x 249 249 813730 16270 18360 41,4 212,5 38580 1929 2984 9,0 12,6 1588 89440 ¢ c nsl nsl 66 74 51 59
W40x16x215 215 696440 | 14060 15790 | 41,2 184,5 33120 | 1656 2554 9,0 11,3 1033 | 76020 ¢ c nsl nsl| 76 85 58 68
W40x16x 199 199 620310 12630 14250 40,5 181,5 28960 1448 2242 8,7 10,5 763,6 65890 c c sl sl 82 92 63 73
W40x12x392 392 1246070 23590 28030 40,9 403,2 33430 2129 3474 6,7 19,9 7153 81240 ¢ c nsl nsl 39 44 33 37
W40x12x331 331 1027950 | 19840 | 23410 | 40,4 344,5 26820 1736 2818 6,5 17,4 | 4395 64010 ¢ c nsl nsl 46|51 38 43
W40x12x327 327 1019880 19680 23170 40,5 334,7 26590 1726 2791 6,5 17,3 4293 63490 c ¢ nsl nsl 47 52 38 43
W40x12x294 294 909170 | 17720 20740 40,4 299,9 23350 1531 2462 6,4 16 3181 55290 ¢ c nsl | nsl | 51|57 42 48
W40x12x278 278 853120 16720 19570 40,1 288,5 21700 1428 2297 6,4 15,3 2703 51080 ¢ c nsl nsl 54 60 44 50
W40x12x 264 264 807680 | 15890 | 18530 40,1 271,2 | 20490 | 1352 2167 6,4 14,7 | 2329 48080 ¢ c 'nsl | nsl 57|63 47 53
W40x12x235 235 722960 14340 16580 40,3 2359 18460 1222 1940 6,4 13,6 1718 43010 ¢ c nsl nsl 64 70 52 59
W40x12x211 211 644210 | 12880 | 14850 40,1 213,4 116230 1082 1712 6,3 12,6 | 1263 37530 ¢ c nsl i nsl| 70 78 57 65
W40x12x183 183 553840 11180 12820 39,9 184,5 14000 933,6 1469 6,3 11,3 834,8 32070 c c nsl nsl 81 89 66 74
W40x12x167 167 481070 9817 11340 38,9 180,7 11750 783,6 @ 1244 6,0 10,3 | 5819 26620 ¢ c sl sl 1 889771 81
W40x12x 149 149 407660 8405 9803 37,9 172,2 9545 636,3 1020 5,8 9,3 390,0 21370 ¢ c sl sl 97 108 79 90

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender




Dlziirgrlr:s'atzgn Dimengions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁag Calidades (je acero
. Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
(metric)

G h b t, t r h d A A A, 2 A913 o
S g ® -
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
SRR I
518|888
W920x420x 1377 1377 1093 473 76,7 1151 25 862,8 812,8 1754,0 3,882 2,816 v v v -
W 920 x 420 x 1269 1269 1093 461 64,0 1151 25 862,8 812,8 1617,0 3,859 3,037 v v v - -
W920x420x 1194 1194 1081 457 60,5 109,0 25 862,8 812,8 1522,0 3,826 3,199 v v v - -
W 920 x420x 1077 1077 1061 451 55,0 99,1 25 862,8 812,8 1372,0 3,773 3,499 v v v - -
W920x420x970 970 1043 446 50,0 89,9 25 862,8 812,8 1237,0 3,727 3,832 v v v - -
W 920 x 420 x 787 787 1011 437 40,9 73,9 25 862,8 812,8 1004,0 3,645 4,623 v v v - -
W 920x420x 725 725 999 434 38,1 68,1 25 862,8 812,8 924,0 3,615 4,977 v v v - -
W 920 x420x 656 656 987 431 34,5 62,0 25 862,8 812,8 837,0 3,586 5,454 v v v - -
W 920x 420x 588 588 975 427 31,0 55,9 25 862,8 812,8 750,0 3,553 6,032 v v v - -
W 920 x420x 537 537 965 425 28,4 51,1 25 862,8 812,8 685,0 3,530 6,567 v v v - -
W 920x420x 491 491 957 422 25,9 47,0 25 862,8 812,8 626,0 3,507 7,142 v v v - v
W 920 x 420 x 449 449 948 423 24,0 42,7 25 862,8 812,8 576,0 3,497 7,766 v v v - v
W920x420x420 420 943 422 22,5 39,9 25 862,8 812,8 535,0 3,486 8,280 v v v - v
W 920 x 420 x 390 390 936 420 21,3 36,6 25 862,8 812,8 497,0 3,466 8,891 v v v - v
W 920x 420 x 368 368 931 419 20,3 34,3 25 862,8 812,8 468,0 3,454 9,404 v v v - 4
W 920 x 420 x 344 344 927 418 19,3 32,0 25 862,8 812,8 439,0 3,444 9,984 v v v - v
W920x310x576 & 576 993 322 36,1 65,0 25 862,8 812,8 733,2 3,159 5,471 v v v - -
W920x310x521 & 521 981 319 33,0 58,9 25 862,8 812,8 663,7 3,129 5,985 v v v - -
W920x310x474 N 474 971 316 30,0 54,1 25 862,8 812,8 603,9 3,103 6,522 v v v - -
W920x310x425 & 425 961 313 26,9 49,0 25 862,8 812,8 542,0 3,077 7,202 v v v - v
W920x310x381 & 381 951 310 24,4 43,9 25 862,8 812,8 486,0 3,050 7,959 v v v - v
W920x310x345 & 345 943 308 221 39,9 25 862,8 812,8 440,0 3,031 8,737 v v v - v
W920x310x313 & 313 932 309 211 34,5 25 862,8 812,8 399,0 3,015 9,586 v v v v
W920x310x289 & 289 927 308 19,4 32,0 25 862,8 812,8 368,0 3,004 10,35 v o v v - v
W920x310x271 & 271 923 307 18,4 30,0 25 862,8 812,8 346,0 2,994 10,95 v v v - v
W920x310x253 & 253 919 306 17,3 27,9 25 862,8 812,8 323,0 2,984 11,68 v v v - v
W920x310x238 & 238 915 305 16,5 25,9 25 862,8 812,8 303,0 2,974 12,39 v v v - v
W920x310x223 & 223 911 304 15,9 23,9 25 862,8 812,8 285,0 2,963 13,11 v v v - v
W920x310x201 & 201 903 304 15,2 201 25 862,8 812,8 256,0 2,949 14,52 v v - - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement. Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. & Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo & Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’e”:dfz?;r;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z ASC380T6 ganipaeogs gy 1)
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow
(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement
G Iy Wel.y Wpl.y iy A, 2 W, Wp\.z i, S, I W g g £ &
3 8 & &
© Q9L O
Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g é é
(o) ~ ~ ~ ~
(o)) (o] (9] (9] o < o™ <
W36x16.5x925 925 3035400 55540 67740 41,5 812,9 206350 8725 14160 10,8 33,6 60450 485320 c ¢ nsl nsl 19 22 15 18
W 36x16.5x853 853 | 2901080 | 53080 64020 @ 42,3 688,7 189900 8238 13130 10,8 | 32,3 | 52120 449320 c¢ c nslinsl 2124 16 19
W36x16.5x802 802 2696760 49890 59910 42,0 647,9 175050 7660 12190 10,7 30,7 44110 409540 c c nsl nsl 22 25 17 20
W36x16.5x723 723 | 2379090 | 44840 | 53450 41,6 583,9 152760 6774 10740 | 10,5 | 28,2 33050 350470 c c nslinsl 2427 19 22
W36x16.5x652 652 2104260 40350 47750 41,2 526,8 133870 6003 9497 10,3 259 24680 301870 c c nsl nsl 26 30 20 24
W36x16.5x529 529 1649860 | 32630 38110 40,5 425,5 [103310 4728 7431 10,1 21,7 | 13650 225650 ¢ c nsl i nsl|32 36 24 29
W36x16.5x487 487 1496530 29960 34830 40,2 394,0 93210 4295 6739 10,0 20,3 10750 201000 c c nsl nsl 34 39 26 31
W36x16.5x441 441 | 1339430 | 27140 | 31360 = 39,9 355,4 | 83050 3854 6027 9,9 18,7 | 8098 176960 c c nsl | nsl 38|43 29 34
W36x16.5x395 395 1185310 24310 27940 39,7 318,22 72770 3408 5314 9,8 17,2 5923 153180 c c nsl nsl 42 47 32 37
W36x16.5x361 361 | 1069610 | 22160 25360 | 39,5 290,4 65560 3085 4799 9,7 15,9 @ 4542 136510 c c nsl i nsl 45|52 34 41
W36x16.5x330 330 970410 20280 23090 39,3 264,5 59010 2796 4339 9,7 14,9 3520 121870 c ¢ nsl nsl 49 56 37 44
W36x16.5x302 302 878790 | 18540 21040 39,1 243,9 53980 2552 3953 9,7 13,8 | 2692 110360 ¢ c nsl | nsl 54|61 40 48
W36x16.5x282 282 817410 17330 19620 39,0 228,5 50070 2373 3671 9,6 13,1 2208 101890 ¢ c nsl nsl 57 65 43 51
W36x16.5x262 262 | 745810 | 15930 18010 38,7 215,2 | 45270 | 2156 @ 3334 9,5 12,3 1741 1 91390 ¢ c nsl i nsl| 61 70 46 55
W36x16.5x247 247 696290 14950 16880 38,5 204,5 42120 2010 3108 9,4 11,8 1452 84530 ¢ c nsl nsl 65 74 49 58
W36x16.5x231 231 649060 | 14000 15790 | 38,4 194,17 39010 | 1866 2884 9,4 11,2 1198 | 78000 ¢ c nsl nsl| 69 78 52 61
W36x12x387 387 1105790 22270 26370 38,7 372,8 36530 2269 3663 7,0 19,5 7292 77860 ¢ c nsl nsl 39 43 31 36
W36 x12x350 350 = 986480 | 20110 23700 | 38,4 339,17 | 32150 | 2015 3243 6,9 18,0 | 5470 67730 ¢ c nsl i nsl| 42 47 34 39
W36x12x318 318 889750 18320 21480 38,3 307,4 28660 1814 2906 6,8 16,7 4210 59790 ¢ c nsl nsl 46 51 37 42
W36x12x286 286 | 792250 | 16480 H 19220 38,1 275,17 | 25200 1610 @ 2566 6,8 15,4 | 3113 52070 | ¢ c nsl i nsl| 51 57 41 47
W36x12x256 256 700850 14730 17110 37,8 248,6 21910 1414 2247 6,6 14,1 2265 44830 ¢ c nsl nsl 56 62 45 52
W36x12x232 232 | 629660 @ 13350 15440 37,7 2249 19520 1267 2006 6,6 13,1 1705 39610 ¢ c nsl i nsl 62|69 50 57
W36x12x210 210 552310 11850 13720 37,1 211,9 17040 1103 1751 6,5 11,9 1206 34160 c ¢ nsl nsl 68 75 54 62
W36x12x194 194 | 508550 @ 10970 12660 37,0 194,9 15640 1016 & 1607 6,5 11,2 1 962,17 31200 ¢ c nsl | nsl 73|81 58 67
W36x12x182 182 475640 10300 11870 36,9 184,6 14520 946,2 1494 6,4 10,7 804,5 28840 ¢ c nsl nsl 77 86 62 71
W36x12x170 170 = 441530 9609 ' 11050 | 36,8 173,4 13370 | 874,0 1378 6,4 10,2 | 657,4 26440 ¢ c nsl nsl 8292 66 75
W36x12x 160 160 410490 8972 10320 36,6 1650 12290 8059 1270 6,3 9,7 542,2 24200 c c sl sl 87 97 70 80
W36x12x150 150 = 380910 8362 9635 36,3 158,3 11230 | 738,8 1166 6,2 9,2 4469 | 22010 | ¢ c sl | sl |92 103 74 84
W36x12x 135 135 329280 7293 8452 35,6 149,6 9447 621,5 09856 6,0 8,4 311,3 18340 ¢ c sl sl 102114 82 93

¢ = compact; nc = non compact; s = slender;

nsl = non slender




Designation

Denominacion pimensions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁag Calidades (je acero
(metric) Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
G h b t, t r h d A A A, 9 A913

S o g >

kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %

SRR I

58 8§ & &%

W 840x400x576 &, 576 913 411 32,0 57,9 20 7971 7571 735,0 3,372 5,848 v v v v
W 840x400x527 & 527 903 409 29,5 53,1 20 7971 7571 672,0 3,349 6,341 v v v - v
W840x400x473 &, 473 893 406 26,4 48,0 20 7971 7571 603,0 3,323 7,013 v v v - v
W840x400x433 &, 433 885 404 24,4 43,9 20 7971 7571 552,0 3,303 7,613 v v v - v
W840x400x392 &, 392 877 401 221 39,9 20 7971 7571 499,0 3,279 8,361 v v v - v
W840x400x359 &, 359 868 403 21,1 35,6 20 7971 7571 457,0 3,271 9,088 v v v - v
W840x400x329 &, 329 862 401 19,7 32,4 20 7971 7571 419,0 3,254 9,862 v v v - v
W 840x400%x299 &, 299 856 400 18,2 29,2 20 7971 7571 381,0 3,241 10,80 v v v - v
W840x295x251 &, 251 859 292 17,0 31,0 20 7971 7571 319,0 2,818 11,22 v v v - v
W840x295x226 &, 226 851 294 16,1 26,8 20 7971 7571 288,0 2,811 12,37 v v v - v
W840x295x210 & 210 846 293 15,4 24,4 20 7971 7571 268,0 2,799 13,25 v v v - v
W840x295x193 &, 193 840 292 14,7 21,7 20 7971 7571 247,0 2,784 14,34 v v 4 - v
W840x295x176 &, 176 835 292 14,0 18,8 20 7971 7571 224,0 2,776 15,73 v v - - v
W760x380x582 &, 582 843 396 34,5 62,0 20 7191 679,1 742,0 3,167 5,433 v v v - 4
W760x380x531 & 531 833 393 31,5 56,9 20 719,1 6791 676,0 3,141 5,908 v 4 v - 4
W 760x380x484 &, 484 823 390 29,0 52,1 20 719,1 679,1 617,0 3,114 6,416 v v v - 4
W760x380x434 &, 434 813 387 259 47,0 20 719,1 679,1 553,0 3,088 7,108 v v v - 4
W760x380x389 &, 389 803 385 23,6 41,9 20 7191 679,1 495,0 3,064 7,873 v v v = v
W 760x380x350 &, 350 795 382 211 38,1 20 719,1 679,1 445,0 3,041 8,682 v v v - v
W760x380x314 &, 314 786 384 19,7 33,4 20 7191 679,1 400,0 3,034 9,623 v v v - v
W760x380x284 &, 284 780 382 18,0 30,1 20 7191 679,1 362,0 3,018 10,59 v v v - v
W760x380x257 & 257 772 381 16,6 271 20 7191 679,1 328,0 3,000 11,61 v v v S v
W 760 x 265 x 220 220 779 266 16,5 30,0 20 7191 679,1 281,0 2,555 11,56 v v v - 4
W 760 x 265 x 196 196 770 268 15,6 25,4 20 719,1 6791 251,0 2,546 12,88 v 4 v - 4
W 760 x 265 x 185 185 766 267 14,9 23,6 20 7191 679,1 235,0 2,536 13,66 v v v - 4
W 760x265x173 173 762 267 14,4 21,6 20 719,1 6791 221,0 2,529 14,49 v v v - v
W 760 x 265 x 161 161 758 266 13,8 19,3 20 7191 679,1 205,0 2,518 15,62 v v v = v
W 760 x 265 x 147 147 753 265 13,2 17,0 20 7191 6791 188,0 2,505 16,93 v 4 - - v
W 760 x 265 x 134 134 750 264 11,9 15,5 20 7191 679,1 170,0 2,498 18,63 v v - - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo.
& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
& Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’e”:dfz?;r;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z ASC380T6 ganipaeogs gy 1)
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow

(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement

G Iy Wel.y Wpl.y iy A, 2 W, Wp\.z i, S, I W g g £ &

3 8 & &

© Q9L O

Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g é é

e s~ & = 2 2 22

<o 8§ F R SRS

(o)) (o] (9] (9] o < o™ <

W33x15.75x387 387 1011770 22160 25560 37,1 300,2 67220 3271 5101 9,5 171 6167 122460 c ¢ nsl nsl 40 46 30 36
W33x15.75x354 354 | 915080 20260 23270 | 36,8 275,3 | 60730 2969 | 4621 9,5 15,9 | 4777 109340 c c nsl | nsl 44|50 33 39
W33x1575x318 318 813200 18210 20790 36,7 245,7 53670 2643 4100 9,4 14,5 3511 95560 ¢ c nsl nsl 48 55 36 43
W33x1575x291 291 736270 | 16630 18920 36,4 226,2 | 48350 @ 2393 3706 9,3 13,5 | 2704 85320 ¢ c nsl | nsl 52|60 39 47
W33x1575x263 263 659650 15040 17040 36,3 204,3 42960 2142 3310 9,2 12,5 2026 75110 ¢ c nsl nsl 58 66 43 51
W33x15.75x241 241 591620 | 13630 15420 359 193,3 38900 | 1930 2984 9,2 11,5 | 1510 67260 | ¢ c nsl i nsl| 63 71 47 55
W33x1575x221 221 535820 12430 14040 35,7 179,8 34870 1739 2687 9,1 10,7 1159 59910 ¢ c nsl nsl 68 77 51 60
W33x15.75x201 201 | 481680 11250 12680 | 35,5 165,5 31190 1559 | 2406 9,0 10,0 | 866,2 53220 ¢ c nsl i nsl 74|85 55 66
W33x11.5x169 169 387490 9021 10320 34,8 156,5 12900 883,7 1383 6,3 10,2 7455 22040 c c nsl nsl 79 88 63 72
W33x11.5x152 152 | 341070 8015 9188 34,3 146,8 11380 | 774,4 1214 6,2 9,3 522,6 19270 ¢ c nsl nsl| 87 97 69 79
W33x11.5x141 141 311710 7369 8455 34,0 139,7 10250 700,2 1098 6,1 8,7 412,7 17260 ¢ c nsl sl 93 104 74 85
W33x11.5x130 130 | 279440 6653 7652 33,6 132,4 9030 618,55 972,22 6,0 8,1 311,8 15070 ¢ c sl | sl 1101/113/ 80 92
W33x11.5x118 118 247370 5925 6841 33,1 125,2 7824 5359 8444 5,8 7,5 226,8 12990 ¢ nc sl sl 110 123 87 100
W30x15x391 391 861550 20440 23750 34,0 297,6 64430 3254 5082 9,3 18,1 7219 97850 ¢ ¢ nsl nsl 37 43 28 33
W30x15x357 357 | 776640 18640 | 21550 | 33,8 270,6 | 57760 2939 @ 4579 9,2 16,8 « 5563 86670 ¢ c nsl nsl 41|46 30 36
W30x15x 326 326 698760 16980 19530 33,6 247,8 51660 2649 4119 9,1 15,6 4279 76520 ¢ c nsl nsl 44 50 33 39
W30x15x292 292 | 618840 | 15220 17400 | 33,4 220,6 | 45510 @ 2352 3646 9,0 14,3 | 3127 66600  c c nsl i nsl| 49 56 36 43
W30x15x261 261 545190 13570 15450 33,1 199,8 39930 2074 3211 8,9 13,0 2247 57710 ¢ c nsl nsl 54 62 40 48
W30x15x235 235 486880 | 12240 13860 | 33,0 178,3 35460 1856 @ 2865 8,9 12,0 | 1675 50690 ¢ c nsl nsl| 60 68 44 53
W30x15x%x211 211 428860 10910 12320 32,6 165,0 31570 1644 2537 8,8 10,9 1182 44630 ¢ c nsl nsl 66 76 49 58
W30x15x 191 191 383750 9839 11070 | 32,5 150,4 1 28000 @ 1466 & 2259 8,7 10,1 875 139310 ¢ c nsl | nsl 73|83 54 64
W30x15x173 173 342050 8861 9951 32,2 137,9 25010 1313 2020 8,7 9,4 651,17 34650 c ¢ nsl nsl 80 91 58 70
W30x10.5x148 148 279390 7173 8231 31,4 139,0 9443 710 1114 5,7 €9 620,5 13190 «c c nsl nsl 81 91 65 74
W30x10.5x132 132 241470 6271 7207 30,9 129,7 8177 | 610,2 | 960,1 5,6 8,9 416,5 | 11290 | ¢ c 'nsl | nsl 90 (101 72 82
W30x10.5x124 124 224140 5852 6724 30,7 123,4 7511 562,6 885,1 5,6 8,5 343,3 10310 ¢ c nsl nsl 96 107 76 87
W30x10.5x116 116 = 207010 5433 6251 30,5 118,6 @ 6875 | 5150 | 811,1 55 8,1 278,7 = 9390 C c sl | sl [102 114 81 93
W30x10.5x 108 108 187250 4940 5699 30,1 113,0 6074 456,7 720,9 5,4 7.5 2151 8258 ¢ c sl sl 110123 87 100
W30x10.5x99 99 167250 4442 5143 29,7 107,3 5291 399,3 632 5,2 7,0 163,2 = 7140 c nc sl | sl 119133 94 108
W 30x 10.5x 90 90 151580 4042 4665 29,7 97,03 4767 361,17 569, 5,2 6,6 123,7 6410 nc nc sl sl 131 146 103 119

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender




Dlziirgrlr:s'atzgn Dimengions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁag Calidades (je acero
. Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
(metric)

G h b t, t r h d A A A, 2 A913 o
S g ® -
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
¢ 0 g g 9
W690x360x802 & 802 826 387 50,0 89,9 20 6459 605,9 1022,0 3,066 3,820 v v v v -
W690x360x548 &, 548 772 372 35,1 63,0 20 645,9 605,9 698,0 2,927 5,335 v v v v -
W690x360x500 & 500 762 369 32,0 57,9 20 6459 605,9 637,0 2,902 5,799 v v v v -
W690x360x457 & 457 752 367 29,5 53,1 20 645,9 605,9 582,0 2,879 6,283 v v v - v
W690x360x419 & 419 744 364 26,9 49,0 20 645,9 605,9 533,0 2,856 6,814 v v v - v
W690x360x384 &, 384 736 362 24,9 45,0 20 645,9 605,9 489,0 2,836 7,372 v v v - v
W690x360x350 & 350 728 360 231 40,9 20 645,9 605,9 446,0 2,815 8,019 v v v - v
W690x360x323 & 323 722 359 211 38,1 20 645,9 605,9 411,0 2,803 8,640 v v v - v
W690x360%x289 & 289 714 356 19,0 34,0 20 645,9 605,9 368,0 2,780 9,617 v v v - v
W690x360x265 & 265 706 358 18,4 30,2 20 645,9 605,9 3370 2,773 10,44 v v v - v
W690x360x240 & 240 701 356 16,8 27,4 20 6459 605,9 306,0 2,758 11,44 v v v - v
W690x360x217 & 217 695 355 15,4 24,8 20 645,9 605,9 277,0 2,745 12,54 v v v - 4
W 690 x 250 x 192 192 702 254 15,5 27,9 20 645,9 605,9 244,0 2,355 12,23 v v v - v
W 690 x 250 x 170 170 693 256 14,5 23,6 20 645,9 605,9 216,0 2,347 13,72 v v v - v
W 690 x 250 x 152 152 688 254 131 211 20 645,9 605,9 194,0 2,331 15,21 v Y|V - v
W 690 x 250 x 140 140 684 254 12,4 18,9 20 645,9 605,9 179,0 2,325 16,49 v v - - v
W690x250x 125 125 678 253 11,7 16,3 20 6459 605,9 160,0 2,310 18,23 v v - - v
W610x325x%x551 551 711 347 38,6 69,1 20 573,0 533,0 702,0 2,698 4,881 v v v v -
W 610 x325x498 498 699 343 35,1 63,0 20 573,0 533,0 635,0 2,665 5,332 v v v v -
W 610 x 325 x 455 455 689 340 32,0 57,9 20 573,0 533,0 579,0 2,640 5,793 v v v v -
W610x325x415 415 679 338 29,5 53,1 20 573,0 533,0 529,0 2,617 6,274 v v v - -
W610x325x372 372 669 335 26,4 48,0 20 573,0 533,0 474,0 2,591 6,930 v v v v
W610x 325 x 341 341 661 333 24,4 43,9 20 573,0 533,0 434,0 2,571 7,518 v o v v - v
W610x325x 307 307 653 330 221 39,9 20 573,0 533,0 391,0 2,547 8,246 v v v - v
W 610 x 325 x 285 285 647 329 20,6 371 20 573,0 533,0 361,0 2,534 8,831 v v v - v
W610x325x262 262 641 327 19,0 34,0 20 573,0 533,0 333,0 2,518 9,585 v v v - v
W 610 x 325 x 241 241 635 329 17,9 31,0 20 573,0 533,0 308,0 2,516 10,34 v v v - v
W610x325x217 217 628 328 16,5 27,7 20 573,0 533,0 277,0 2,501 11,39 v v v - v
W610x325x195 195 622 327 15,4 24,4 20 573,0 533,0 248,0 2,487 12,61 v v v - v
W610x325x174 174 616 325 14,0 21,6 20 573,0 533,0 222,0 2,470 14,05 v v v - v
W610x325x155 155 611 324 12,7 19,0 20 573,0 533,0 197,0 2,458 15,71 v v v - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement. Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. & Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo & Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fse‘;“O”Sdfacmrr;l//
. L _ actores de pel
Denommac.lon strong axis y-y weak axis z-z AISC360-16 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
O;nacz‘enle eje fuerte y-y eje debil z-z l I . Contour Hollow
(lmPe”aD 05 y-y (Sztywna) 0§ z-z (wiotka) exureyy  LOMPression  gncasement  encasement
G Iy Welvy Wpl.y iy sz z Wel.z Wp\.z iz Ss It w § § § §
T @ @ ©
g 4 4 4
Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo & 8 & 8
© K ©O K X L 2 2
v v o o & & & 98
X108 B B B & & & &
(o)) (o] (o)) (o)) o < o™ <
W27 x14x539 539 1063170 25740 30930 32,2 407,4 87540 4524 7146 9,2 25,3 20610 117630 c c nsl nsl 26 30 20 24

s}
>

©“
>

©“
w
~
N
N
N
~
w
w

W27 x14x368 368 | 672930 17430 20380 31,0 @ 277,4 54300 2919 @ 4565 88 | 18,4 | 7065 67920 <
W27x14x336 336 606230 15910 18490 30,8 2519 48670 2638 4114 87 17,1 5459 60090 c¢ <c nsl nsl 40 46 30 35
W27 x14x307 307 | 546550 | 14530 16800 30,6 | 230,8 | 43890 2392 3723 86 | 159 4228 53420 c ¢ nsl nsl 43 49 32 38
W27 x14x281 281 495390 13310 15310 30,4 2099 39500 2170 3369 86 148 3299 47560 c¢ ¢ nsl nsl 47 53 35 42
W27 x14x258 258 | 448880 | 12190 13960 30,2 | 193,4 35670 1970 | 3054 85 13,8 | 2569 42470 ¢ | c nsl nsl| 50|58 37 45
W27 x14x235 235 403400 11080 12630 30,0 1785 31870 1771 2742 84 128 1953 37530 c¢ ¢ nsl nsl 55 63 41 49
W27x14x217 217 | 371040 | 10270 11660 29,9 | 162,9 29430 1640 | 2532 84 | 120 1567 34350 c¢ ¢ nsl nsl 59 68 44 52
W27 x14x194 194 326240 9138 10320 29,7 146,2 25610 1438 2217 83 11,0 1120 29550 ¢ <c nsl nsl 66 75 48 58
W27x14x178 178 | 291790 | 8266 | 9333 29,3 139,8 | 23130 1292 1994 | 8.2 10,2 | 833,7 26360 c  c |nsl nsl 7182 52 63
W27x14x161 161 262680 7494 8433 29,2 1275 20630 1159 1786 8,1 95 6272 23370 c¢ ¢ nsl nsl 78 90 57 69
W27 x14x146 146 = 235790 | 6785 @ 7613 29,0 | 116,5 | 18510 1043 = 1605 8,1 88 | 4715 20760 c | ¢ nsl nsl 86 98 63 75

W27x10x129 129 199440 5682 6504 285 119,0 7645 6020 943 5,5 94 4797 8656 c¢ ¢ nsl nsl 86 96 68 78

W27x10x 114 114 171440 | 4947 | 5665 280 1099 | 6620 #5172 811,2 | 55 85 3189 | 7392 c | ¢ nsl nsl 96 108 75 87
W27x10x102 102 152100 4421 5049 27,9 99,23 5779 4550 7121 5,4 78 2319 6407 ¢ ¢ nsl nsl 106 119 83 97
W27 x10x94 94 137570 | 4022 = 4596 27,6 | 93,46 | 5176 | 407,6 6381 53 73 1770 5708 ¢ | ¢ sl | sl 1115129 90 104
W27x10x 84 84 119980 3539 4056 27,2 87,37 4412 348,77 5473 52 6,7 1258 4815 ¢ nc sl sl 127 143 100 115

W24x1275x370 370 559070 15720 18650 28,1 278,8 48410 2790 4381 82 200 8577 49560 c¢ ¢ nsl nsl 33 38 25 30
W24x1275x335 335 496220 | 14190 16720 27,9 @ 251,8 42590 2483 & 3889 8,1 18,4 | 6477 142840 ¢ | c nsl nsl |36 42 27 33
W24x12.75x306 306 446080 12940 15140 27,7 2285 38090 2241 3500 80 17,1 5004 37760 c c nsl nsl 40 45 30 35
W24x12.75x279 279 | 401320 | 11820 13750 = 27,4 | 209,3 34300 2030 3164 80 159 | 3876 33460 «c  c |nsl nsl 43|49 32 38
W24x1275x250 250 354790 10600 12240 27,2 186,5 30170 1801 2799 79 145 2850 28990 c¢ c nsl nsl 47 54 35 42
W24x1275x229 229 | 319840 @ 9677 11120 27,0 1715 27090 1627 & 2525 78 13,5 2195 25720 ¢  c nsl | nsl 51 59 38 46
W24x1275x207 207 285230 8736 9984 26,9 154,8 23950 1452 2247 78 12,5 1645 22450 c¢ c nsl nsl 56 65 42 50
W24x1275x192 192 = 262280 | 8107 | 9230 = 26,7 @ 143,9 22060 1341 @ 2073 7,7 11,8 1328 20470 ¢ c nsl | nsl 60 69 44 53
W24x1275x176 176 237550 7411 8405 26,6 1323 19850 1214 1874 7,7 11,0 1027 18250 c¢ «c nsl nsl 65 75 48 58
W24x1275x162 162 | 216990 & 6834 | 7726 26,4 | 1239 | 18430 1120 1728 7,7 1 10,3 8022 16780 ¢ ¢ |nsl nsl 71 81 52 62
W24x1275x146 146 192360 6126 6903 26,2 113,5 16310 9950 1533 7,6 95 5861 14670 c c nsl nsl 78 89 57 68
W24x1275x131 131 | 169450 | 5448 6129 259 | 105,2 | 14240  871,0 1342 7.5 8,7 | 4183 12690 c | ¢ nsl nsl 86 99 63 76
W24x1275x117 117 148720 4828 5417 25,7 9528 12370 7616 1172 7.4 80 2975 10910 c¢ ¢ nsl nsl 96 110 70 84
W24x1275x104 104 | 130550 | 4273 = 4783 25,5 | 86,21 | 10780 | 665,7 1024 7.3 7,4 | 2095 | 9436 nc | nc nsl nsl 107/123 78 94

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender



DIZE:)Irgnr;s'atlggn Dimengions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁog Calidades de acero

(metric) Wymiary Powierzchnia Gatunki stali

G h b t, t r h d A A A, 9 A913
S o g >
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
SRR I
58 8§ & &%
W610x230x153 153 623 229 14,0 24,9 20 573,0 533,0 196,0 2,100 13,53 v v v v
W 610x230x 140 140 617 230 131 22,2 20 573,0 533,0 179,0 2,093 14,77 v v v - 4
W610x230x%x 125 125 612 229 11,9 19,6 20 573,0 533,0 159,0 2,082 16,44 v v v = v
W610x230x 113 113 608 228 11,2 17,3 20 573,0 533,0 145,0 2,071 18,00 v v - - 4
W610x230x 101 101 603 228 10,5 14,9 20 573,0 533,0 130,0 2,063 19,98 v v - - v
W610x 180 x 92 L 2 603 179 10,9 15,0 13 573,0 547,0 117,0 1,878 20,34 v v - - -
W610x180x 82 S 82 599 178 10,0 12,8 13 573,0 547,0 105,0 1,868 22,80 v 4 - - -
W530x210x138 & 138 549 214 14,7 23,6 13 501,9 475,9 176,0 1,902 13,75 v v - - v
W530x210x 123 123 544 212 131 21,2 13 501,9 475,9 157,0 1,887 15,31 v v - - v
W 530x210x 109 109 539 211 11,6 18,8 13 501,9 475,9 139,0 1,876 17,20 v v - - v
W530x210x 101 101 537 210 10,9 17,4 13 501,9 475,9 129,0 1,870 18,43 v v - - v
W530x210x92 92 533 209 10,2 15,6 13 501,9 475,9 118,0 1,859 20,10 v v = = 4
W530x210x82 82 528 209 9,5 13,3 13 501,9 475,9 105,0 1,851 22,53 v v - - 4
W 530x210x 72 72 524 207 9,0 10,9 13 501,9 475,9 91,8 1,836 25,48 v v - - v
W 530x 165 x 85 85 535 166 10,3 16,5 13 501,9 475,9 108,0 1,691 19,96 v v - - v
W530x165x74 74 529 166 9,7 13,6 13 501,9 475,9 94,8 1,680 22,46 v 4 - - v
W 530x 165 x 66 66 525 165 8,9 11,4 13 501,9 475,9 83,9 1,670 25,40 v v - - v
W 460 x 280 x 260 260 509 289 22,6 40,4 20 428,0 388,0 331,0 2,094 7,993 v v - - -
W 460 x 280 x 235 235 501 287 20,6 36,6 20 428,0 388,0 299,0 2,074 8,759 v v - - -
W 460 x280x 213 213 495 285 18,5 33,5 20 428,0 388,0 271,0 2,059 9,588 v v - - -
W 460 x 280 x 193 193 489 283 17,0 30,5 20 428,0 388,0 247,0 2,042 10,45 v v - - v
W 460 x280x177 177 482 286 16,6 26,9 20 428,0 388,0 226,0 2,040 11,38 v v - - v
W 460 x280x 158 158 476 284 15,0 23,9 20 428,0 388,0 201,0 2,024 12,68 v 4 - - v
W 460 x 280 x 144 144 472 283 13,6 22,1 20 428,0 388,0 184,0 2,014 13,74 v v - - v
W 460 x280x 128 128 467 282 12,2 19,6 20 428,0 388,0 163,0 2,003 15,36 v v - - v
W 460x280x 113 113 463 280 10,8 17,3 20 428,0 388,0 144,0 1,990 17,29 v v - - v
W 460 x 190 x 106 106 469 194 12,6 20,6 10 428,0 408,0 134,0 1,672 15,81 v v - - v
W 460 x 190 x 97 97 466 193 11,4 19,0 10 428,0 408,0 123,0 1,664 17,24 v v - - v
W 460 x 190 x 89 89 463 192 10,5 17,7 10 428,0 408,0 114,0 1,656 18,55 v v - - 4
W 460 x 190 x 82 82 460 191 9,9 16,0 10 428,0 408,0 105,0 1,647 20,11 v 4 - - 4
W 460 x 190 x 74 74 457 190 9,0 14,5 10 428,0 408,0 94,8 1,639 22,10 v v - - v
W 460x190x 67 4 67 454 190 8,5 12,7 10 428,0 408,0 85,5 1,634 24,33 v v - - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement. Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo Minimalne zamowienie: 40t dla kazdego rodzaju profili oraz klas lub po uzgodnieniu.
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo & Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
4 Dimensions ArcelorMittal standard 4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal 4 Wymiary standard ArcelorMittal



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’en:df:?:;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z AISC 36016 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow

(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement

G Iy Wel,y Wpl.y A, 2 W, Wp\.z i, S, I W g g £ &

3 8 & &

© Q9L O

Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g % é

c =~ o~ 2% % 2

<o 8§ F R SRS

(o)) (o] (9] (9] o < o™ <

W24x9x103 103 126750 4069 4657 25,3 97,12 5001 436,8 6849 5,0 8,7 315,8 4456 ¢ ¢ nsl nsl 95 106 75 86
W24 x9x94 94 | 113580 & 3681 4207 25,0 | 90,23 | 4517 | 392,7 6155 5,0 8,0 235,5 3981 c c nsl | nsl |103/116 81 94
W24 x9 x84 84 100150 3272 3731 24,9 81,76 3935 343,6 537,77 4,9 7,4 168,2 3441 C c nsl nsl 115129 90 104
W24x9x76 76 89160 2933 3347 24,6 76,51 3428 | 300,7 4711 4,8 6,9 123,9 @ 2981 C c sl sl 11261141 99 114
W24 x9x68 68 77970 2586 2957 24,3 71,14 2952 258,99 406,4 4,7 6,3 87,85 2544 ¢ c sl sl 139157 109 126
W24 x7x62 62 64680 2145 2514 23,4 69,44 1441 161,0 2585 3,5 5,6 71,30 1239 C c sl sl 144 160 118 133
W24 x7x55 55 56030 1870 = 2198 23,1 63,39 1208 1358 2182 3,4 5,0 49,07 1033 c c | sl sl 1162(179 132 149
W 21x8.25x93 93 86120 3137 3614 22,1 84,82 3869 361,6 5689 4,6 7.7 250,9 2660 c c nsl nsl 96 108 74 87
W21 x8.25x83 83 76120 2798 @ 3209 22,0 75,44 | 3377 | 318,6 | 499,22 4,6 7,0 180,9 2300 c c nsl | nsl 107 120 83 96
W21x825x%x73 73 66770 2477 2828 21,9 66,68 2951 279,7 436,6 4,6 6,4 126,8 1991 C c nsl nsl 120 135 93 108
W 21x8.25x68 68 61740 2299 2621 21,8 62,61 2692  256,4  399,7 4,5 6,0 102,0 @ 1812 [« c nsl | nsl 128145 99 116
W 21x8.25x62 62 55280 2074 2365 21,6 58,28 2379 2276 3549 4,4 5,6 76,47 1588 C ¢ nsl sl 140 158 108 126
W 21x8.25x%x55 55 47690 1806 = 2063 21,3 53,80 @ 2028  194,0 3029 4,4 51 52,01 1340 | ¢ nc sl | sl 157177 121 141
W 21x8.25x48 48 40090 1530 1761 20,9 50,46 1615 156,0 244,7 4,1 4,6 34,01 1060 nc nc sl sl 177 200 137 159
W21x6.5x%x57 57 48580 1816 2105 21,2 59,14 1263 152,2 2418 3,4 5,8 73,98 8454 c c nsl nsl 141 157 115 130
W 21x6.5x50 50 41090 1553 1810 20,7 54,98 @ 1041 125,4 | 200,3 3,3 5,2 48,20 | 688,5 | ¢ c sl sl 1159176 128 146
W 21x6.5x%x44 44 35100 1337 1563 20,4 50,12 857,3 103,9 166,1 3,1 4,6 32,15 562,8 ¢ C sl sl 180 199 145 165
W18x11x175 175 144800 5689 6579 20,8 125,4 16300 1128 1747 6,9 12,6 1478 8922 c ¢ nsl nsl 54 63 39 48
W18x11x158 158 & 128450 | 5127 | 5892 20,6 & 113,7 14450 1007 1557 69 11,7 1106 7774 c | c nsl nsl | 59 69 43 52
W18x 11 x 143 143 115440 4664 5325 20,5 102,2 12950 909,0 1401 6,8 10,8 843,0 6881 C ¢ nsl nsl 65 75 47 57
W18x11x130 130 | 103470 @ 4232 4808 20,3 93,57 11540 8159 1256 6,8 10,17 641,17 6055 ¢ c nslinsl 718251 62
W18x11x119 119 92130 3823 4334 20,0 89,74 10510 7350 1134 6,7 9,3 472,6 5430 ¢ c nsl nsl 77 89 55 67
W18x11x106 106 80750 3393 3828 19,9 80,80 | 9141 643,7 | 992,0 6,7 8,6 337,2 4662 [« c nsl nsl 86|99 61 75
W18x11x97 97 73720 3124 3507 19,8 73,46 8362 5909 908,6 6,6 8,1 265,6 4224 ¢ c nsl nsl 93 108 66 81
W18x 11 x86 86 64810 2776 3102 19,7 65,85 | 7336 | 520,3 | 798,8 6,6 7,4 189,1 3665 [« c nsl | nsl 104121 73 90
W18x11x76 76 56720 2450 2726 19,6 58,48 6337 452,7 6940 6,5 6,8 132,3 3143 nc nc nsl nsl 117 136 82 101
W18x7.5%x71 71 48800 2081 2386 19,0 61,47 2514 259,2 405,3 4,3 6,5 145,5 1260 ¢ c nsl nsl 110 124 84 98
W18x7.5x65 65 44490 1909 2179 19,0 55,61 2282 | 236,5 3684 4,3 6,1 112,8 1137 [« c nsl|nsl 120135 91 107
W18 x 7.5 x 60 60 40930 1768 2011 189 51,15 2092 2179 3386 4.2 5,7 90,54 1035 ¢ ¢ nsl nsl 129 146 98 115
W18x7.5x55 55 36980 1608 1828 18,8 | 48,01 1862 | 194,9 | 302,9 4,2 5,3 68,97 9157 ¢ ¢ | nsl| nsl 140158 106 125
W18 x 7.5x 50 50 33240 1455 1649 18,7 43,58 1660 1748 2709 4,1 4,9 51,59 8114 ¢ ¢ nsl nsl 153 173 117 137
W18 x7.5x45 45 29460 1298 1473 18,5 40,90 | 1454  153,0 @ 2375 4,1 4,5 37,05  706,8 ¢ c nsl| nsl 169 191128151

C = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender




DIZE:)Irgnr;s'atlggn Dimengions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁog Calidades de acero
(metric) Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
G h b t, t r h d A A A, 9 A913
S o g >
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
SRR I
5 8§ & &%
W 460 x 150 x 68 68 459 154 9,1 15,4 10 428,0 408,0 87,1 1,499 21,88 o v
W 460 x 150 x 60 60 455 153 8,0 13,3 10 428,0 408,0 76,1 1,489 25,01 Vo= - v
W 460 x 150 x 52 52 450 152 7,6 10,8 10 428,0 408,0 66,5 1,476 28,38 v v - - v
W410x260x149 & 149 431 265 14,9 25,0 10 381,0 361,0 190,0 1,875 12,56 v v o o- - -
W 410x260x 132 132 425 263 13,3 22,2 10 381,0 361,0 169,0 1,858 14,07 v v - - v
W410x260x 114 114 420 261 11,6 19,3 10 381,0 361,0 146,0 1,844 16,11 v v - - v
W 410 x 260 x 100 100 415 260 10,0 16,9 10 381,0 361,0 127,0 1,833 18,41 v v o- - v
W 410x 180 x 85 85 417 181 10,9 18,2 10 381,0 361,0 108,0 1,519 17,88 v v - =7
W410x180x 75 75 413 180 9,7 16,0 10 381,0 361,0 94,8 1,509 20,15 v v - - v
W 410x180x 67 67 410 179 8,8 14,4 10 381,0 361,0 85,8 1,501 22,25 v v - - v
W 410 x 180 x 60 60 407 178 7,7 12,8 10 381,0 361,0 76,1 1,493 25,09 v voo- -V
W410x 180x 53 53 403 177 7.5 10,9 10 381,0 361,0 68,4 1,482 27,75 v I v - - | v
W410x 140x53.3 53,3 407 143 7.9 12,9 10 388,0 361,0 67,9 1,353 25,38 v v - - v
W410x 140 x 46.1 46,1 403 140 7,0 11,2 10 381,0 361,0 58,8 1,335 28,89 4 v - - v
W 410x 140x 38.8 388 399 140 6,4 8,8 10 381,0 361,0 49,5 1,328 33,90 v v - - v
W 360x410x 1299 1299 600 476 100,0 140,0 20 320,0 280,0 1650,0 2,870 2,207 v v v - =
W 360x410x 1202 1202 580 471 95,0 130,0 20 320,0 280,0 1530,0 2,820 2,345 v v v - -
W 360 x410x 1086 1086 569 454 78,0 125,0 20 320,0 280,0 1390,0 2,764 2,538 v | v | v | - =
W 360x410x 990 990 550 448 71,9 115,0 20 320,0 280,0 1260,0 2,714 2,735 v v v - -
W 360 x 410 x 900 900 531 442 65,9 106,0 20 320,0 280,0 1150,0 2,664 2,949 v | v | v | - -
W360x410x818 818 514 437 60,5 97,0 20 320,0 280,0 1050,0 2,621 3,196 viv v v -
W 360x410x 744 744 498 432 55,6 88,9 20 320,0 280,0 948,0 2,578 3,459 v v v v -
W360x410x677 677 483 428 51,2 81,5 20 320,0 280,0 865,0 2,541 3,743 v v v v -
W 360x410x 634 634 474 424 47,6 771 20 320,0 280,0 806,0 2,514 3,956 v v v v -
W 360 x410x 592 592 465 421 45,0 72,3 20 320,0 280,0 755,0 2,490 4,194 v v v v -
W 360 x410x 551 551 455 418 42,0 67,6 20 320,0 280,0 703,0 2,464 4,466 v v v v -
W 360x 410 x 509 509 446 416 391 62,7 20 320,0 280,0 652,0 2,443 4,785 v v v v
W 360x410x463 463 435 412 35,8 57,4 20 320,0 280,0 590,0 2,412 5,199 v v v v -
W360x410x 421 421 425 409 32,8 52,6 20 320,0 280,0 537,0 2,386 5,643 v v v v -
W 360 x 410 x 382 382 416 406 29,8 48,0 20 320,0 280,0 488,0 2,362 6,159 v v v v Y
W 360 x 410 x 347 347 407 404 27,2 43,7 20 320,0 280,0 442,0 2,341 6,725 v v v v v
&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo & Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.

4 Dimensions ArcelorMittal standard 4 Dimensiones estandar de ArcelorMittal 4 Wymiary standard ArcelorMittal



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fse‘;“O”Sdfacmrr;l//
. L _ actores de pel
Denommac.lon strong axis y-y weak axis z-z AISC360-16 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
O;nacz‘enle eje fuerte y-y eje debil z-z . Contour Hollow
(lmPe”aD oS y-y (Sztywna) 05z-z (wiotka) Flexureyy | Compression encasement | encasement
G Iy Welvy Wpl.y iy sz z Wel.z Wp\.z iz Ss It w § § § §
T @ @ ©
g 4 4 4
Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo & 8 & 8
© K ©O K X L 2 2
<M R R SRS
(o)) (o] (o)) (o)) o < o™ <
W18 x6x46 46 29680 1293 1487 18,4 44,3 940,5 122,17 1920 3,2 51 50,8 461,1 c c nsl nsl 154 172 123 141
W18 x 6 x 40 40 25480 1120 @ 1284 18,3 38,85 796,171 104,0 163,0 3,2 4,6 33,43 3872 ¢ c nsl| sl 1176196 140 160
W18 x6x 35 35 21200 942,2 1087 17,8 36,39 6340 83,42 131,44 3,0 4,0 20,89 3048 ¢ c sl sl 200 223 159 182

W16x10.25x100 100 61840 2869 3246 180 66,35 7765 5860 899,7 6,3 76 3214 3195 c¢ ¢ nsl nsl 85 99 59 73
W16 x10.25x 89 89 53820 | 2533 @ 2849 17,8 | 5887 | 6739 | 512,4 7853 6,3 6,9 | 2254 2730 ¢ ¢ nsl nsl 95 110 66 82
W16 x10.25x 77 77 46130 2197 2456 17,7 51,19 5724 4386 670,8 6,2 6,1 1484 2295 ¢ ¢ nsl nsl 109 126 75 93
W16x10.25x 67 67 39760 | 1916 = 2128 17,7 | 44,04 | 4954 3810 5813 | 6,2 55 19926 | 1961  c | ¢ nsl nsl 124144 86 106

W16 x7x57 57 31520 1512 1724 17,0 4796 1803 199,2 310,0 4,0 59 9242 7151 ¢ ¢ nsl nsl 124 140 94 111
W16 x7x50 50 27480 | 1330 @ 1511 16,9 | 42,56 | 1558 | 173,17  268,7 4,0 53 | 6359 6127 ¢ | c nsl nsl 139158 105 124
W16 x 7 x 45 45 24540 1197 1355 16,8 3855 1379 1540 2386 40 49 46,76 5385 ¢ c nsl nsl 154 175 116 137
W16 x 7 x40 40 21570 | 1060 & 1194 16,8 | 33,77 1204 1353 2089 3,9 4,5 | 32,69 4674  c | c nsl nsl 174/197 131 154
W16 x7x36 36 18600 923,17 1045 16,5 32,44 1009 1140 1766 3,8 4,1 22,48 3871 nc nc sl sl 192 218 144 171
W16x5.5x36 36 18270 898,7 1030 16,4 34,54 6345 8856 1389 3,0 45 2885 2451 ¢ ¢ nsl nsl 178 199 141 162
W16 x5.5x 31 31 15550 | 7721 8839 | 16,2 | 30,52 5136 | 73,37 1149 29 4,1 19,16 | 196,5 ¢ | ¢ | sl sl 2031227 161185
W16 x5.5x26 26 12640 6338 7296 159 27,59 4035 57,65 90,61 2,8 35 11,02 1531 ¢ nc sl sl 238 266 188 216

W 14x16x873 873 754950 25160 33260 21,3 519,4 254410 10680 16670 12,3 40,3 95520 133120 ¢ ¢ nsl nsl 14 17 10 13
W 14 x 16 x 808 808 | 663970 | 22890 30030 | 20,8 | 4829 228760 9714 15150 | 12,2 37,8 77190 114600 c | c 'nsl nsl 15 18 11 14
W14 x16 x 730 730 596070 20950 27230 20,7 399,7 196270 8646 13380 11,8 351 61220 96070 c ¢ nsl nsl 17 20 11 15
W14 x16x665 665 | 519260 18880 24300 | 20,2 | 362,17 173380 7740 11960 11,7 32,5 47490 81520 c¢ | c 'nsl nsl 18 21 12 16
W14 x16 x 605 605 450550 16970 21640 19,7 3259 153360 6939 10710 11,5 30,1 36880 68880 c c nsl nsl 19 23 13 17
W 14 x16 x 550 550 | 392540 | 15270 19270 | 19,3 | 2945 135540 6203 @ 9566 11,3 27,7 28210 58650 c c nsl nsl 21 25 14 18
W14 x 16 x 500 500 342470 13750 17180 189 266,4 119940 5553 8553 11,2 256 21660 49980 c¢ ¢ nsl nsl 23 27 15 20

W 14 x 16 x 455 455 | 299820 | 12410 15360 18,6 | 241,6 106880 4994 @ 7684 11,1 | 23,7 16680 42910 c¢ ¢ nsl nsl 24 29 16 21
W14x16x426 426 274520 11580 14240 184 2231 98260 4635 7121 11,0 225 13960 38570 c ¢ nsl nsl 26 31 17 22
W14 x16x 398 398 | 250510 | 10770 | 13160 18,1 209,0 90180 | 4284 @ 6578 10,9 | 21,3 11520 34660 c ¢ nsl|nsl 27 33 18 23

W14x16x370 370 226460 9954 12070 17,9 193,17 82500 3947 6055 10,8 20,0 9395 30870 c ¢ nsl nsl 29 35 19 25
W14 x16x 342 342 | 204880 @ 9187 11050 | 17,7 | 1783 75410 3625 5556 | 10,7 187 | 7513 27630 ¢ | c  nsl nsl| 31 38 20 27
W14x16x311 311 180510 8299 9900 17,4 161,5 67040 3254 4981 106 17,4 5746 23840 c¢ ¢ nsl nsl 34 41 22 29
W14 x16x 283 283 | 159930 | 7526 | 8903 17,2 | 146,6 60080 2938 4492 10,5 16,1 4416 20790 c c |nsl nsl 3744 23 31
W14 x16x 257 257 141670 6811 7987 17,0 1322 53620 2641 4033 104 149 3348 18120 c¢ «c nsl nsl 40 48 25 34
W14 x16x 233 233 | 125300 | 6157 | 7161 16,8 | 119,7 48090 2380 3631 | 10,4 13,8 | 2532 15840 «c  c |nsl nsl 44|53 27 37

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender



DIZE:)Irgnr;s'atlggn Dimengions Surfacg Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁog Calidades de acero

(metric) Wymiary Powierzchnia Gatunki stali

G h b t, t r h d A A A, 9 A913
S o g >
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t % % g %
SRR I
58 8§ & &%
W360x410x314 314 399 401 24,9 39,6 20 320,0 280,0 400,0 2,318 7,370 v v v v v
W 360x410x 287 287 393 399 22,6 36,6 20 320,0 280,0 366,0 2,302 7,974 v v v v Vv
W 360x410x 262 262 387 398 21,1 33,3 20 320,0 280,0 334,0 2,289 8,676 v v v v v
W 360x410x 237 237 380 395 18,9 30,2 20 320,0 280,0 301,0 2,268 9,554 v v v - v
W360x410x216 216 375 394 17.3 27,7 20 320,0 280,0 275,0 2,257 10,38 v v v - 4
W 360x370x 196 196 372 374 16,4 26,2 20 320,0 280,0 250,0 2,173 10,99 v v v - v
W 360x370x179 179 368 373 15,0 23,9 20 320,0 280,0 228,0 2,164 12,00 v v v - v
W360x370x 162 162 364 371 13,3 21,8 20 320,0 280,0 206,0 2,151 13,19 v v v - v
W360x370x 147 147 360 370 12,3 19,8 20 320,0 280,0 188,0 2,141 14,40 v v v - v
W360x370x 134 134 356 369 11,2 18,0 20 320,0 280,0 171,0 2,131 15,77 v v v - v
W 360x250x 122 122 363 257 13,0 21,7 15 320,0 290,0 155,0 1,702 13,99 v v - - v
W360x250x 110 110 360 256 11,4 19,9 15 320,0 290,0 141,0 1,695 15,39 v v - - 4
W 360 x 250 x 101 101 357 255 10,5 18,3 15 320,0 290,0 129,0 1,687 16,67 v v - - v
W 360 x250x 91 91 353 254 9,5 16,4 15 320,0 290,0 115,0 1,677 18,47 v v - - v
W 360 x 200 x 79 79 354 205 9,4 16,8 15 320,0 290,0 101,0 1,483 18,72 v v - - v
W 360x200x 72 72 350 204 8,6 15,1 15 320,0 290,0 91,0 1,473 20,61 v v - - v
W 360 x 200 x 64 64 347 203 7.7 13,5 15 320,0 290,0 81,3 1,465 22,93 v v - = v
W 360x170x 58 58 358 172 7.9 13,1 10 332,0 312,0 72,3 1,371 24,21 v v - - v
W360x170x 51 51 355 171 7,2 11,6 10 332,0 312,0 64,5 1,362 26,93 v v - - v
W 360 x 170 x 44.6 44,6 352 171 6,9 9,8 10 332,0 312,0 57,1 1,357 30,16 v v - - v
W 360x130x39.0 39 353 128 6,5 10,7 10 332,0 312,0 49,6 1,188 30,39 v v - - v
W360x130x32.9 32,9 349 127 5,8 8,5 10 332,0 312,0 41,9 1,177 35,95 v v - - v
W310x310x 342 342 382 328 32,6 52,6 20 2771 2371 437,0 1,976 5,738 v v v v =
W310x310x313 313 374 325 30,0 48,3 20 2771 2371 399,0 1,954 6,214 v v v v Vv
W 310x310x 283 283 365 322 26,9 441 20 2771 2371 360,0 1,930 6,794 v v v - v
W310x310x 253 253 356 319 24,4 39,6 20 2771 2371 323,0 1,905 7,499 v v v - v
W310x310x 226 226 348 317 22,1 35,6 20 2771 2371 288,0 1,885 8,271 v v v - 4
W310x310x 202 202 341 315 20,1 31,8 20 2771 2371 257,0 1,867 9,164 v v v - v
W310x310x179 179 333 313 18,0 28,1 20 2771 2371 228,0 1,848 10,27 v v v - v
W310x310x 158 158 327 310 15,5 25,1 20 2771 2371 201,0 1,829 11,54 v v v - v
W310x310x 143 143 323 309 14,0 22,9 20 2771 2371 182,0 1,820 12,62 v v v - v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement. Pedido minimo: 40t por secci6n y grado o previo acuerdo. Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’en:df:?:;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z AISC 36016 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow
(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement
G Iy Wel,y Wpl.y iy A, 2 W, Wp\.z i, S, I W g g £ &
3 8 & &
© Q9L O
Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g % é
c =~ o~ 2% % 2
<o 8§ F R SRS
(o)) (o] (9] (9] o < o™ <
W14 x16x211 211 110580 5543 6397 16,6 108,7 42600 2125 3239 10,3 12,7 1891 13740 c ¢ nsl nsl 48 58 30 40
W14 x16x193 193 | 100060 @ 5092 5835 16,4 | 98,62 | 38780 1944 2959 10,2 | 11,9 @ 1484 | 12300 ¢ c nsl | nsl 52|63 32 43
W14 x16x 176 176 89760 4638 5282 16,3 91,38 35020 1759 2678 10,2 11,1 1133 10940 ¢ c nsl nsl 56 68 35 47
W14 x16x 159 159 79130 4164 | 4708 16,1 81,62 | 31040 1571 2389 | 10,1 10,2 | 841,9 9489 C c nsl i nsl 62| 75|38 51
W14 x 16 x 145 145 71490 3813 4285 16,0 74,59 28250 1434 2178 10,0 9,6 652,17 8514 ¢ c nsl nsl 67 81 41 56
W14x145x132 132 63980 3440 3860 15,9 70,62 22860 1222 1858 9,5 9,2 530,9 6828 ¢ c nsl nsl 71 86 44 59
W14x145x120 120 | 57790 3141 3505 15,8 64,6 | 20680 | 1109 1684 9,4 8,6 406,0 6119 c nc|nsl|nsl| 78 94 48 65
W14x145x109 109 51890 2851 3162 158 57,66 18560 1000 1518 9,4 8,0 306,6 5431 nc nc nsl nsl 86 104 53 71
W14 x14.5 x99 99 46640 2591 2861 15,6 53,19 16720 904 1371 9,3 7,5 233,3 4836 nc  nc nsl | nsl| 94113 58 77
W14 x14.5x90 90 41860 2352 2585 15,5 48,48 15080 817,3 1238 9,3 7,0 1773 4305 nc nc nsl nsl 102 124 63 84
W14 x10x 82 82 36530 2012 2265 15,3 52,81 6147 4783 7320 6,2 7.3 210,6 1787 ¢ ¢ nsl nsl 93 110 63 80
W14 x10x 74 74 33090 1838 2055 15,3 46,67 | 5570 @ 435,17 @ 664,2 6,3 6,8 160,2 1609 C c nsl | nsl 103 121 70 | 88
W14 x10x 68 68 30140 1688 1880 15,2 42,98 5061 3970 6054 6,2 6,4 1253 1450 ¢ ¢ nsl nsl 111 131 75 95
W14 x10x61 61 26690 1512 1675 15,1 38,82 4482 3529 | 537,8 6,2 59 91,36 1268 c | nc|nsl|nsl 123 145 83 105
W14 x8x53 53 22640 1279 1432 14,9 38,66 2415 2356 361,6 4,8 6,0 81,14 6857 ¢ ¢ nsl nsl 127 147 90 111
W 14 x8x48 48 20100 1148 1281 14,8 35,26 | 2139 | 209,7 | 3215 4,8 5,6 60,09 5990 ¢ c nsl nsl 139162 99 122
W14 x8x43 43 17820 1027 1141 14,7 31,66 1884 1856 2842 4,8 5,2 43,64 5233 ¢ ¢ nsl nsl 155 180 110 135
W14 x6.75 x 38 38 16040 896,2 1008 149 30,72 1112 1293 1994 3,9 4,5 33,32 3303 ¢ c nsl nsl 166 190 123 147
W14 x6.75 x 34 34 14120 795,55 893,33 14,8 27,90  968,0 113,2 1743 3,8 4,2 23,71 | 2849 ¢ c | nsl | nsl 185211 137 163
W14 x6.75 x 30 30 12150 690,7 7781 14,5 26,43 817,9 95,66 147,7 3,7 3,8 15,92 2390 nc nc sl sl 207 237 153 183
W14 x5x 26 26 10230 5796 661,55 14,3 25,24 375,0 58,59 91,62 2,7 3,9 15,01 1095 ¢ c nsl nsl 213 238 167 193
W14 x5x22 22 8258 473,2 | 541,44 14,0 22,30 | 290,9 @ 45,82 | 71,78 2,6 3,4 8,531 | 84,11 C C sl | sl 2521282198228
W12x12x 230 230 100770 5276 6353 15,1 131,8 31030 1892 2910 8,4 16,1 3570 8391 ¢ ¢ nsl nsl 38 45 25 32
W12x12x210 210 | 89820 4803 5735 14,9 120,4 27710 1705 | 2619 8,3 15 2763 | 7328 | ¢ c nsl i nsl 4149 27 35
W12x12x190 190 78940 4325 5118 14,7 107,3 24590 1527 2342 8,2 13,8 2085 6317 C c nsl nsl 44 53 29 38
W12x12x170 170 68480 3847 4510 14,5 96,47 | 21460 | 1345 2061 8,1 12,7 1516 5362 [« c nsl | nsl 49|59 |32 42
W12x12x152 152 59820 3438 3994 14,3 86,71 18930 1194 1827 8,0 11,6 1108 4611 c ¢ nsl nsl 54 65 35 46
W12x12x136 136 52240 3064 3530 141 78,30 | 16590 @ 1053 1610 7,9 10,7 | 799,8 @ 3959 C c nsl nsl 60 72 38 51
W12x12x120 120 44790 2690 3072 13,9 69,55 14380 918,99 1403 7,9 9,7 5583 3337 ¢ ¢ nsl nsl 67 81 43 56
W12x12x 106 106 | 38890 2379 | 2691 13,8 | 60,26 | 12470 804,9 1226 7,8 8,9 393,5 2839 ¢ c nsl|nsl| 7591 48 63
W12x12x96 96 35020 2168 2438 13,8 54,60 11270 7295 1110 7,8 8,3 300,1 2535 ¢ c nsl nsl 82 99 52 69

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender




DDeS|gQat|q[1 Dimensions Surface Steel grades
(e)nomlnac_lon Dimensiones Superficie Calidades de acero
(zrr:]aectfi?e Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
G h b t, t r h d A A A, 9 A913

g o 1SS D
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t g g E E
o © &
AMEIERS:

()
e g ¥ % 8
<< << (U] (G} <
W310x310x 129 129 318 308 13,1 20,6 20 2771 2371 165,0 1,807 13,82 v v v v
W310x310x 117 117 314 307 11,9 18,7 20 2771 2371 150,0 1,798 15,15 v v v - 4
W310x310x 107 107 311 306 10,9 17,0 20 2771 2371 136,0 1,790 16,56 v v v - v
W310x310x97 97 308 305 9,9 15,4 20 2771 2371 123,0 1,782 18,19 v v v - v
W 310x 250 x 86 86 310 254 9,1 16,3 15 2771 2471 110,0 1,592 18,44 v v - - v
W310x250x%x 79 79 306 254 8,8 14,6 15 2771 2471 101,0 1,585 20,10 v v - - v
W 310x 200 x 74 74 310 205 9,4 16,3 15 277,01 2471 94,8 1,395 1874 | v [ v | - | - | v
W310x200x 67 67 306 204 8,5 14,6 15 2771 2471 85,2 1,385 20,75 v v - - v
W 310 x 200 x 60 60 303 203 7,5 13,1 15 2771 2471 76,1 1,377 23,12 v v - - v
W310x165x 52 52 317 167 7,6 13,2 8 2911 2751 66,5 1,273 24,30 v v - - v
W310x165x44.5 44,5 313 166 6,6 11,2 8 291,1 2751 56,7 1,263 28,27 v v - - v
W310x 165 x 38.7 38,7 310 165 5,8 9,7 8 2911 2751 49,4 1,255 32,35 v v - = v
W310x100x 32.7 32,7 313 102 6,6 10,8 8 2911 275,1 41,8 1,007 30,68 v v - - v
W310x100x 28.3 28,3 309 102 6,0 8,9 8 2911 2751 359 1,000 35,21 v v - - 4
W310x100x 23.8 23,8 305 101 5,6 6,7 8 2911 275,1 30,4 0,989 41,43 v v - - v
W310x100x 21.0 21 303 101 51 5,7 8 2911 2751 26,8 0,986 46,63 v v - - v
W250x250x149 &, 149 282 263 17,3 28,4 13 225,0 199,0 190,0 1,559 10,46 v v v - v
W250x250x131 & 131 275 261 15,4 25,1 13 225,0 199,0 167,0 1,541 11,75 v v vV
W 250 x 250 x 115 115 269 259 13,5 221 13 225,0 199,0 146,0 1,525 13,28 v v v = v
W 250x250x 101 101 264 257 11,9 19,6 13 225,0 199,0 129,0 1,510 14,92 v v v - v
W 250 x 250 x 89 89 260 256 10,7 17,3 13 225,0 199,0 114,0 1,500 16,74 v v v - v
W 250 x 250 x 80 80 256 255 9,4 15,6 13 225,0 199,0 102,0 1,491 18,60 v v v - 4
W 250x250x 73 73 253 254 8,6 14,2 13 225,0 199,0 92,9 1,482 20,32 v v v - v
W 250 x 200 x 67 67 257 204 8,9 15,7 13 225,0 199,0 85,8 1,290 19,20 v v - - v
W 250 x 200 x 58 58 252 203 8,0 13,5 13 225,0 199,0 74,2 1,278 21,92 v v - - 4
W 250 x 200 x 49.1 49,1 247 202 7,4 11,0 13 225,0 199,0 62,6 1,265 25,77 v v - = v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fsaec‘;g:’e”:dfz?;r;l//
Denominac'ién strong axis y-y weak axis z-z ASC380T6 ganipaeogs gy 1)
Ognaczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z © Contour | Hollow

(imperial) 03 y-y (sztywna) 05 z-7 (wiotka) Flexureyy  COMPression. gncasement | encasement

G Iy Wel.y Wpl.y iy A, 2 W, Wp\.z i, S, I W é é é §

S

Ib/ft cm? cm? cm? cm cm?  cm*  cm? cn® cm cm  cm*  cmP wlolmlo é g é é

(o) ~ ~ ~ ~

(o)) (o] (9] (9] o < o™ <

W12x12x87 87 31030 1951 2183 13,6 50,63 10040 652,0 992,7 7,7 7,7 224,4 2218 C ¢ nsl nsl 90 108 57 75
W12x12x79 79 27770 1769 = 1968 13,5 | 46,05 | 9025  588,0 8945 7,7 7,2 169,9 | 1965 'nc nc nsl nsl | 99 119 62 82
W12x12x72 72 25050 1611 1784 13,4 42,27 8125 531,0 807,55 7,6 6,8 129,8 1754 nc nc nsl nsl 108 130 67 90
W12 x12x65 65 22500 1461 1610 13,4 38,56 | 7288  477,9 | 726,3 7,6 6,4 98,33 | 1558 | nc | nc nsl nsl 118143 74 98
W12x10x 58 58 19840 1280 1417 13,4 33,54 4454 350,7 5330 6,3 59 87,42 960,0 ¢ nc nsl nsl 122 145 79 103
W12x10x53 53 17660 1154 1275 13,2 31,95 3990 3142 4778 6,3 5,5 65,53  846,4 nc  nc nsl | nsl 132/158 86 111
W12 x8x50 50 16450 1061 1188 13,1 34,42 2343 228,6 350,1 4,9 59 74,27 5047 ¢ c nsl nsl 126 147 87 109
W12 x8x45 45 14510 | 948,4 1056 13,0 | 31,08 | 2068 @ 202,7 310,2 4,9 5,5 54,30 4385 ¢ c nsl | nsl 139163 96 120
W12 x 8 x40 40 12860 848,8 940,6 13,0 27,6 1828 180,1 275,1 4,9 51 39,56 383,7 ¢ nc nsl nsl 155182 107 133
W12 x6.5x%x35 35 11840 7474 838,00 13,3 25,75 1025 122,8 188,55 3,9 4,3 30,93 2364 ¢ c nsl nsl 166 191 120 145
W12 x6.5x30 30 9933 634,7 | 708,3 13,2 22,26 | 854,7 102,99 1577 3,8 3,8 19,24 | 1944 ¢ c nsl | nsl 193 222 139 168
W12x6.5x%26 26 8518 549,5 610,9 13,1 19,51 726,8 88,1 134,7 3,8 3,4 12,67 163,7 nc nc nsl nsl 221 254 159 192
W12x4x22 22 6507 415,7 480,9 12,4 22,22 191,8 37,62 59,63 2,1 3,7 12,27 43,61 c ¢ nsl nsl 216 241 174 198
W12x4x19 19 5437 351,9 | 407,5 12,2 19,97  158,0 30,99 @ 49,18 2,0 3,3 7,652 3544 ¢ c | nsl| sl |248 276 199 227
W12x4x16 16 4282 280,8 328,8 11,8 18,32 1156 22,89 36,71 1,9 2,8 4,303 2559 ¢ c sl sl 292 325 234 267
W12x4x14 14 3712 2450 2874 11,7 16,62 98,31 19,46 31,2 1,9 2,5 2,983 | 21,62 nc  nc | sl sl 329 366 262 300
W10x 10 x 100 100 25930 1839 2129 11,6 52,70 8622 6556 1000 6,7 8,9 4519 1384 ¢ ¢ nsl nsl 68 82 44 57
W 10 x 10 x 88 88 | 22150 | 1611 | 1847 | 11,5 | 46,46 7446 570,6 8697 66 80 | 3131 1161 c c nsl| nsl 77 92 49 64
W10x10x 77 77 18940 1408 1599 11,3 40,52 6405 4946 7528 6,6 7,2 213,8 9752 ¢ c nsl nsl 87 104 54 72

W10x10x 68 68 16370 1240 | 1397 11,2 35,63 5549 @ 431,8 656,5 6,5 6,6 149,17 | 8280 ¢ c nsl i nsl 97117 61 81
W10 x 10 x 60 60 14260 1097 1226 11,1 31,91 4840 378,17 5745 6,5 6,0 1039 7123 ¢ c nsl nsl 109 131 68 90
W10x10x 54 54 12570 982,4 = 1090 11,0 28,170 | 4313 | 338,3 | 5132 6,4 5,5 75,94 | 6228 nc  nc nsl | nsl 121 146 75 100
W10 x 10 x 49 49 11280 891,8 985,6 11,0 25,67 3880 3055 4632 6,4 52 57,72 5529 nc nc nsl nsl 132 160 82 109
W10 x 8 x 45 45 10360 806,5 9020 11,0 27,00 2223 218,0 3322 5,0 5,5 62,72 3233 ¢ c nsl nsl 127 151 84 108
W10x8x39 39 8736 693,3  770,7 10,8 24,04 1883 1856 2827 5,0 5,0 41,15 | 2676 ¢ c | nsl|nsl | 145/172 95 123
W10 x 8x 33 33 7069 572,3 6339 10,6 21,77 1512 149,7 2284 49 4,4 24,24 2104 nc nc nsl nsl 170 202 111 144

C = compact; nc = non compact; s = slender;

nsl = non slender




DDeS|gQat|q[1 Dimensions Surface Steel grades
(e)nomlnac_lon Dimensiones Superficie Calidades de acero
znaczenie Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
(metric)
G h b t, t r h d A A A, 2 A913

g 2 B P
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t @ g 2 3
<] o © e
e v g 8 7

()
e g ¥ % 8
<< << (U] (G} <

W 250x 145 x 44.8 44,8 266 148 7,6 13,0 8 240,0 224,0 57,0 1,095 24,36 v v -

W 250x 145 x 385 38,5 262 147 6,6 11,2 8 240,0 224,0 49,1 1,085 28,04 v - - 4
W250x145x32.7 32,7 258 146 6,1 9,1 8 240,0 224,0 41,9 1,074 32,77 v v - - v
W 250x 100 x 28.4 28,4 260 102 6,4 10,0 8 240,0 224,0 36,3 0,901 31,61 v v = = v
W 250x100x 25.3 253 257 102 6,1 8,4 8 240,0 224,0 32,2 0,896 35,30 v v - - v
W 250x100x 22.3 22,3 254 102 5,8 6,9 8 240,0 224,0 28,5 0,891 39,75 v v - = v
W250x100x17.9 17,9 251 101 4,8 53 8 240,0 2240 22,8 0,883 49,35 v 4 - - v
W 200 x 200 x 100 100 229 210 14,5 23,7 10 181,1 161,1 127,0 1,252 12,59 v v = = v
W 200 x 200 x 86 86 222 209 13,0 20,6 10 181,1 161,1 110,0 1,237 14,26 v v - - v
W 200 x 200 x 71 71 216 206 10,2 17,4 10 181,1 161,1 91,0 1,218 17,05 v v - = v
W 200 x 200 x 59 59 210 205 9,1 14,2 10 181,1 161,1 75,0 1,205 20,30 v v - - v
W 200 x 200 x 52 52 206 204 7,9 12,6 10 181,1 161,1 66,5 1,195 22,87 v v - - v
W 200 x 200 x 46.1 46,1 203 203 7,2 11,0 10 181,1 161,1 58,9 1,186 25,80 v v - - v
W 200 x 165 x 41.7 41,7 205 166 7,2 11,8 10 181,1 161,1 53,2 1,042 25,00 v v - = v
W 200x165x359 359 201 165 6,2 10,2 10 181,1 161,1 45,7 1,032 28,76 v v - - v
W200x135x%x31.3 31,3 210 134 6,4 10,2 8 190,0 174,0 39,7 0,929 29,57 v v - = v
W 200x135x26.6 26,6 207 133 5,8 8,4 8 190,0 174,0 33,9 0,921 34,58 v 4 - - v
W 200x100x 22.5 22,5 206 102 6,2 8,0 8 190,0 174,0 28,6 0,794 35,30 v v = = v
W200x100x19.3 19,3 203 102 58 6,5 8 190,0 174,0 24,8 0,789 40,48 v v - - v
W 200x100x15.0 15 200 100 4,3 5,2 8 190,0 174,0 19,1 0,778 51,88 v v - = v
W 150x 150 x 37.1 371 162 154 8,1 11,6 6 138,9 126,9 47,4 0,913 24,60 v v - - v
W 150x 150 % 29.8 29,8 157 153 6,6 9,3 6 138,9 126,9 37,9 0,902 30,32 v v - - v
W150x 150x 22.5 22,5 152 152 5,8 6,6 6 138,9 126,9 28,6 0,890 39,89 v v - - v
W150x100x240 S 24 160 102 6,6 10,3 6 138,9 126,9 30,6 0,704 29,38 v v - - -
W 150x100x180 18 153 102 5,8 71 6 138,9 126,9 22,9 0,692 38,59 v v - - -
W150x100x135 & 135 150 100 4,3 5,5 6 138,9 126,9 17,3 0,681 50,19 v v - - -
W130x130x281 S 281 131 128 6,9 10,9 8 109,0 93,0 35,9 0,746 26,41 v v = = =
W130x130x23.8 &, 238 127 127 6,1 9,1 8 109,0 93,0 30,3 0,736 30,94 v 4 - - -
W100x100x193 & 193 106 103 717 88 6 81 761 247 0599 3088 v v - - -

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

& Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fse‘;“O”Sdfacmrr;l//
. L actores de pel
Denommacyon strong axis y-y weak axis z-z AISC 36016 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
O;nacz‘enle eje fuerte y-y eje débil z-z ) Contour Hollow

(lmPe”aD oS y-y (Sztywna) 05z-z (wiotka) Flexureyy | Compression encasement | encasement

G Iy Welvy Wpl.y iy sz z Wel.z Wp\.z iz Ss It w § § § §

s 8 8 &

T A a g

Ib/ft cm* cm? cm? cm cm? cm? cm? cn®  cm cm cm?* cm® P - AR

© R © R 2 2 2 2

v o o o & & 8 9

X100 8 BB R 2 & B8

(9] (92} (9] (9] o < o™ <

W10 x5.75 x 30 30 7115 5349 6027 11,1 21,85 703,4 9506 146,1 3,5 4,2 26,28 1123 ¢ ¢ nsl nsl 165 191 119 145
W 10x5.75x 26 26 6014 459,1 | 5141 11,0 18,89 | 593,6 H 80,77 1238 3,4 3,8 16,97 1 9324 ¢ | c nsl nsl [190/220 136 166
W10x5.75x 22 22 4894 379,4 4248 10,8 17,18 472,6 64,73 99,48 33 3,3 9,935 73,10 nc nc nsl nsl 222 257 159 194
W10x4x19 19 4003 3079 3536 10,5 1814 1775 34,81 54,75 2,2 3,5 9,766 2763 ¢ ¢ nsl nsl 220 248 171 199
W10x4x17 17 3429 2669 3074 10,2 17,05 149,17 29,24 | 46,19 2,1 3,2 6,600 22,95 ¢ c | nsl | nsl 246/277 190 222
W10x4x15 15 2895 2280 264,0 100 1598 122,5 24,03 38,17 2,0 2,8 4,404 1862 ¢ ¢ sl sl 276 312 214 249
W10x4x12 12 2248 179,1 | 2073 9,9 13,19 91,34 18,08 | 28,64 2,0 2,4 2,283 | 13,73 ' nc | nc | sl | sl 343 387 265 309
W8x8x67 67 11320 989,1 1148 9,4 35,36 3663 3489 5329 53 7.3 2089 3854 ¢ c nsl nsl 82 99 53 69
W8x8x58 58 9469 853,0 9809 9,2 31,16 | 3138 @ 300,3 4583 5,3 6,5 1394 | 3178 | ¢ c nsl i nsl 93[112 59 78

W 8x8x48 48 7659 709,2 8031 9,1 24,59 2537 246,33 3745 5,2 56 81,67 2499 ¢ ¢ nsl nsl 111134 70 93
W 8x8x40 40 6111 582,0 652,6 8,9 21,51 | 2040  199,0 302,7 51 49 | 46,33 | 1954 ¢ ¢ nsl | nsl 132159 83 110
W8x8x35 35 5269 511,6 569,2 8,8 18,65 1783 1748 265,55 51 4,4 32,26 166,7 nc nc nsl nsl 149 180 93 123
W8x8x31 31 4543 4475 | 495,2 8,8 16,88 = 1534 | 151,17 | 2294 51 4,0 22,01 | 141,3 'nc | nc  nsl nsl 168203 104 139
W 8x6.5x28 28 4085 398,5 4452 8,7 17,12 900,4 1084 1654 4.1 4,2 22,23 8394 ¢ ¢ nsl nsl 165 196 108 140
W8x6.5x24 24 3437 342,0  379,2 8,6 14,72 764,2 92,64  141,0 4,0 3,8 14,51 | 69,50 nc | nc  nsl nsl 190 226 124 160
W 8x5.25x 21 21 3141 299,1 3357 8,8 14,96 4096 61,13 93,79 3,1 3,6 12,00 40,82 ¢ ¢ nsl nsl 199 232 138 172
W8x525x18 18 2584 249,7 | 279,4 8,7 13,41  329,8 49,59 | 76,15 3,1 3,1 7,199 | 32,47 ¢ nc nsl | nsl 232271161 200
W8x4x15 15 2002 194,4 222,6 8,3 14,10 142,0 27,84 43,71 2,2 3,1 5733 13,86 ¢ ¢ nsl nsl 241 277 179 215
W8x4x13 13 1659 163,5 187,77 8,1 12,98 1154 22,62 | 35,66 2,1 2,8 3,678 11,09 ¢ nc nsl | nsl 277 318 205 246
W8x4x10 10 1278 127,8 1450 8,1 9,757 86,88 17,37 27,09 2,1 2,4 1,796 8221 nc nc sl sl 355407 262 314
W6 x6x 25 25 2219 273,9 309,7 6,8 13,88 706,8 91,79 1399 3.8 3,8 19,79 3993 ¢ ¢ nsl nsl 161 193 101 134
W6 x6x20 20 1714 218,3  243,8 6,7 11,17 5555 72,62 110,55 3,8 3,2 10,01 | 30,27 nc | nc nsl | nsl 198 238 123 164
W6x6x15 15 1204 158,5 1759 6,5 9,534 386,5 50,86 77,54 3,6 2,6 4,152 20,41 nc nc nsl sl 260 313 160 214
W6x4x16 16 1342 167,8 191,4 6,6 11,42 182,5 35,79 55,24 2,4 3,4 9,232 10,20 ¢ c nsl nsl 197 231 138 172
W6Ex4x12 12 914,9 119,6 1356 6,3 9,623 | 1258 | 24,67 @ 38,23 2,3 2,7 3,692 6,682 ¢ ¢ | nsl nsl 258 303/179 223
W6x4x9 9 685,0 91,34 102,3 6,2 7,182 91,80 18,36 28,25 2,3 2,2 1,678 4,785 nc nc nsl nsl 336 394 231 289
W5x5x19 19 1099 167,8 191,0 5,5 10,58 381,4 596 90,88 3,2 3,8 13,23 13,73 ¢ ¢ nsl nsl 172 207 108 144
W5x5x16 16 885,5 139,4 | 1571 5,4 9,197 | 311,0 48,97 @ 74,66 3,2 3,3 799 10,79 | ¢ ¢ nsl | nsl 201 243 126 168
W4x4x13 13 4758 8979 1032 43 8266 1606 3118 4794 25 31 6288 3785 c c nsl nsl 201 243 127 169

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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DDeS|gQat|q[1 Dimensions Surface ét?(ejl g(]jradjs
enomlnac!on Dimensiones Superficie dldades de
Oznaczgnle Wymiary Powierzchnia acero A

(metric) Gatunki stali

G h b t, t r r d A A A, 8
S )
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t Q @
o o
o [}
< 2
S610x 180 L 180 622 204 20,3 27,7 15,5 9,6 534,0 230,0 1,970 10,95 v v
S610x158 . 158 622 200 15,7 27,7 15,5 9,6 534,0 201,0 1,960 12,45 v v
S610x 149 L 149 610 184 18,9 22,1 15,5 9,6 534,0 189,0 1,870 12,60 v v
S610x134 L 134 610 181 15,9 221 15,5 9,6 534,0 171,0 1,860 13,91 v v
S610x119 L 119 610 178 12,7 22,1 15,5 9,6 534,0 152,0 1,860 15,65 v v
S510x 143 L 143 516 183 20,3 23,4 15,0 9,4 437,0 182,0 1,680 11,76 v v
S510x128 L 128 516 179 16,8 23,4 15,0 9,4 437,0 163,0 1,670 13,01 v 4
S510x112 L 112 508 162 16,1 20,2 15,0 9,4 437,0 142,0 1,590 14,32 v v
S510x98 S 98 508 159 12,8 20,2 15,0 9,4 437,0 125,0 1,590 16,17 v v
S460x 104 L 104 457 159 18,1 17,6 14,5 9,0 392,0 133,0 1,470 14,11 v v
S460x81.4 L 814 457 152 11,7 17,6 14,5 9,0 392,0 104,0 1,460 17,94 v v
S380x74 & 74 381 143 14,0 15,8 13,0 7,8 322,0 94,8 1,270 17,06 v v
S380x64 A\ 64 381 140 10,4 15,8 13,0 6,5 322,0 81,3 1,260 19,76 v v
S310x 74 S 74 305 139 17,4 16,7 14,0 6,5 243,0 94,8 1,090 14,71 v v
S310x60.7 L 607 305 133 11,7 16,7 14,0 6,5 243,0 77,4 1,080 17,85 v v
S310x52 & 52 305 129 10,9 13,8 11,5 6,5 254,0 66,5 1,070 20,53 v v
S310x47.3 L 473 305 127 8,9 13,8 11,5 6,5 254,0 60,3 1,070 22,52 v v
S250x52 & 52 254 126 15,1 12,5 10,5 6,0 207,0 66,5 0,950 18,18 v v
S250x37.8 L 378 254 118 7,9 12,5 10,5 6,0 207,0 48,1 0,930 24,72 v v
S200x 34 S 34 203 106 11,2 10,8 9,5 5,2 161,0 43,7 0,780 22,78 v v
S200x27.4 L 274 203 102 6,9 10,8 8,5 5,0 164,0 34,8 0,770 28,26 v v
S150x25.7 L 257 152 91 11,8 9,1 8,5 5,0 117,0 32,7 0,620 24,27 v v
S150x18.6 L 186 152 85 59 9,1 7,9 4,9 117,0 23,6 0,610 32,94 v v
S130x 15 S 15 127 76 5,4 8,3 7,9 4,9 94,0 18,8 0,530 35,74 v ‘ v
S100x14.1 L 141 102 71 8,3 7,4 7,5 4,8 72,0 18,0 0,450 32,26 v v
S100x11.5 L 115 102 68 4,9 7,4 7,5 4,1 72,0 14,5 0,450 39,13 v v
S75x11.2 L 112 76 64 8,9 6,6 7,0 3,8 48,0 14,3 0,370 33,44 v v
S75x85 L 85 76 59 4,3 6,6 7,0 2,1 48,0 10,8 0,360 42,59 v v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu..
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Designation Classification Sections factors/
Denominacion ANSI/AISC factores de perfil/
) . . P 360-16 Wskazniki przekroju Ap/V [m-1
Oznaczenie Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu skaznik preekroju Ap/V [m-1]
i i Flexure yy " Contour Hollow
(|mper|a|) encasement encasement
G Iy Wel y Wpl.y Iy sz Iz Wel z Wpl.z Iz Ss It w é é é é
& 3 & &
S~ S~ S~ S~
|b/ft cm* cm? cm? cm cm? cm* cm? cm? cm cm cm?* cm® o é é é é
2 8 2 2 ¢ ¢
R 9] 9] o]
x10°. ' 8 B & & & &
& SR < ™ <~

Sk % saso0 057 36m | 224 1000 187 2050 70 33 87 020 1512 < ma 9 109 83 %6

Sioxas @ csam 230 20 200 %018 1929 6o 270 36 50 w70 1172 c m %0 102 75 s

S20x 66 66 49450 | 1947 2275 199 69,41 1147 1440 2530 3,0 7,8 | 153,0 | 691,0 c nsl | 113 126 | 95 | 108
S18x54.7 54,7 ' 33390 | 1461 1703 180 | 57,51 8550 1130  199,0 29 7.1 102,0 | 419,0 o nsl 125 140 | 104 | 119
S15x429 429 | 18620 | 9770 1131 15,1 42,91 | 602,0 86,00 1490 | 2,7 6,4 | 66,10 2020 d nsl 137 155 112 | 130

Sicios 408 10 7420 620 121 3925 5600 8420 1450 27 61 7560 170 ¢ m 122 139 sa 115

S12x318 31,8 9082 5960 684,0 12,3 | 29,77 3860 6080 1050 25 56 | 3850 82,90 d nsl 154 | 176 | 124 | 145

S10x254 254 5127 404,0 | 461,0 10,3 | 22,30 2790 47,20 8130 24 5,1 25,80 41,10 d nsl 168 | 193 | 132 | 157

S8x18.4 18,4 | 2390 236,0 268,0 8,3 15,46 156,0 30,50 | 52,40 @ 21 4,4 | 1410 14,50 c nsl | 191 220 | 148 | 178

S6x12.5 125 9130 | 120,0 1370 6,2 10,20 75,50 17,80 | 30,60 | 1,8 3,7 | 7,140 | 3,920 c nsl | 219 256 168 204

S4x77 7,7 2550 | 50,00 57,10 4,2 6,070 31,60 | 9,280 1590 | 1,5 31 3,770 1 0,720 c nsl | 255 303 190 238

S3x57 57 1050 | 27,50 31,50 31 4,190 | 18,90 6,390 | 10,60 | 1,3 2,8 | 1,930 | 0,230 c nsl | 278 334 200 256

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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DDe5|gpat|q[1 Dimensions Surface Steel grades
gnommac!on Dimensiones Superficie Calidades de acero
(zrr:]aectfi?e Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
G h b t, t r h d A A A, 8 A913

S o -

kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m2/m m?/t @ @ 0 3

5 &5 2 o O

| | n ~ u')

3 S 3 3 @

T 2 6 & 2

HP 360 x 174 174 361 378 20,4 20,4 20 3206  280,6 222,0 2,159 1233 | v | v |V | Y |V
HP 360 x 152 152 356 376 17,9 17,9 20 320,6 280,6 194,0 2,146 13,99 v v v v v
HP 360 x 132 132 351 373 15,6 15,6 20 3200  280,0 168,0 2,128 1597 v v v v Y
HP 360 x 108 108 346 370 12,8 12,8 20 3200 = 2800 138,0 2,112 1933 | v vV | - -V
HP310x 132 132 314 313 18,3 18,3 20 2771 2371 167.3 1,809 1366 v v v v Y
HP310x 125 125 312 312 17,4 17,4 20 2771 2371 159,0 1,803 1433 | v vV v vV
HP310x110 10 308 310 154 155 20 2771 2371 1410 1791 1605 v v v /Y
HP310x 93 93 303 308 13,1 13,1 20 2771 23741 119,0 1,777 1880 | v vV | - - v
HP310x 79 79 299 306 11,0 11,0 20 2771 2371 100,0 1,766 2222 | /|| - | - |V
HP 250 x 85 100 254 260 14,4 14,4 13 2250  199,0 108,0 1,497 1753 v v v v v
HP 250 x 62 86 246 256 10,5 10,7 13 2250 | 199,0 80,0 1,473 2351 v v - -V
HP 200 x 53 52 204 207 11,3 11,3 10 1811 161,1 68,4 1,196 2236 | v v -
HP 200 x 43 43 200 205 9,0 9,0 10 182,0 1620 54,1 1,185 2788 | v V| - -V

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement. Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wiasciwosci profilu Classification ANSI/ fiecctgfef;:i;';l//
inacio ; : AISC 360-16 actores
Dgnommaqon strong axis y-y weak axis z-z Wskazniiprzekroju Ap/V [m-1]
zhaczenie eje fuerte y-y eje débil z-z [ . . Contour  Hollow
(|mper|a|) 0§ y-y (sztywna) 0§ z-7 (wiotka) exureyy  COMPTession o casement | encasement
G Iy Wel.y Wpl.y Iy Avl Iz Wel.z Wpl.z ; Ss It w .é E é é
8 3 & &
S~ S~ S~ S~
Ib/ft cm* cm? cm? cm cm? cm? cm? cn®*  cm  cm  cm* cm® wlolnlo é é é é
8RB R L L& 3
[} [} () (2] [ [o) jo jo)
X100 % 8 B B & & £ &3
(9] (92} (9] (o] (a2} < ™ <

HP 14 x 73 73 30640 1771 1960 14,8 51,2 | 10810 | 584,6 893 8,8 6,1 89,67 2999 nc | nc | sl sl 125152 76 103

HP 10 x 42 42 8753 7116 | 7928 10,4 | 2893 2995 2339 3579 6,1 4,7 | 3409 | 4141 nc|nc sl | sl 1521185 94 126

HP 8 x 29 29 3887 388,7 | 4345 8,4 19,84 |« 1293 | 126,2 | 1933 4.8 38 16,34 | 1178 'nc | nc nsl | sl 181219112 150

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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Designation ) ) Steel grades
D o Dimensions Surface Grados de
Ce)nomlnac_lon Dimensiones Superficie acero
Znaczenie Wyrmiary Powierzchnia Gatunki
(metric) stali
G h b t, t, d A A A 2
3
kg/m mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t g
o
[e2]
[©)]
<
C310x45 45 305 80 13 12,7 248 56,9 0,824 18,27
C310x37 37 305 77 9,8 12,7 248 47,4 0,841 22,71 v
C310x30.8 30,8 305 74 7,2 12,7 248 39,3 0,825 26,60
C250x37 37 254 73 13,4 11,1 203 47,4 0,713 19,52 v
C250x30 30 254 69 9,6 11,1 203 37,9 0,701 23,98 v
C250x22.8 22,8 254 65 6,1 11,1 203 29,0 0,692 30,85 v
C200x20.5 20,5 203 59 7.7 9,9 156 26,1 0,577 28,82 v
C200x171 171 203 57 5,6 9,9 156 21,8 0,564 33,22 v

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por seccion y grado o previo acuerdo.

Minimalne zaméwienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wiasciwosci profilu Classification ANSI/ fsecttbnsdfa“"r’;l//
. L actores de pel
. . AISC360-16 o )
Dgnommaqon strong axis y-y weak axis z-z Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]
;naczgnle eje fuerte y-y eje débil z-z ) Contour Hollow
(|mper|a|) 08 y-y (sztywna) 0§ z-7 (wiotka) Flexureyy | Compression | o asement | encasement
G Iy Wel,y Wpl.y Iy sz |z Wel,z Wpl.z Iz Ss It w -y s y m EJ E E §
s 8 8 &
S~ S~ S~ S~
b/ft  cm* cm® m® cn cm? cm* cm® cm® cm cm  cm* cm® cm  cm ° g & & 8
R B |2lz g |-
x10° o B & & &8
(92} (&2} o < o <

C12x25

- C8x115 11,5 | 1340 1320 1560 7,9 1320 53,80 12,60 2760 1,6 29 5860 3,790 144 319

5970 391,0 477,0 183,0 30,50 66,00

sl ‘ sl

1233259 212 239

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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DZE?F?’:I’?;E?)H Dimensions Surfacg Steel grades
Oznaczenie pimensiones Superficie Grados de acero
A Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
(metric)
G h b t, t, d A A A 8

3 3 3

kg/m mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t 2 < %

I

MC 460 x 86 L 86 457 107 17,8 15,9 375 110,0 1,300 15,09 v v v
MC 460x77.2 L 772 457 104 15,2 15,9 366 98,7 1,290 16,71 v v 4
MC 460 x 68.2 L 682 457 102 12,7 15,9 370 87,1 1,290 18,91 v v v
MC 460 x 63.5 L 635 457 100 11,4 15,9 366 81,3 1,280 20,18 v v v
MC310x 74 S 74 305 105 21,2 17,8 222 94,8 0,980 13,21 v v v
MC310x 67 S 67 305 102 18 17,8 214 85,0 0,970 14,53 v v v
MC310x 60 L 60 305 98 15 17.8 214 76,1 0,960 16,17 v v v
MC310x52 S 52 305 96 11,8 17,8 218 66,2 0,960 18,52 v v 4
MC310x 46 L 46 305 93 9,4 17.8 225 58,9 0,960 20,95 v v v
MC250x61.2 L 61,2 254 110 20,2 14,6 170 78,1 0,890 14,55 v v v
MC 250 x 50 S 50 254 104 14,6 14,6 178 63,7 0,880 17,63 v v v
MC250x42.4 L 424 254 100 10,8 14,6 178 54,0 0,870 20,51 v v v
MC250x 37 S 37 254 86 9,7 14,6 186 47,4 0,820 22,09 v v 4
MC250x 33 S 33 254 84 7,4 14,6 179 41,6 0,810 24,70 v v v
MC230x37.8 L 378 229 88 11,4 14 155 48,2 0,770 20,43 4 v v
MC230x35.6 L 356 229 87 10,2 14 158 45,3 0,770 21,65 v v 4
MC200x33.9 L 339 203 88 10,8 13,3 130 43,2 0,720 21,30 4 v v
MC200x31.8 L 318 203 87 9,5 13,3 132 40,5 0,720 22,66 v v 4
MC200x29.8 298 203 76 10,2 12,7 136 37,9 0,680 22,71 4 v v
MC200x27.8 L 278 203 75 9 12,7 140 35,5 0,680 24,29 v v v
MC 180x 33.8 L 338 178 91 12,8 12,7 109 43,0 0,680 20,12 v v v
MC180x 28.4 L 284 178 87 8,9 12,7 110 36,2 0,670 23,63 v v v
MC 150x 26.8 L 268 152 88 9,6 12,1 85,4 34,1 0,620 23,28 v v v
MC150x24.3 L 243 152 76 9,5 12,1 88,2 30,9 0,570 23,68 v v 4
MC 150x 22.8 L 228 152 88 8,6 9,8 91,7 29,0 0,620 27,36 v v v

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. &, Plazo minimo: 40t por seccién y grado o previo acuerdo. &, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.



Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/ fei“"“sdfacmrrzl//
. L actores de pel
Denommacyon strong axis y-y weak axis z-z AISC360-T6 i praekoju Ap/V [m-1)
Ognacz‘enle eje fuerte y-y eje débil z-z ) Contour Hollow

(imperial) 03 y-y (sztywna) 0§ z-z (wiotka) Flexureyy  Compression | o agement | encasement

G ly Wel.y Wpl,y iy sz Iz Welvz Wpl.z iz Ss It w y s y m E § § EJ

T @ @

L L QL Q@

b/ft  cm* cem® cm® cm cm? cm* cm® cm® cm cm cm* cm® cm = cm ololols & 8 & 8

n © n © ¥ X X X

X10° TEEEEREEE B

(o] (o)) (o)) (o)) o < (92} <
MC 18 x 58 58 27850 1219 1587 16,0 83,20 6820 79,30 173,0 25 49 1410 3030 21 3,7 c sl sl sl 108 118 93 103
MC18x51.9 51,9 26090 1142 1463 16,3 72,60 611,0 73,20 159,0 25 49 1160 276,0 21 3,8 ¢ sl sl sl {120 131 103 114
MC 18 x 45.8 458 24010 1051 1330 16,6 61,20 576,0 70,90 1490 26 4,6 81,80 2540 21 4,2 c sl sl sl 136 148 117 128
MC18x42.7 42,7 1 23040 1008 1263 16,9 55,70 5350 67,40 1410 26 4,6 73,30 2370 21 4,2 [« sl sl sl 1145/157/125 137
MC 12 x 50 50 11140 731,0 939,0 10,9 6590 664,0 8350 1750 2,7 54 1640 1160 2,6 4,2 c sl sl sl 92 103 75 86
MC 12 x 45 45 | 10510 689,0 873,0 11,1 57,40 597,0 77,50 161,0 2,7 53 131,0 1050 25 4,4 c sl sl sl 1102/114| 84 96
MC 12 x 40 40 9732 6380 7980 11,3 48,70 526,0 71,50 1460 2,6 50 97,70 91,50 2,5 4,6 c sl sl sl 113126 93 106
MC12x 35 35 8998 590,0 726,0 11,7 39,10 487,0 68,70 1380 2,7 4,6 70,70 82,170 2,6 5,0 C sl sl sl 131145 107(121
MC12 x 31 31 8292 5440 661,0 12,0 31,40 436,0 6500 1290 2,7 4,1 53,40 70,60 2,6 53 c sl sl sl 147 163 119 135
MC10x 41.1 411 6550 5160 6540 9,2 51,70 582,0 69,20 1460 2,7 51 1240 6520 2,6 4,3 c sl sl sl 100114 79 93
MC10x 33.6 336 5750 453,0 5580 9,5 37,90 4980 63,80 1260 2,8 4,3 5800|5270 2,6 4,7 c sl sl | sl 1221138 96 112
MC10x 28.5 285 5257 4140 4960 99 29,00 433,0 59,00 1140 2,8 4,0 3820 4450 26 51 c sl sl sl 143 161 113 131
MC 10 x 25 25 4543 1 358,0 430,0 9,8 2580 2850 4530 8650 25 3,6 2820 2890 2,3 4,4 C sl | sl | sl [155/173 125 143
MC10x22 22 4310 3390 3970 10,1 21,00 2550 42,20 81,30 255 3,6 24,40 2580 23 4,7 c sl sl sl 175195 142 163
MC9x 25.4 254 3670 321,0 389,0 8,7 27,50 286,0 43,90 86,30 2,4 3,9 3450 2420 23 4,3 c sl sl sl 141 160 113 132
MC9x23.9 23,9 3547 310,0 373,0 8,8 24,70 2750 43,20 83,80 2,5 3,7 128802290 23 4,4 C sl sl sl 1151170/120 140
MC8x228 228 2645 2610 3140 7,8 23,40 262,0 40,70 80,30 2,5 3,8 2980 17,30 23 4,4 [ sl sl sl 146 167 114 135
MC8x21.4 21,4 2555 252,0 300,0 7,9 20,80 251,0 40,00 78,00 2,5 3,6 124,550 /16,20 24 4,6 [« sl sl sl 1156/178/122 143
MC 8 x 20 20 2261 2230 2710 7,7 21,90 167,0 29,80 58,70 2,1 3,5 2230 11,20 2,0 3,7 c sl sl sl 159179 127 147
MC8x 18.7 18,7 | 2171 2140 258,0 7,8 19,40 160,0 29,30 56,80 2,1 3,3 11790 10,40 2,0 3,8 [« sl sl sl 1170192 135 157
MC7x22.7 22,7 1973 222,00 271,0 6,8 23,70 2710 40,80 80,90 2,5 39 3290 13,60 24 4,5 c sl sl sl 137 158 104 125
MC7x19.1 191 1797 | 202,0 2390 71 17,30 1 230,0 37,40 72,20 2,5 3,5 20,20 11,20 25 4,8 C sl sl sl 161185 122 146
MC6x18 180 1223 1610 1920 6,0 1580 2190 3540 68,70 2,5 3,5 19,70 7,700 2,5 4,9 c sl sl sl 156 182 115 141
MC6x16.3 16,3 1081 1420 171,0 59 1550 1470 27,20 53,30 22 3,4 17,0 5180 272 4,1 c sl sl sl 160184 123 148
MC6x 15.3 153 1050 1380 1640 60 14,20 1780 27,90 5520 25 3,1 1290 6,580 23 4,5 c sl sl sl 183 214 135 166

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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Designation

Denominacion pimensions Surface Position of axes Steel grades
Oznaczenie Dlmenglones Superﬁae A Posmlonl deA los ejes Calidades qe acero
A Wymiary Powierzchni Potozenie osi Gatunki stali
(metric)
G h=b t r r r, A A A, z.=y, \% u, u, 3 A572

kg/m mm mm mm mm mm cm? m?/m  m?/t cm cm cm cm :E) % E

§ 5 g g 9

o o @ o @

§ 8 8§ & %

L305x305x349 & 157 305 34,9 18 12,7 15 199,0 1,183 7,56 8,9 21,6 12,5 11,5 - v v v -
L305x305x31.8 143 305 31,8 18 12,7 15 183,0 | 1,183 8,26 8,7 21,6 12,3 11,5 - v v Vv -
L 305 x 305 x 28.6 130 305 28,6 18 12,7 15 1650 1,183 9,14 8,6 21,6 12,2 11,4 - v v v =
L 305x305x25.4 116 305 25,4 18 12,7 15 147,0 1 1,183 | 10,24 8,5 21,6 12,0 11,4 - v v v -
L 254 x 254 x34.9 130 254 34,9 18 9 3 165,0 0,992 7,65 7,6 18,0 10,7 9,7 v v v v v
L 254 x254x31.8 119 254 31,8 18 9 3 151,0 | 0,992 8,34 7.5 18,0 10,6 9,6 v v v v v
L 254 x 254 x 28.6 108 254 28,6 18 9 3 137,0 0,992 9,21 7.4 18,0 10,4 9,6 v v v v v
L254x254x25.4 96,2 254 25,4 18 9 3 123,0 0,992 10,31 7,2 18,0 10,2 9,5 v v 4 4 v
L 254 x254x22.2 84,6 254 22,2 18 9 3 108,0 0,992 11,71 7.1 18,0 10,1 9,5 v v v v v
L 254 x 254 x19.1 731 254 191 18 9 3 93,1 0,992 | 13,56 7,0 18,0 9,9 9,4 v v v v v
L 203 x 203 x 28.6 84,7 203 28,6 = = = 108,0 0,808 9,54 6,1 14,4 8,7 7,6 v v v v v
L 203 x 203 x25.4 75,9 203 25,4 - - - 96,8 0,807 | 10,63 6,0 14,4 8,5 7,5 v v v v v
L203x203x22.2 67,0 203 22,2 = = = 85,0 0,809 12,07 59 14,4 8,3 7,5 v v v v v
L203x203x19.0 57,9 203 191 - - - 73,6 0,809 | 13,97 5,8 14,4 8,2 7.4 v v v v v
1203x203x159 & 487 203 159 = = = 62,0 0809 1661 57 14,4 8,0 74 v v v v
L203x203x14.3 44,0 203 14,3 - - - 56,0 0,809 | 18,39 5,6 14,4 7,9 7.4 v v v v v
L203x203x12.7 39,3 203 12,7 = = = 50,0 0,808 20,56 5,5 14,4 7.8 7.3 v v v v v
L152x152x25.4 55,7 152 25,4 - - - 71,0 0,605 10,86 4,7 10,8 6,7 5,8 - - v - -
L152x152x22.2 49,3 152 22,2 - - - 62,8 0,605 | 12,27 4,6 10,8 6,5 5,7 - - 4 - -
L152x152x19.0 42,7 152 19,1 - - - 54,5 0,606 14,19 4,5 10,8 6,4 5,7 v v v v v
L152x152x15.9 36,0 152 15,9 - - - 45,9 0,605 | 16,81 4,4 10,8 6,2 5,6 v v v v v
L152x152x 14.3 32,6 152 14,3 = = = 41,5 0,605 18,56 4,3 10,8 6,1 5,6 v v v v v
L152x152x12.7 29,2 152 12,7 - - - 37,1 0,603 | 20,65 4,3 10,8 6,0 5,5 v v v v v
L152x152x11.1 25,6 152 111 = = = 32,7 0,605 23,63 4,2 10,8 6,0 5,5 v v v v v
L152x152x9.5 L 222 152 9,53 - - - 28,1 0,602 | 27,12 4,1 10,8 5,9 5,4 v v v v v

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo: 40t por seccién y grado o previo acuerdo.

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/AISC
Dgnommac!on axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v 60-16
Znhaczenie eje y-y / eje z-z eje u-u eje v-v _
(imperial) 0Sy-y /0§ 2-2 08 LU 08 vy Compression
G | =I W, =W, i=i | i | i
Yy z ely elz y z u u v v vz
|b/ft cm? cm?® cm cm? cm cm* cm cm*
2 3
[} ()
he) O
) I
=2 =2

L12x12x1 778 12920 5871 9,37 20590 11,83 5242 5,97 -7676 nsl nsl

L10x10x3/4 49,1 5707 309,8 7.83 9085 9,88 2329 5,00 -3378 nsl nsl

L6x6x3/8 14,9 637,5 57,41 4,75 1016 6,00 258,9 3,03 -378,6 nsl nsl

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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Designation

5 S Dimensions Surface Position of axes Steel grades
gnomlnaqon Dimensiones Superficie Posicion de los ejes Calidades de acero
Zhaczenie Wymiary Powierzchni Potozenie osi Gatunki stali
(metric)
G h=b t r r r, A A A, z.=y, \% u, u, 3 A572
S g =
kg/m mm mm mm mm mm cam? | m?/m m?/t cm cm cm an o $ 9 3
B ®
6] g o ©
| | 0 © c;)
3 5 8 g 2
T 2 &5 & %
L127x127x159 & 298 127 15,9 37.8 0,502 16,85 3,8 9,0 5,3 4,7 8 N 7 -
L127x127x127 & 241 127 12,7 30,7 0,501 20,79 3,6 9,0 5,1 4,6 v v v - -
L127x127x11.1 $ 213 127 111 27,0 0,500 23,47 3,6 9,0 5,0 4,6 v v v o -
L127x127x9.5 L 183 127 9,53 23,3 0,505 27,60 3,5 9,0 5,0 4,6 v v v - -
L127x127x7.9 § 153 127 7,94 19,6 0,505 33,01 35 9,0 4.9 4,6 v v v - -
L102x102x11.1 16,8 102 111 21,4 0,402 23,93 2,9 7.2 4,2 3.7 - v v - -
L102x102x9.5 14,6 102 9,53 18,5 0,399 27,33 2,9 7.2 4.1 3,6 - v voo- -
L102x102x7.9 12,2 102 7,94 15,5 0,402 32,95 2,8 7.2 4,0 3.7 - |\ Y | Y| - =
L89x89x9.5 12,6 88,9 9,53 16,0 0,351 27,86 2,6 6,3 3,6 32 - | Y Y| - =
L89x89x79 10,7 88,9 7,94 13,5 0,348 32,52 2,5 6,3 3,5 3,2 - v v - -
L89x89x6.4 8,6 88,9 6,35 10,9 0,349 40,58 2,4 6,3 3,4 3.1 - V|V - -
L76x76x9.5 10,7 76,2 9,53 13,6 0,301 28,13 2,3 5,4 32 2,8 - v v - =
L76x76x7.9 9,1 76,2 7,94 11,5 0,298 32,75 2,2 5,4 3,1 2,7 - v v - -
L76x76x6.4 7.3 76,2 6,35 9,3 0,301 41,23 2,1 5,4 3,0 2,7 - v v - -
L51x51x6.4 4,7 50,8 6,35 6,1 0,198 42,13 1,5 3,6 2,1 1,8 s Z 7 s -
L51x51x48 3,6 50,8 4,76 4,6 0,199 55,28 1,4 3,6 2,0 1,8 - v voo- -

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Plazo minimo: 40t por seccién y grado o previo acuerdo.

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symbolow na stronach 166-168

Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ANSI/AISC
Dgnommac!on axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v 60-16
Znhaczenie eje y-y / eje z-z eje u-u eje v-v _
(imperial) 0Sy-y /0§ 2-2 08 LU 08 vy Compression
G | =I W, =W, i=i | i | i
Yy z ely elz y z u u v v vz
|b/ft cm? cm?® cm cm? cm cm* cm cm*
2 3
[} ()
he) O
) I
(o)) =2

L2x2x3/16 2,44 11,19 3,060 1,55 17,79 1,96 4,59 0,99 -6,600 nsl nsl

¢ = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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Designation . . .
Denor?winaci()n Dimensions Surface Position of axes Steel grades
Oznaczenie Dimensiones Superficie Posicién de los ejes Calidades de acero
) Wymiary Powierzchni Potozenie osi Gatunki stali
(metric)
G h b t A A A, Z Y, v, v, u, u, u, 8 A572
3 o
kg/m mm mm mm cm?  m?/m  m?/t mm mm mm mm mm mm mm E E E
818 ]y |8
3 3 2 8 2
T2 585 2
L203x102x 15.9 36 203 102 15,9 459 0,597 16,46 7,3 2,3 13,2 9,1 4,1 5,9 2,4 v v v v v
L203x102x14.3 32,4 203 102 14,3 41,5 0,597 | 18,19 7,2 2,2 13,2 9,0 4,0 6,0 2,3 v v v v Vv
L203x102x12.7 29 203 102 12,7 371 0,597 20,36 7,2 2,2 13,3 9,0 3,9 6,0 2,2 v v v v v
L203x102x11.1 25,6 203 102 11,1 32,6 0,597 | 23,15 71 2,1 13,3 8,9 3,9 6,0 2,2 v i v v v |V

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

Pedido minimo: 40t por secci6n y grado o previo acuerdo.

Minimalne zamowienie: 40t na sekcje i gatunek po uzgodnieniu.




Notations pages 166-168 / Paginas de anotaciones 166-168 / Odnosniki do symboléw na stronach 166-168
Designation

Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

Classification ANSI/AISC
o ‘ : i ) 360-16
Dgnomlnac!on axis y-y axis z-z axis u-u axis v-v
Znhaczenie eje y-y eje z-2 eje u-u ejev-v ‘
(imperial) 08 y-y 0i77 g uu 0Evoy Compression
G | i | W i | i | i a
y ely y z elz z u u \ \ yz
|b/ft cm* cm? cm cm? cm? cm cm* cm cm? cm cm* o -
iy 3
3 3
© o
(o)) (=2}

L8x4x9/16

L8x4x7/16

c = compact; nc = non compact; s = slender; nsl = non slender
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Steel grades

Designation Dimensions Surface Section properties Calidades de
Denominacion Dimensjones SuperﬁcieA Propiedades del perfil Gaticnek:osta“
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Wtasciwosci profilu
A913
G b t, A 3 L
kg/m Ib/ft mm mm cm? cm? cm?*

2 8
S O
WTM 1016 x 810 WTM 40 x 544 & 810 544 1016,0 101,6 1032,3 888000 8880 v v
WTM 1016 x 709 WTM 40 x 476 S 709 476 1016,0 88,9 903,2 777000 5949 v v
WTM 1016 x 608 WTM 40 x 408 S 608 408 1016,0 76,2 774,2 666000 3746 v v
WTM 1016 x 557 WTM 40 x 374 S 557 374 1016,0 69,9 709,7 610500 2885 v v
WTM 1016 x 506 WTM 40 x 340 S 506 340 1016,0 63,5 645,2 555000 2168 4 v
WTM 915 x 729 WTM 36 x 490 S 729 490 914,4 101,6 929,0 647300 7992 v v
WTM 915 x 638 WTM 36 x 429 S 638 429 914,4 88,9 812,9 566400 5354 v v
WTM 915 x 547 WTM 36 x 368 S 547 368 914,4 76,2 696,8 485500 3371 v v
WTM 915 x 501 WTM 36 x 337 A\ 501 337 914,4 69,9 638,7 445000 2597 v v
WTM 915 x 456 WTM 36 x 306 S 456 306 914,4 63,5 580,6 404600 1951 v v
WTM 810 x 648 WTM 32 x 436 S 648 436 812,8 101,6 825,8 454600 7104 v v
WTM 810 x 567 WTM 32 x 381 A\ 567 381 812,8 88,9 722,6 397800 4759 v v
WTM 810 x 486 WTM 32 x 327 & 486 327 812,8 76,2 619,4 341000 2997 v v
WTM 810 x 446 WTM 32 x 299 A\ 446 299 812,8 69,9 567,7 312600 2308 v v
WTM 810 x 405 WTM 32 x 272 & 405 272 812,8 63,5 516,1 284100 1734 v v
WTM 710 x 567 WTM 28 x 381 & 567 381 711,2 101,6 722,6 304600 6216 v v
WTM 710 x 496 WTM 28 x 333 S 496 333 711,2 88,9 632,3 266500 4164 v v
WTM 710 x 425 WTM 28 x 286 A\ 425 286 711,2 76,2 541,9 228400 2622 v v
WTM 710 x 390 WTM 28 x 262 S 390 262 711,2 69,9 496,8 209400 2020 v v
WTM 710 x 355 WTM 28 x 238 S 355 238 711,2 63,5 451,6 190400 1518 v v
WTM 610 x 486 WTM 24 x 327 & 486 327 609,6 101,6 619,4 191800 5328 v v
WTM 610 x 425 WTM 24 x 286 A\, 425 286 609,6 88,9 541,9 167800 3569 v v
WTM 610 x 365 WTM 24 x 245 & 365 245 609,6 76,2 464,5 143800 2248 v v
WTM 610 x 334 WTM 24 x 225 A\ 334 225 609,6 69,9 425,8 131900 1731 v v
WTM 610 x 304 WTM 24 x 204 & 304 204 609,6 63,5 387.1 119900 1301 v 4

R, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

<, Plazo minimo y condiciones de entrega previo acuerdo.

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Dimensions Surface Steel grades
Denominacion Dimensiones Superficie Calidades de acero
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
G h b t, t r h d A A A, % $355
ke o
kg/m mm mm mm mm mm mm mm cm? m?/m m?/t E o %

03 %2 =%

O £ = 2 = o» -
405 & 290,8 429,0 400,0 23,0 35,5 22 358,0 314,0 370,49 2,374 8,160 - v v v v - v
a0k4 2319 414,0 405,0 18,0 28,0 22 358,0 314,0 295,39 2,374 10,24 - vV vV v v -V
40k3 200,1 406,0 403,0 16,0 24,0 22 358,0 314,0 254,87 2,354 11,77 - v v v v -V
a0k2 171,7 400,0 400,0 13,0 21,0 22 358,0 314,0 218,69 2,336 13,61 - vV vV v v -V
40K1 N 146,6 394,0 398,0 11,0 18,0 22 358,0 314,0 186,81 2,320 15,82 - v v v v v VY
30K3 105,8 300,0 305,0 15,0 15,0 18 270,0 234,0 134,78 1,759 16,63 Vi1 - -]--
30K2 94 300,0 300,0 10,0 15,0 18 270,0 234,0 119,78 1,749 1860 v - - - - - -
30K1 87 298,0 299,0 9,0 14,0 18 270,0 234,0 110,80 1,743 2004 |V - | - - - - -
25K2 72,4 250,0 250,0 9,0 14,0 16 222,0 190,0 92,18 1,455 2010 v - - - - - -
25K1 62,6 246,0 249,0 8,0 12,0 16 222,0 190,0 79,72 1,445 23,08 L e e e
20K2 49,9 200,0 200,0 8,0 12,0 13 176,0 150,0 63,53 1,162 2329 v - - - - - -
20K1 41,4 196,0 199,0 6,5 10,0 13 176,0 150,0 52,69 1,153 27,87 Vo= - - - -
30572 68,6 300,0 201,0 9,0 15,0 18 270,0 234,0 87,38 1,355 1976 v - - - - - -
30S21 56,8 294,0 200,0 8,0 12,0 18 270,0 234,0 72,38 1,341 2360 Vv - - - - - -
20SZ21 39,01 194,0 150,0 6,0 9,0 13 176,0 150,0 30,60 0,954 3970 v - - - - - -
50B3 89,7 500,0 200,0 10,0 16,0 20 468,0 428,0 114,23 1,746 1947 v - - - - - -
50B2 79,5 496,0 199,0 9,0 14,0 20 468,0 428,0 101,27 1,736 21,83 L e e e e A
50B1 72,5 492,0 199,0 8,8 12,0 20 468,0 428,0 92,38 1,728 2383 v | - [ - - |- |- |-
45B2 76 450,0 200,0 9,0 14,0 18 422,0 386,0 96,76 1,651 21,74 |\ Vv | - | - | - - | - | -
45B1 66,2 446,0 199,0 8,0 12,0 18 422,0 386,0 84,30 1,641 2480 v - - - - - -
40B2 66 400,0 200,0 8,0 13,0 16 374,0 342,0 84,12 1,557 23,57 L e e e
40B1 56,6 396,0 199,0 7,0 11,0 16 374,0 342,0 72,16 1,547 2730 v - - - - - -
35B2 49,6 350,0 175,0 7,0 11,0 14 328,0 300,0 63,14 1,362 27,48 Vv | - - - - - -
3581 414 3460 1740 6,0 9,0 14 3280 3000 5268 1352 3269 v - - - - - -
30B2 36,7 300,0 150,0 6,5 9,0 13 282,0 256,0 46,78 1,165 31,72 Vi - - - -]-
30B1 32 298,0 149,0 5,5 8,0 13 282,0 256,0 40,80 1,159 36,18 v - - - - - -
2582 29,6 250,0 125,0 6,0 9,0 12 232,0 208,0 37,66 0,967 32,73 vioi- - - - - -
25B1 25,7 248,0 124,0 5,0 8,0 12 232,0 208,0 32,68 0,961 3748 v | - - - - - -
20B1 21,3 200,0 100,0 5,5 8,0 11 184,0 162,0 27,16 0,770 36,12 L e e e B R
18B2 18,8 180,0 91,0 53 8,0 9 164,0 146,0 23,95 0,698 3713 v - - - - - -
18B1 15,4 177,0 91,0 4,3 6,5 9 164,0 146,0 19,58 0,694 45,15 L2 e e e e R
16B2 15,8 160,0 82,0 5,0 7,4 © 145,2 127,2 20,09 0,623 3947 Vv - - - - - -
16B1 12,7 157,0 82,0 4,0 5,9 9 145,2 127,2 16,18 0,619 48,70 L e e e
14B2 12,9 140,0 73,0 4,7 6,9 7 126,2 112,2 16,43 0,551 42,70 v - - - - - -
14B1 10,5 137,4 73,0 3,8 5,6 7 126,2 112,2 13,39 0,547 52,05 Vo= - - -]-
12B2 10,4 120,0 64,0 4,4 6,3 7 107,4 93,4 13,21 0,475 4582 v - - - - - -
12B1 8,7 117,6 64,0 3,8 5,1 7 107,4 93,4 11,03 0,472 54,47 Vil -1-1-1-1]-
10B1 8,1 100,0 55,0 41 5,7 7 88,6 74,6 10,32 0,400 49,33 v - - - - - -

&, Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

&, Pedido minimo y condiciones de entrega previo acuerdo.

&, Minimalny tonaz i warunki dostawy po uzgodnieniu.
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Designation Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu Classification ;ecctgfe”:df:i:rrgl//
Denominacion strong axis y-y weak axis z-z ENT993-1-1 wskatnii przekroju Ap/V m-1]

Oznaczenie eje fuertey-y eje debil z-z Pure Pure Contour | Hollow
05 y-y (sztywna) 05 z-z (wiotka) bending yy | compression encasement  encasement

G |y Wel,y WPLy iy A, l, W, Wpl‘Z i, S, I, . é E é g
S

kg/m cm? cm? cm? cm cm? cm?* cm? cm® cm cm  cm* cmé & 8 & 8

T e a a

(%] (%] (%] (%] o < o <

40K5 2908 120290 5608 6397 18,0 110,3 37914 1896 2894 10,1 12,0 1416 14677 1 1 1 1 53 64 34 45
40K4 231,9 92771 4482 5026 17,7 86,00 | 31026 1532 2331 10,2 10,0 713,9 11557 | 1 1 1 1 67 80 42 55
40K3 200,1 78039 3844 4280 17,5 75,80 26200 1300 1977 10,1 9,0 461,7 9558 1 2 1 2 77 92 48 63
40K2 171,7 66621 3331 3672 17,5 62,70 | 22412 1121 1700 10,1 8,1 303,4 8048 3 3 3 3 189 107 55 73
40K1 146,6 56145 2850 3118 17,3 53,40 18922 950,9 1441 101 7,3 1939 6688 3|1 3|3 | 3 [103/124 63 | 85
30K3 105,8 21535 1436 1614 12,6 50,90 7105 465,9 716,1 73 66 1164 1443 3 3 3 3 108 131 67 90
30K2 94 20410 1361 1501 13,1 36,70 6755 450,3 684,3 75 6,1 88,14 1372 3 - 3 - 121 146 75 100
30K1 87 18848 1265 1389 13,0 33,40 6241 417,5 6336 | 7,5 58 71,33 1258 3 - 3 - 130/157 81 108
25K2 72,4 10832 866,6 960,5 10,8 27,90 3649 2919 4438 6,3 56 58,74 5081 2 - 2 - 131 158 81 108
25K1 62,6 9171 745,6 821,4 10,7 24,80 3090 248,2 3772 | 62 51 38,59 | 4230 3 - 3 - 1150/181 93 124
20K2 49,9 4716 471,6 525,5 8,6 19,60 1602 160,2 243,8 50 4,7 2981 141,5 1 - 1 - 151 183 94 126
20K1 41,4 3846 392,5 432,8 8,5 16,10 1314 132,1 200,8 50 | 42 17,59 113,7 3 - 3 - 1181219112 150
30LW?2 68,6 14209 947,3 1060 12,8 33,80 2034 202,4 3108 4,8 6,0 6236 4131 3 - 3 - [132|155] 92 (115
30W1 56,8 11338 771,3 859,0 12,5 29,70 1603 160,3 246,6 | 4,7 53 3579 3187 3 - 3 - 11581185109 137
201 39,01 2690 2773 308,6 8,3 1490 507,2 67,62 103,7 3,6 39 1090 4339 1 - 1 - 206 244 138 176
5063 89,7 47846 1914 2175 20,5 58,20 2141 2141 3350 43 6,5 8588 1254 1 - 4 - 135153105 123
5062 79,5 41869 1688 1914 20,3 52,40 1845 185,4 289,8 | 43 6,0 60,79 1072 1 - 4 - 1152171118 137
50B1 72,5 36841 1498 1707 20,0 50,50 1582 159,0 249,7 41 56 4482 9112 1 - 4 - 166 187 128 150
4562 76 33450 1487 1679 18,6 47,10 1872 187,2 2909 44 58 | 56,91 889,4 1 - 4 - 150 171114 134
45B1 66,2 28697 1287 1450 18,5 41,80 1580 158,8 246,6 43 53 38,27 744,0 1 - 4 - 171 195 129 153
4062 66 23704 1185 1326 16,8 37,30 1736 173,6 2676 | 45 53 42,16 650,1 1 - 4 - 161185119 143
40B1 56,6 20018 1011 1128 16,7 32,70 1447 145,4 2239 45 48 27,08 536,3 1 - 4 - 187 214 137 165
3562 49,6 13559 774,8 867,9 14,7 28,50 | 984,33 112,5 1736 | 39 | 45 2299 | 2828 | 1 - 4 - 1188216 139 166
35b1 41,4 11094 641,3 716,2 14,5 24,40 791,5 90,98 140,2 39 40 13,64 224,7 2 - 4 - 224 257 164 197
3062 36,7 7209 480,6 542,1 12,4 22,70 507,5 67,67 1051 3,3 40 | 12,37 107,4 1 - 4 - 1217 249160 192
3061 32 6318 424,0 475,1 12,4 19,50 442,0 59,33 91,76 3,3 3,7 8654 9293 2 - 4 - 247 284 183 219
2562 29,6 4052 3241 365,9 10,4 17,90 293,8 47,02 73,10 28 3,8 9,680 42,67 1 - 4 - 1224 257166 199
2561 25,7 3537 285,3 319,4 10,4 15,20 2549 41,11 63,59 28 35 6,736 3670 1 - 4 - 256 294 190 228
2061 21,3 1844 184,4 209,5 8,2 13,40 133,9 26,78 41,93 2,2 3,4 5766 12,34 1 - 2 - 247 284184 221
1862 18,8 1317 146,3 166,4 7,4 11,30 100,9 22,16 34,60 21 32 4,726 7,458 1 - 2 - 253 291 188 226
18b1 15,4 1063 120,1 135,3 7,4 9,200 | 81,89 18,00 2796 | 2,0 2,8 | 2,673 | 5951 1 - 3 - 1308354227 274
1662 15,8 869,3 108,7 1239 6,6 9,660 68,31 16,66 26,70 1,8 3,0 3,541 3977 1 - 1 - 269 310 200 241
1661 12,7 689,3 87,81 99,09 6,5 7,800 54,43 13,27 20,70 1,8 2,6 | 1,934 3,106 1 - 3 - 1332382245 295
1462 12,9 541,2 77,32 88,34 5,7 7,640 44,92 12,31 19,25 | 1,7 | 2,7 | 2,399 | 1,989 | 1 - 1 - 1291 335 215 259
1461 10,5 4349 63,30 71,60 5,7 6,210 36,42 9,979 15,52 16 | 23 1,338 1,581 1 - 2 - 354 409 260 314
1262 10,4 317,8 52,96 60,73 4,9 6,310 27,67 8,646 13,58 1,4 25 1,690 0,894 1 - 1 - 311 360 230 279
1261 8,7 257,4 43,77 49,87 4,8 5,410 22,39 6,996 10,98 1,4 2,2 | 0996 0,708 1 - 1 - |370 428271 329
10B1 8,1 171,0 34,20 39,41 4,1 5,080 15,92 5,788 9,145 1,2 24 1,157 0,353 1 - 1 - 334 387 247 300
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Designation Dimensions Surface Steel grades
Denominacion Dimensiones Superficie Calidades de acero
Oznaczenie Wymiary Powierzchnia Gatunki stali
o
G h b t, t r r, d A A A, 3 $355
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Designation
Denominacion
Oznaczenie

Section properties / Propiedades del perfil / Wtasciwosci profilu

strong axis y-y
eje fuerte y-y

weak axis z-z
eje débil z-z
05 z-z (wiotka)

Classification
EN1993-1-1

Sections factors/
factores de perfil/
Wskazniki przekroju Ap/V [m-1]

bending yy

Pure Pure
compression

Contour enca- Hollow
sement encasement

kg/m

cm*

05 y-y (sztywna)

W

ely

cm?®

W

ply

cm?®

|
y

cm

cm?

cm*

W

elz

cm?

W

plz

cm?

cm

cm

cm*

cm

cam

3 faces/sides/Seiten
4 faces/sides/Seiten
3 faces/sides/Seiten
4 faces/sides/Seiten
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Datos Dane
tfécnicosy techniczne
i handlowe

Technical and
commercial

data comerciales

Delivery conditions
ArcelorMittal is at your service

Structural Software
for Predesign

Slim Floor beams

Angelina® and ACB® beams
with web openings

Mega-columns and
reinforced sections

WTM plates (Web Tailor-Made)
Notations and formulae

Classification of cross-sections

Rolling tolerances - beams

Tolerances for beams
with web openings

Rolling tolerances -
channel & joists

Rolling tolerances - equal
and unequal leg angles
Rolling tolerances -

WTM plates

Rolling tolerances -
Merchant Bars

Conversion table and material
coefficients of structural steel

Condiciones de suministro
ArcelorMittal esta a su servicio

Software para predisefio
estructural

Vigas de canto reducido

Vigas de alma alveolar
Angelina® y ACB®

Mega-columnas y
secciones reforzadas

Chapas WTM (de ancho a medidal
Anotaciones y formulas

Clasificacion de las
secciones fransversales

Tolerancias de laminacion - Perfiles

Tolerancias para vigas
de alma alveolar

Tolerancias de laminacion -
Perfiles en U

Tolerancias de laminacién -
Perfiles angulares de
ancho igual y desigual

Tolerancias de laminacion -
Chapas de ancho a medida

Tolerancias de laminacion -
Barras comerciales

Tabla de conversion y
coeficientes del acero estructural

Ogolne warunki dostawy
ArcelorMittal jest do Twojej dyspozycii

Oprogramowanie konstrukcyjne
dla projektow wstepnych

Ptaskie belki stropowe SlimFloor

Belki azurowe
Angelina® | ACB®

Mega-stupy i przekroje
wzmocnione

Dostosowane ptaskowniki WTM
Oznaczenia i wzory

Klasyfikacja przekrojow
poprzecznych

Tolerancje walcownicze - Belki

Tolerancje dla belek
dwuteowych azurowych

Tolerancje walcownicze -
ceowniki i dwuteowniki

Tolerancje walcownicze -
katowniki rownoramienne
i nierdwnoramienne

Tolerancje walcownicze -
ptaskowniki WTM

Tolerancje walcownicze -
prety walcowane

Tablica przeliczeniowa i wspétczynniki
materiatowe stali konstrukcyjnej




Delivery conditions
Condiciones de suministro

OgblIne warunki dostawy

Rolling tolerances

The usual rolling tolerances on dimensions,
shape, weight and length are giveniin tables
14 to 19. Specific tolerances can be reduced
after agreement.

Maximum length available
The maximum length varies between 18 m

and 33 mdepending on the shape. Greater
lengths are available only upon request.

Minimum tonnage

Unless otherwise indicated in the section tables,
the minimum tonnage for any order- item s 5t
per section, quality, length and destination.

Surface condition

Material is delivered in standard ex-mill
condition with surface quality in accordance
with EN 10163-3:2005, class C, subclass 1.

Ultrasonic testing

Ultrasonic testing is carried out upon agreement
at extra cost. The procedure for this test must
be agreed between the purchaser and

the manufacturer.

Certification

The type of certification shall be
specified at the time of order.

Terms of delivery

Please contact our local representative.

General delivery conditions

If not otherwise specified, general delivery
conditions are in accordance with EN 10021:2007.
The document is available upon request and

can be found on the Internet site
sections.arcelormittal.com.

Tolerancias de laminacion

Las tolerancias de laminado habituales en las
dimensiones, la forma, el peso y la longitud se
indican en las tablas 14 a 19. Las tolerancias
especificas pueden reducirse tras acuerdo.

Longitud maxima disponible
La longitud maxima fluctGa entre 18y 33 m,

dependiendo del perfil. Es posible suministrar
longitudes superiores Gnicamente previa consulta.

Pedido minimo
Salvo que se indique lo contrario en las tablas

de perfiles, el pedido minimo es de 5 toneladas
por perfil, calidad, longitud y destino.

Condicion de superficie
El material se suministra en condiciones estandar de

fabrica cumpliendo la calidad superficial de acuerdo
con EN 10163-3:2005, clase C, subclase 1.

El control por ultrasonidos

El control por ultrasonidos se realiza previo
acuerdo y supone un coste adicional.

El comprador y el fabricante deben acordar entre
si el procedimiento para realizar este control.

Certificacion

El tipo de certificacion debera especificarse
en el momento de realizar el pedido.

Plazo de entrega

Rogamos contacten con nuestro representante local.

Condiciones generales de suministro

Salvo que se indique lo contrario, las condiciones

generales de suministro cumplen las especificaciones

de la norma EN 10021:2007. El documento esta
disponible previa solicitud o en la pagina web
sections.arcelormittal.com.

Tolerancje walcowania

Typowe tolerancje walcowania dotyczace
wymiaréw, ksztattu, wagi i dtugosci podano
w tabelach 14 do 19. Okreslone tolerancje
moga zostac zredukowane po uzgodnieniu.

Maksymalna dostepna dtugosé

Maksymalna dtugos¢ waha sie miedzy 18 m
i 33 m w zaleznosci od ksztattu. Wieksze
dtugosci dostepne sg tylko na zyczenie.

Minimalny tonaz

O ile nie zaznaczono inaczej w tabelach z
przekrojami, minimalny tonaz dla kazdej pozycji
zamowienia wynosi 5t dla kazdego rodzaju profilu,
jakosci, dtugosci czy miejsca docelowego.

Jakosé powierzchni

Materiat dostarczany jest w standardowych
po-hutniczych warunkach z klasa wykoriczenia
powierzchni wg. EN 10163-3:2005, klasa C,
podklasa 1.

Badania ultradzwiekowe

Badania ultradZzwiekowe sa przeprowadzane po
uzgodnieniu za dodatkowa optata. Procedura
tego testu musi by¢ uzgodniona miedzy
nabywca a producentem.

Certyfikacja

Rodzaj certyfikacji nalezy okreslic w
momencie sktadania zaméwienia.

Warunki dostarczenia

Skontaktuj sie z naszym lokalnym przedstawicielem.

Ogolny warunki dostawy

Jesli nie okreslono inaczej, ogélne warunki
dostawy sa zgodne z norma EN 10021:2007.
Dokument jest dostepny na zadanie i mozna
go znalez¢ na stronie internetowe;j
sections.arcelormittal.com.



Quality Assurance

The mills producing the sections and merchant
bars of the Commercial Sections division of Ar-
celorMittal apply a quality, environmental, energy
and occupational health and safety management
system and are consequently certified ISO 9001,
ISO 14001, ISO 50001 and OHSAS 45001.

Tailor-made beams

Working from the basis of specific standard
beam ranges, we can offer to our clients a whole
range of derived sections : tailor-made beams.
The user can establish the steel section that is
needed and have it rolled to measure. With our
universal rolling technique, manufacture is both
efficient and economic. The minimum order per
tailor-made section and grade is 500 tonnes,
subject to agreement.

Environmental Products
Declaration

Life Cycle Assessment (LCA) of steel sections
based on World Steel Association database are
built on the most appropriate “End-of-Life
recycling rate” methodology which considers
the environmental benefits of the re-use
and the recycling.
The following Environmental Product Declarations
and certificates can be found on the Internet site:
-Structural steel sections in HISTAR® grades
(specific from ArcelorMittal).
-Structural steel sections and merchant bars
(specific from ArcelorMittal).
-Structural steel: Sections and Plates
(from BauForumStahl).
-BES 6001 (Responsible sourcing).

Aseguramiento de la calidad

Las fabricas que producen las secciones y barras
comerciales de la division de Secciones Comerciales
de ArcelorMittal aplican un sistema de gestion de
calidad, medioambiental, energia y seguridad y
salud, por lo tanto, estan certificados 1SO 9001,
ISO 14001, ISO 50001 y OHSAS 45001.

Perfiles fabricados a medida

Partiendo de la base de una gama especifica de
perfiles estandar, podemos ofrecer para nuestros
clientes una gama completa de perfiles derivados:
perfiles fabricados a medida. El usuario puede asi
determinar por si mismo el perfil que desea y
hacerlo laminar a medida. Gracias a nuestra
técnica universal de laminacion, la fabricacion
resulta conjuntamente eficaz y econémica.

El pedido de perfiles a medida esta sujeto

a un peso minimo de 500 toneladas

por perfil y calidad, sujeto a acuerdo.

Declaracion Ambiental
de Producto

El Analisis del Ciclo de Vida (ACV) de los perfiles en
acero se apoya en la base de datos de la Asociacion
Mundial del Acero y en la metodologia méas
apropiada de «tasa de reciclaje al final de su vida
atil" la cual considera los beneficios ambientales
de la reutilizacion y el reciclaje.
Los siguientes certificados EPD o Declaraciones
Ambientales de Producto pueden encontrarse
en la pagina de Internet:
- Perfiles de acero estructural en calidad

HISTAR® (especificas de ArcelorMittal).
- Perfiles de acero estructural y barras

comerciales (especificas de ArcelorMittal).
- Acero estructural: perfiles y chapas

(del BauForumStahl)
- BES 6001 (abastecimiento responsable).

Zapewnienie jakosci

Huty produkujace profile i prety walcowane
oddziatéw Sekcji Handlowych ArcelorMittal
stosuja system zarzadzania jakoscia, Srodowiskiem,
energig i bezpieczefstwem pracy, a w
konsekwencji sg certyfikowane ISO 9001,

ISO 14001, ISO 50001 i OHSAS 45001.

Belki dostosowane do potrzeb klienta

Pracujac na podstawie okreslonych

standardowych zakreséw belek, mozemy
zaoferowac naszym klientom catg game sekji
pochodnych: belki dostosowane do potrzeb klienta.
Uzytkownik moze ustali¢ potrzebny stalowy przekroj
i przewalcowac go na miare. Dzieki naszej
uniwersalnej technice walcowania produkcja jest
wydajna i ekonomiczna. Minimalne zaméwienie

dla r6znych profili i dtugosci ksztattownikéw
dostosowanych do potrzeb klienta wynosi

500 ton z zastrzezeniem zgody.

Deklaracja produktow
Srodowiskowych

Ocena cyklu zycia (LCA) profili stalowych oparta

na bazie danych World Steel Association opiera sie

na najbardziej odpowiedniej metodologii «Stopa

recyklingu po zakonczeniu eksploatacji», ktora

uwzglednia korzysci dla Srodowiska wynikajace

z ponownego uzycia i recyklingu.

Na stronie internetowej mozna znalez¢

nastepujace deklaracje dotyczace produktow

i certyfikaty Srodowiskowe:

- Ksztattowniki ze stali konstrukcyjnej w gatunkach
HISTAR® (specyficzne dla ArcelorMittal).

- Ksztattowniki i prety walcowane ze stali
konstrukcyjnej (specyficzne dla ArcelorMittal).

- Stal konstrukcyjna: Ksztattowniki i ptaskowniki
(dla BauForumStahl).

- BES 6001 (Odpowiedzialne zrodta).



ArcelorMittal is at your service

ArcelorMittal estd a su servicio

ArcelorMittal jest do Twojej dyspozycii

Technical support

We help you in designing and developing innovative
solutions to take the best advantage of our steel.

We are happy to provide free technical advice
and to answer your questions about the use
of sections and merchant bars. This technical
advice covers the design of structural
elements, construction details, surface
protection, fire safety, metallurgy and welding.

Our specialists are ready to support your
initiatives anywhere in the world and to provide
tailor made services to help you get better
result faster with our steel.
sections.sales@arcelormittal.com

Finishing

As a complement to the technical capacities
of our partners, we are equipped with high-
performance finishing tools and offer a
wide range of services, such as:

* drilling

* flame cutting

e T cut-outs

* notching

* cambering

* curving

* straightening

* cold sawing to exact length
* welding and fitting of studs
* shot and sand blasting

* surface treatment

Research and development

Our research center is constantly developing
innovative products and solutions to meet
the future needs of the construction market.

We also produce guides and software
of use of our products and solutions.
Check out sections.arcelormittal.com.

To facilitate the design of your projects,
we also offer software and technical
documentation that you can consult

or download from our website free of
charge: sections.arcelormittal.com

Soporte técnico

Queremos asesorarles en la concepcion
y el desarrollo de soluciones innovadoras para
aprovechar al maximo nuestros aceros.

Nos complace ofrecerle asesoramiento técnico
gratuito y responder a todas sus preguntas
sobre el uso de perfiles y barras comerciales.
Este asesoramiento técnico abarca el disefio
de elementos estructurales, los detalles de
construccion, la proteccion de superficies,

la proteccion contra incendios, la metalurgia

y la soldadura.

Nuestros especialistas estan a su disposicion para
acompanar sus iniciativas en cualquier parte del
planeta y para ofrecerle servicios a su medida

permitiéndole optimizar el uso de nuestros aceros.

sections.sales@arcelormittal.com

Acabado

Para completar las posibilidades técnicas de
nuestros partners, nos hemos dotado de
potentes herramientas de acabado y ofrecemos
una amplia gama de servicios, tales como:

e taladrado

° oxicorte

erecorteenT

¢ entallado

* contraflechado

e curvado

 enderezado

* aserrado en frio a la longitud exacta
e soldadura de conectores
* granallado

e tratamiento superficial

Investigacion y desarrollo

Nuestro centro de investigacion se encuentra en
un desarrollo continuo de productos y soluciones
innovadoras a fin de satisfacer las necesidades
futuras del mercado de la construccion.

También producimos guias y software para el
de nuestros productos y soluciones. Echa un
vistazo a section.arcelormittal.com.

Para facilitar el disefio de sus proyectos, también
ofrecemos software y documentacion técnica que
puede consultar o descargar de nuestro sitio web
de forma gratuita: section.arcelormittal.com

Pomoc techniczna

Pomagamy w projektowaniu i opracowywaniu
innowacyjnych rozwiazan, aby jak najlepiej
wykorzystac zalety naszej stali.

Chetnie udzielimy bezptatnej porady technicznej i
odpowiemy na pytania dotyczace wykorzystania
naszych ksztattownikow i pretéw walcowanych.
Nasza porada techniczna obejmuje tematy takie
jak: projektowanie elementoéw konstrukcyjnych,
szczegbty konstrukcyjne, ochrona powierzchni,
bezpieczefstwo pozarowe, metalurgia i spawanie.

Nasi specialisci gotowi s wspomoc Parfstwa
inicjatywy w kazdej czesci Swiata oraz zapewnic
odpowiednio dopasowane do Paristwa potrzeb
ustugi aby poméc uzyskac szybciej najlepsze
wyniki z wykorzystaniem naszej stali.
sections.sales@arcelormittal.com

Obrébka mechaniczna - wykoficzenie

Jako uzupetnienie mozliwosci technicznych naszych
partnerow, jesteSmy wyposazeni w wysokiej jakosci
narzedzia do obrébki i oferujemy szeroki zakres
ustug, takich jak:

° wiercenie

* ciecie ptomieniowe

* wyciecia typu T

* nacinanie

* nadawanie wstepnej krzywizny

* zakrzywianie

* prostowanie

* pitowanie na zimno do doktadnej dtugosci
* spawanie i montaz kotkdw (sworzni) zespalajacych
* Srutowanie i piaskowanie

* obrobka powierzchni

Badania i rozwéj

Nasze centrum badawcze stale opracowuje
innowacyjne produkty i rozwigzania, aby sprostac
przysztym potrzebom rynku budowlanego.

Produkujemy réwniez przewodniki i oprogramowanie
do korzystania z naszych produktéw i rozwigzan.
Sprawd? sections.arcelormittal.com.

Aby utatwi¢ projektowanie naszym klientom,
oferujemy réwniez oprogramowanie i dokumentacje
techniczna, ktéra jest dostepna do konsultacji

lub bezptatnego pobrania z naszej strony
internetowej: sections.arcelormittal.com



Structural Software for Predesign

Software para prediseno estructural

Oprogramowanie konstrukcyjne dla projekiow wstepnych

Steel solutions

ABC - Calculation of steel, partially encased and

integrated beams (SFB, IFB type Aand B) in cold
and fire conditions. The software complies with
EN 1993-1 the current state-of-the-art
regarding the calculation of integrated beams.

A3C - Design of steel columns submitted to
cold and fire conditions. The software complies
with EN 1993-1-1 and EN 1993-1-2 rules.

PORTAL+ — Design of steel portal frames
according to EN 1991-1-3, EN 1993-1-4,
EN 1993-1-1 and EN 1998-1.

TRUSSES+ — Predesign of Large Span Trusses
in conformity with the European rules for
steel structures. The software can be

used as an automatic predesign tool

for verification and optimisation.

Composite solutions

ABC - Calculation of composite beams

in cold and fire conditions. The software
complies with EN 1994-1.

A3C - Design of partially and fully embedded
composite columns, submitted to cold and
fire conditions. The software complies with
EN 1994-1-1 and EN 1994-1-2 rules.

CoSFB - Calculation of composite integrated
beams (SFB) in cold condition.

ACP - Construction phase for composite
beam. Check lateral torsional buckling

during construction.

Beams solutions with large
web openings

Spans and usable ceiling height can be optimised

by beams with large web openings use.

ACB+ — Predesign of steel and composite
beams with circular large web openings

in cold and fire conditions.

ANGELINA - Predesign of steel and composite
beams with sinusoidal large web openings

in cold and fire situation.

Soluciones en acero

ABC - Calculo de vigas de acero, integradas y
encajonadas (SFB, IFB tipo Ay B) en condiciones
ambiente y de fuego. El software cumple con

la EN 1993-1, vanguardia actual en lo que
respecta al célculo de vigas integradas.

A3C - Calculo de columnas de acero y mixtas
en condiciones ambiente y de fuego. El software
cumple con lareglas EN 1993-1-1y

EN 1993-1-2.

PORTAL + - Disefio de pérticos de naves
seginla EN 1991-1-3, EN 1993-1-4,
EN 1993-1-1yEN 1998-1.

TRUSSES + - Predisefo de celosias de
conformidad con las normas europeas para
estructuras en acero. El software puede
utilizarse como una herramienta automatica
de prediseno tanto para verificacion como
para optimizacion.

Soluciones mixtas

ABC - Calculo de vigas mixtas de acero

en condiciones ambiente e incendio.

El software cumple con la EN 1994-1.

A3C - Disefio de columnas mixtas parcial

y completamente rebestidas, sometidas a
condiciones ambiente y fuego. El software
cumple la EN 1994-1-1y la EN 1994-1-2.

CoSFB - Calculo de vigas mixtas integradas
Slim Floor (SFB) en condiciones ambiente.
ACP - Fase de construccion para vigas mixtas.
Verificacion pandeo lateral durante

la construccion.

Soluciones con vigas alveolares

Con el uso de vigas alveolares pueden
optimizarse luces y altura de forjado (til.

ACB+ — Predisefio de estructuras alveolares de
acero o mixtas con aberturas de alma circular en
condiciones ambiente o en situacion de incendio.
ANGELINA - Predisefio de vigas de acero o mixtas
con alvéolos sinusoidales en condiciones de
temperatura ambiente o en situacion de incendio.

Rozwiazania stalowe

ABC - Obliczenia i wymiarowanie belek stalowych,
czesciowo obetonowanych lub zintegrowanych
(SFB, IFB typ Ai B) w warunkach normalnych i
pozarowych. Oprogramowanie spéjne jest z

EN 1993-1, tj. uwzglednia aktualny stan wiedzy
odnosnie obliczen belek zintegrowanych.

A3C - Obliczenia i wymiarowanie stupdw
stalowych w warunkach normalnych i
pozarowych. Oprogramowanie spojne jest z
wymaganiami EN 1993-1-1 1 EN 1993-1-2.

PORTAL + — Obliczenia i wymiarowanie
stalowych ram portalowych wg. EN 1991-1-3,
EN 1993-1-4,EN 1993-1-1EN 1998-1.

TRUSSES + - Projektowanie wstepne kratownic
o duzych rozpietosciach w zgodnosci z
europejskimi wymaganiami dla konstrukgji
stalowych. Oprogramowanie moze zostac

uzyte jako narzedzie do zautomatyzowanego
projektu wstepnego i optymalizacji.

Rozwiazania zespolone

ABC - Obliczenia i wymiarowanie belek zespolonych

w warunkach normalnych i pozarowych.
Oprogramowanie zgodne jest z EN 1994-1.

A3C - Obliczenia i wymiarowanie stupow
zespolonych obetonowanych czeSciowo i w petni.
Obliczenia dla warunkéw normalnych i pozarowych.
Oprogramowanie spojne jest z wymaganiami

EN 1994-1-1iEN 1994-1-2.

CoSFB - Obliczenia belek zespolonych
zintegrowanych (SFB) w warunkach normalnych.
ACP - Faza wznoszenia konstrukgji dla belek
zespolonych. Sprawdzenie zwichrzenia (wyboczenia
gietno-skretnego) podczas prac montazowych.

Rozwiazania dla belek azurowych

Rozpietosé i wysokos¢ robocza sufitu moze zostac
zoptymalizowana poprzez wykorzystanie belek azurowych.

ACB+ — Projektowanie wstepne belek azurowych
stalowych i zespolonych z otworami okragtymi

w warunkach normalnych i pozarowych.
ANGELINA - Projektowanie wstepne belek azurowych
stalowych i zespolonych z otworami sinusoidalnymi

w warunkach normalnych i pozarowych.



Structural Software for Predesign (continued)

Software para prediseno estructural (continda)

Oprogramowanie konstrukcyjne dla projekiow wstepnych (cigg dalszy)

Fire Calculations

Ozone - Calculation of the gas temperature
in case of fire according to EN 1991-1-2 and
corresponding steel temperature according
to EN 1993-1-2.

Luca — Software accompanying a design
qguide for industrial halls in fire conditions.
This tool calculates displacements and
additional horizontal forces that appear
inindustrial halls during fire.

MACS+ - Software designs composite floor
slabs at elevated temperatures by taking
into account the enhancing effects of the
membrane actioninslab. It also verifies

the edge beams and determines the
maximum temperature of each beam.

Sustainable development

AMECO - Analysis based on the principles
of Life Cycle Assessment, compliant with
ISO 14040 & 44,and new EN 15804
with evaluation of impacts.

Bridges
ACOBRI - Predesign of composite bridges

for roads, rails and pedestria, according
to EN Eurocodes.

Assembly

ACoP - ArcelorMittal Connection Programme
Connection design according ENV 1 993.
COP2 - Design of composite connexions
accordingto EN 1993-1-8and EN 1994-1-1.

Seismic
INERD - Verification of INERD constructive

system in steel that can be applied to
reinforce concrete frame structure.

Equaljoints Plus — A user friendly mobile app,
for quick and reliable calculation and verification
of seismic response of steel joints.
www.steelconstruct.com/eu-projects/
equaljoints/software/

Cost Estimation

ACE - Cost Estimator for steel structure
(single storey industrial buildings and
multistorey commercial and

residential buildings).

Resistencia al fuego

Ozono - Célculo de la temperatura del gas
en caso de incendio segin EN 1991-1-2y
la correspondiente temperatura del acero
seginla EN 1993-1-2.

Luca — Software que acompana a una guia de
disefio para naves industriales en condiciones de

incendio. Esta herramienta calcula los desplazamientos

y las fuerzas horizontales adicionales que aparecen
en naves industriales durante el incendio.

MACS + - La herramienta disefa forjados
colaborantes a temperaturas elevadas teniendo
en cuenta los efectos del fendmeno membrana
en la losa. Verifica igualmente los bordes de viga

y determina la temperatura maxima de cada viga.

Sostenibilidad

AMECO - Analisis basado en los principios de
la evaluacion del ciclo de vida, cumpliendo con
la1SO 14040y 44, nueva EN 15804 con
evaluacion de impactos.

Puentes

ACOBRI - Predisefio de puentes mixtos de
carretera, ferrocarril y pasarelas peatonales,
segln Eurocodigos EN.

Montaje

ACoP - Programa de conexion ArcelorMittal
Disefio de conexion segin ENV 1993.
COP2 - Disefio de conexiones compuestas
segin EN 1993-1-8 y EN 1994-1-1.

Sismo

INERD - Verificacion del sistema constructivo
INERD con acero (Innovacion en Disefio
Antisismico) que permite reforzar estructuras
de hormigon para resistencia a terremotos.
Equaljoints Plus — Una aplicacion de movil facil
de usar, con verificacion fiable y calculo répido
para respuesta sismica en juntas de acero.
www.steelconstruct.com/eu-projects/
equaljoints/software/

Estimador de costes

ACE - Estimador de Costes para estructuras
en acero (naves industriales y edificios de
oficinas y residenciales).

Obliczenia pozarowe

Ozon - Obliczenia temperatury gazéw wg
EN 1991-1-2 i odpowiadajacej temperatury
konstrukgji stalowej wg EN 1993-1-2 w
przypadku pozaru.

Luca - Oprogramowanie wspomagajace
projektowanie hal przemystowych w warunkach
pozarowych. Narzedzie oblicza przemieszczenia
i dodatkowe sity poziome wystepujace w

halach przemystowych podczas pozaru.

MACS + - Oprogramowanie pozwalajace zaprojektowac

strop zespolony w podwyzszonej temperaturze
uwzgledniajac korzystne efekty reakcji membranowej
powstatej w stropie. Weryfikacji podlegaja réwniez belki
zewnetrzne, gdzie maksymalna temperatura w kazdej
belce jest zdeterminowana.

Zrébwnowazony rozwoj

AMECO - Analiza na bazie zasad obowiazujacych
w ocenie cyklu zycia (LCA), zgodna z ISO 14040
i 44, oraz nowa norma EN 15804 wraz z
okresleniem oddziatywar.

Mosty / wiadukty

ACOBRI - Projektowanie wstepne mostow
drogowych, kolejowych i pieszych zgodnie
z normami europejskimi EN (Eurokody).

Potaczenia

ACoP - ArcelorMittal Connection Programme:
Projektowanie i wymiarowanie potaczeri wg ENV 1993.
COP2 - Projektowanie i wymiarowanie potaczen
zespolonych wg EN 1993-1-8 i EN 1994-1-1.

Sejsmika

INERD - Weryfikacja stalowego systemu konstrukcyjnego

INERD, ktéry moze zosta¢ uzyty do wzmocnienia
konstrukcji szkieletowej stupowo-ryglowej
budynku wykonanej z betonu zbrojonego.
Equaljoints Plus — Przyjazna uzytkownikom
aplikacja na urzadzenia mobilne dla szybkich i
wiarygodnych obliczen oraz weryfikacji potaczen
stalowych w warunkach sejsmicznych.
www.steelconstruct.com/eu-projects/
equaljoints/software/

Estymacja kosztow

ACE - estymator kosztéw dla konstrukgji
stalowych (jednokondygnacyjne budynki
przemystowe i wielokondygnacyjne
budynki komercyjne i mieszkaniowe).



Slim-floor beams

Vigas de canto reducido

Ptaskie belki stropowe SlimFloor

CoSFB (=SFB Composite)

CoSFB combines the advantages
of slim-floor and composite
construction (robustness,
durability, ductile behavior, large
spans, integrated fire resistance).
A CoSFB is designed by replacing
the traditional shear studs with
reinforcement bars, placed
through drilled holes in the

web of the hot rolled section.
Thanks to this innovative and
efficient connection the stiffness
of the complex is significantly
increased without modifying

the construction thickness

(slab + beam).

For a beam distance of 10m and
a slab thickness of 40cm, beam
spans up to 14m can are possible!
The steel consumption of CoSFB
is typically around +/- 25kg/m?,
including a integrated fire
resistance (up to R90)

and up to 40% reduced

carbon footprint.

CoSFB (= Composite SFB)

CoSFB (= Composite SFB) CoSFB
combina las ventajas del sistema
slim-floor con la construccion

mixta (robustez, durabilidad,
comportamiento ddctil, grandes
luces, resistencia al fuego integrada).
Una viga CoSFB se disefa utilizando
barras corrugadas en vez de
conectores de cortante, colocadas a
través de agujeros taladrados en el
alma del perfi | laminado. Gracias

a esta conexion innovadora y muy
efi ciente, se aumenta de forma
significativa la rigidez de la seccion
compuesta sin necesidad de modificar
el canto del forjado (placa + viga).
Para una distancia de 10m entre
vigas y un forjado de 40cm, se
pueden utilizar vigas de hasta 14m!
La cantidad de acero del CoSFB

es normalmente de +/- 25kg/m?,
incluyendo una resistencia al

fuego integrada (hasta R90)

y una reduccion de la huella

de carbono de hasta el 40%.

CoSFB & Cofraplus 220

CoSFB (= SFB z zespoleniem)

System CoSFB faczy zalety belek
systemu SlimFloor oraz konstrukcji
zespolonych (wytrzymatosé,
trwatosé, plastyczne zachowanie,
duze rozpietosci oraz natrualng
odpornosc¢ ogniowa). System CoSFB
zostat zaprojektowany przez
wyeliminowanie standardowych
trzpieni zespalajacych i zastapienie ich
przez prety zbrojeniowe biegnace
przez otwory wywiercone w Srodniku
ksztattownika stalowego. Dzieki tej
innowacyjnej i efektywnej metodzie
pofaczenia, sztywnosc¢ uktadu bez
ingerencji w grubos¢ konstrukcji
(ptyta + belka) zostata znacznie
podwyzszona.

Dla rozstawu belek 10m oraz
grubosci stropu 40cm, rozpietosé
belek moze wynies¢ nawet 14m!
Zuzycie stali systemu CoSFB wynosi
+/- 25kg/m? dla typowych rozwiazn.
Naturalna odpornos¢ ogniowa
wynosi do R90, natomiast
szkodliwy wptyw na Srodowisko
jest zmniejszony o 40%.
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CoSFB is a predesign software
for composite Slim-Floor beams
(ABC is the Software for non-
composite Slim-Floor beams).
Visit our website for download
and recent updates:
sections.arcelormittal.com
(Design aid)

CoSFB es un programa de prediseiio
para vigas mixtas SlimFloor (ABC

es una herramienta de predisefio

para vigas no mixtas Slim Floor).
Visite nuestra pagina web para
descargar y actualizar su software:
sections.arcelormittal.com

(Ayuda de disefio)

CoSFB to oprogramowanie

do projektowania wstepnego belek
zespolonych typu SlimFloor (ABC to
oprogramowanie dla niezespolonych
belek SlimFloor).

Odwiedz nasza strone internetowa,
aby pobrac¢ program i najnowsze
aktualizacje:
sections.arcelormittal.com
(pomoc w projektowaniu)



Angelina® and ACB® beams with large web openings
Vigas de alma alveolar Angelina® y ACB®

Belki azurowe Angelina® | ACB®

Angelina® and ACB® beams are fabricated based
on the exclusive use of hot rolled sections.

Las vigas Angelina® y ACB® se fabrican exclusivamente
a partir de perfiles laminados en caliente.

Belki azurowe Angelina® i ACB® wytwarzane s
wytacznie z profili walcowanych na goraco.

A double (ACB®) or single (Angelina®) cut
following a specified path is made in the

web through flame cutting. The two resulting
T-sections are realigned and welded together.
The final beam is typically 40 to 50% deeper
with a 50% increase in section modulus/

Un doble corte (para viga ACB®) y uno simple (para
Angelina®) se realiza en el alma mediante oxicorte
siguiendo un trazado determinado. Las dos secciones
en T resultantes son realineadas y soldadas mutualmente.
La seccion final es aumentada en su canto, normalmente,
entre un 40 y 50 % mas, con un aumento del 50%

Podwajna linia ciecia (dla ACB®) wykonana przez palnik
tlenowy poprowadzona jest przez Srodnik profilu.
Uzyskane w ten sposéb dwa profile teowe s3 przesuwane
wzgledem siebie i zespawywane, tworzac nowy profil

o0 wiekszej wysokosci. Dla belek Angelina® wykonywana
jest tylko jedna linia ciecia przy uzyciu lasera co skutkuje

load carrying capacity and a 125% increase
in inertia/stiffness relative to the parent
section, all this for no increase in weight.

For a given section the diameter and the
spacing of openings are variable resulting
in an extremely adjustable beam geometry
and a perfect suitability to the project
requirements.

en el modulo W/ capacidad de carga y un aumento
del 125% en inercia/ rigidez en relacién con la
seccion inicial, todo esto sin aumento de peso.

Para una seccion dada, el diametro y espacio entre
alvéolos es variable, lo cual resulta en un amplio
abanico de geometrias posibles y en una gran
adaptabilidad para que ésta se ajuste a las
necesidades de cada proyecto.

w lepszej efektywnosci podczas produkgji. Dzieki
opisanym zabiegom, element otrzymuje poprawiony
stosunek momentu bezwtadnosci do masy.

Dla réznych przekrojow, wymiar i rozstaw
otwordw moze by¢ dopasowany co skutkuje
w bardzo dostosowanej geometrii belki

do wymagan projektu.

Applications:

Applications / Aplicaciones / Aplikacje:

Roofing / Cubiertas / Dzwigary dachowe

Gangways / Pasarelas /Przejscia dla pieszych

Wide-span purlins / Correas de grandes luces / Ptatwie duzych rozpietosci

Objective: Optimisation of the height/weight ratio

Objetivos: Optimizacion de la relacién altura/peso
Cel: Optymalizacja stosunku wysokosci do ciezaru

Starting section (height h) / Perfil original (altura h) / Wysokos¢ profilu bazowego (h)

| |

Design type 1/ Configuracion tipo 1 / Rozwiazanie Typ 1 (ACB® and Angelina®)
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ag =1,0to1,3h
e=1,1t01,3ag
Hi=1,4to1,6h
Common steel grades: / Calidades comunes en acero: / Typowe gatunki stali:

5355

Applications:

Applications / Aplicaciones/ Aplikacje:

Floors / Forjados / Stropy

Carparks / Aparcamientos / Parkingi wielopoziomowe i zadaszone
Offshore structures / Estructuras offshore / Konstrukcje przybrzezne i morskie

Objective: Optimisation of the load/weight ratio
Objetivos:Optimizacion de la relacién carga/peso
Cel: Optymalizacja stosunku obcigzenia do ciezaru
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Conception type 2 / Configuracion tipo 2 / Rozwiazanie Typ 2 (ACB® and Angelina®)
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Common steel grades: / Calidades comunes en acero: / Typowe gatunki stali:

S355, 5460, HISTAR® 460
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Types of fabrication
Tipos de fabricacion
Typy prefabrykacji
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Curved and tapered ACB® / ACB® curva y ACB® de canto variable / Gigte belki ACB® oraz belki
ACB® o zmiennej wyskosci profilu

Concept and fabrication / Concepto y fabricacién / Koncepcja i prefabrykacja

Step 1:
flame cutting / Oxicorte / Ciecie palnikiem tlenowym

FrwwwyYw W,

Step 2:
Separation of T-Sections / Separacion de las T-s / Rozdzielenie profili teowych

Base profiles
Perfiles originales
Profile bazowe

IPE 300 - IPE 750

HE 240 — HE 1000 T L O rvyyyyYyYyy
HL920=HLT100 N N 7 N7 N N SN NN
HD 260 — HD 400 \ .

UB 305 — UB 1100

UC 305 - UC 356 Step 3:
W 310 =W 1100 Re-assembly and welding / Ensamblaje y soldadura /

Ztozenie oraz zespawanie profili teowych

ACB+ and Angelina are predesign software for cellular beams. Visit our website for download and recent updates: sections.arcelormittal.com (Design aid)
ACB+ y Angelina son una herramienta de predisefio para vigas alveolares. Visite nuestra pagina web para descargar y actualizar su software:
sections.arcelormittal.com (Ayuda de disefio)

ACB+ i Angelina to oprogramowanie do projektowania wstepnego belek azurowych. Odwiedz nasza strone internetowa,

aby pobrac program i najnowsze aktualizacje: sections.arcelormittal.com (pomoc w projektowaniu)

For a detailed description and further information please consult the technical brochure ACB® and Angelina® beams

available for download under sections.arcelormittal.com (Products & Solutions/Product catalogues)

Para una descripcion mas detallada y para ampliar informacion, consulte el folleto técnico ACB® y Angelina® vigas alveolares
descarga disponible en sections.arcelormittal.com (Productos y Soluciones / catdlogos de producto)

Szczegotowe informacje sa zawarte w materiatach technicznych ksztattowniki azurowe ACB® oraz Angelina®.

Materiaty dostepne na: sections.arcelormittal.com (Products & Solutions/Product catalogues)
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Mega-columns and reinforced sections

Mega-columnas y secciones reforzadas

Mega-stupy i przekroje wzmocnione

It may be attractive to reinforce the section or
design a mega-column if the strength or
stiffness of the heaviest section is insufficient.
Our technical advisory is available to support
the engineering of such solutions. From an
endless choice of solutions, some more typical
options are shown here as examples:

Puede resultar atractivo reforzar la seccion o
disefar una mega columna si la resistencia o

rigidez de la seccion mas pesada es insuficiente.

Nuestro asesoramiento técnico esta disponible
para apoyar una ingenierfa de este tipo de
soluciones. A partir de una amplia seleccion

de soluciones, algunas de las opciones mas

G 00 00 00 00 o

© 00 00 00 00 o

tipicas se muestran aqui como ejemplos:

» Box Section welded from two sections
= Seccion en cajon soldando dos perfiles
* Przekrdj zamkniety zespawany z dwoch ksztattownikow

» Composite column box section with concrete
reinforcement welded from two sections

» Pilar mixto : cajon soldando dos
perfiles y relleno de hormigon

« Zespolony przekréj zamkniety zespawany z dwéch
ksztattownikéw i wypetniony betonem zbrojonym

» Composite column : box section welded
from three sections encased in concrete

« Pilar mixto: cajon soldado tres perfiles
y recubrimiento de hormigén

« Stup zespolony: przekréj zamkniety zespawany z trzech
ksztattownikow w petni obetonowanych w betonie zbrojonym

« Cruciform section made out of one
rolled section and two T-sections
» Seccion cruciforme con un perfil y dos
secciones en T obtenidas del corte de un perfil
 Przekroj krzyzowy wykonany z jednego
profilu dwuteowego i dwoch profili teowych

» Composite beam: cruciform beam with concrete filling
= Pilar mixto : seccion cruciforme

y relleno de hormigén
« Stup zespolony: przekroj krzyzowy

wypetniony betonem zbrojonym

—

=

» Mega-column built up from 6 wide ®
flange beams and 4 connection plates

» Mega-columna construida a partir de 6 vigas
de brida anchay 4 placas de conexion

» Mega-stup zbudowany z 6 ksztattownikow °
szerokostopowych i 4 ptaskownikéw faczacych przekroje |4

Warte rozwazenia moze by¢ wzmocnienie przekroju
lub zaprojektowanie mega-stupdw, gdy wytrzy
matos¢ lub sztywnosé najciezszych profili stalowych
jest niewystarczajaca. Nasze doradztwo techniczne
jest dostepne w celu wsparcia opracowania i
zaprojektowana takich rozwiazan. Z niekoriczacego
sie wyboru rozwiazan, niektdre typowe rozwigzania
przedstawione sg ponizej jako przyktady:

- Wide flange beam boxed with two plates

« Viga de ala ancha en caja con dos placas

« Belka szerokostopowa zamknieta
dwoma ptaskownikami

« Composite column: wide flange beam
boxed in two plates and filled with concrete

« Pilar mixto : perfil de alas anchas con dos
chapas soldadas y relleno de hormigén

« Stup zespolony: szerokostopowy ksztattownik
zamkniety dwoma ptaskownikami i wypetniony betonem

» Box section made out of one rolled
section and two T sections

« Cajon con un perfil y dos secciones
en T obtenidas del corte de un perfil

« Przekroj zamkniety wykonany z jednego
ksztattownika dwuteowego i dwéch teownikow

« Composite beam or column :
partially encased wide flange beam

« Pilar mixto : perfil de alas anchas con
recubrimiento parcial de hormigon

« Belka lub stup zespolony: ksztattownik
szerokostopowy cze$ciowo obetonowany

« Composite column : wide flange sections
encased in concrete filled steel tube

» Pilar mixto : perfil de alas anchas en
un tubo con relleno de hormigén

« Stup zespolony: ksztattownik szerokostopowy
obetonowany wewnatrz profilu zamknietego
wypetnionego betonem

» Mega-column without heavy plates
» Mega-columna sin chapas gruesas
» Mega-stup bez ptaskownikdw taczacych przekroje



Optimised sections Secciones optimizadas Profile zoptymalizowane

Optimised sections can provide more design Las secciones optimizadas pueden proporcionar Profile zoptymalizowane moga zapewnic
flexibility. We supply numerous varieties mas flexibilidad de disefo. Suministramos wieksza elastycznos¢ projektowania. Dostarczamy
of these tailored sections. numerosas variedades de estas secciones a medida. wiele odmian tych dopasowanych sekcji.

Example of rolled section with WTM
Ejemplo de seccién laminada con WTM
profile walcowane z WTM

HD Box
Caja HD
Profil zamkniety HD

Cruciform section Two heavy sections welded together
Seccién cruciforme Dos secciones pesadas soldadas entre si
profil krzyzowy Dwa ciezkie profile zespawane razem



WTM plates (Web Tailor-Made)
WTM Chapas de ancho a medida
Ptaskowniki WTM (Web Tailor-Made)

Product, application and manufacturing

The unique challenges facing today’s developers -
including, construction sites with limited buildable
land, the desire to maximize carpet area measurements,
and compressed building schedules - have pressed
architects, engineers and contractors to design
buildings that are increasingly tall and slender

within shrinking footprints and ever-decreasing
construction timelines. Responding to these demands,
ArcelorMittal has introduced a new product: Web
Tailor-Made (WTM) steel in grades comparable to
ASTM A913/A913M. These rectangularly shaped
products range in dimensions from 2.5 in. [63.5
mm] (thick) by 24 in. [610 mm] (wide) to 4 in.
[101.6 mm] (thick) by 40in. [1016 mm] (wide).
Produced using a thermo-mechanical rolling process
(TMCP) in combination with quenching and self-tempering
(QST), the favorable chemical composition of WTMs
enable them to be welded with minimal to no
preheat, using the welding procedures outlined in
AWS D1.1 as a guideline. When used in combination
with ASTM A913/A913M wide-flange (WF) shapes,
or on their own, WTMs enable designers to optimise
structural capacity, fabrication procedures, and cost.

Producto, aplicacion y fabricacién

Los desafios singulares a los que se enfrentan los promotores
de hoy en dia incluyendo, las obras de construccion con
terreno edificable limitado, el deseo de maximizar las medidas
del &rea en planta y unos cronogramas constructivos
comprimidos, han llevado a los arquitectos, ingenieros y
contratistas a disefar edificios cada vez mas altos reduciendo

la huella de carbono y disminuyendo los plazos de construccion.

En respuesta a estas demandas, ArcelorMittal ha introducido
un nuevo producto: chapa de acero hecha a medida (WTM)
en calidades comparables a ASTM A913 / A913M. Estos
productos de forma rectangular varian en dimensiones de 2.5
pulg. [63.5 mm] (grueso) por 24 pulg. [610 mm] (ancho) a 4
pulg. [101.6 mm] (grueso) por 40 pulg. [1016 mm] (ancho).
Son producidos usando un proceso de laminacion
termomecanico combinado (TMCP) consistente en

un templado y auto-revenido (QST), la composicion
quimica favorable de los WTM les permite soldarse sin
precalentamiento o minimo, utilizando los procedimientos
de soldadura descritos en AWS D1.1 como guia. Cuando
se usan en combinacion con ASTM Las formas de brida
ancha (WF) ASTM913 / A913M, o por si solas, permiten
a los disenadores optimizar la capacidad estructural,

los procedimientos de fabricacion y coste.

Produkt, zastosowanie i produkcja

Wyjatkowe wyzwania jakim stawiaja czoto dzisiejsi
deweloperzy - wiaczajac, place budéw o ograniczonym
obszarze, che¢ zmkasymalizowania obszaru najmu oraz
waskie terminarze budéw - wymagaja od architektow,
inzynieréw i wykonawcow projektowania budynkow, ktore
sg coraz wyzsze i smukfe przy jednoczesnym zmiejszaniu
obszaru oddziatywania, a nawet skracaniu czasu budow.

W odpowiedzi do tych wymagari, ArcelorMittal wprowadzit
nowy produkt: stal WTM (Web Tailor-Made) w gatunkach
odnoszacych sie do ASTM A913/A913M. Te prostokatne
ptaskowniki dostarczajg zakres wymiaréw od 2.5 cala

[63.5 mm] (grubos¢) na 24 cali [610 mm] (szerokosc)

do 4 cali [101.6 mm] (grubos¢) na 40 cali [1016 mm]
(szerokos¢). Wyprodukowane przy uzyciu procesu
walcowania termomechanicznego (Thermo-Mechanical
Rolling Process, TMCP) w potaczeniu z procesem ulepszenia
cieplnego (Quenching and Self-Tempering, QST), korzystna
kompozycja chemiczna stali WTM pozwala na spawanie

jej z minimalnym lub nawet przy braku podgrzewania
wstepnego. Procedury przedstawione w AWS D1.1
stanowia przewodnik procesu spawania. Gdy ptaskowniki
uzyte sg w potaczeniu z ksztattownikami szerokostopowymi
(Wide-Flange, WF) w gatunku ASTM A913/A913M, lub same,
ptaskowniki WTM pozwalaja projektantom zoptymalizowac
mozliowsci konstrukgji, procedury prefabrykacji, a takze koszta.

Innovative solutions using WTMs / Soluciones innovadoras que utilizan WTMs / Innowacyjne rozwigzania wykorzystujqce ptaskowniki WTM

Stack of 10 x
WTM 40 x 544
(WTM 1016 x 810)

Box of 4 x
WTM 40 x 544
(WTM 1016 x 810)

Axial compression/Compresion axial/
Sciskanie osiowe
reference
Buckling Length/ W 14 x 873
. B Rolled WF Sh
Longitud de pandeo/Dtugosé OV\??4 Shape +2xWTM 40 x 544
; x 873
wyboczeniowa = 31 ft (9.5 m) (W 360 x 1299) (HD 400 x 1299 +
2xWTM 1016 x 810)
Ib/ft 873 1961
Weight
Peso (kg/m) (1299) (2919)
Ciezar
% 100 225
Max. Axial Load/ kips (kN) 8 604 (38 273) 28 835 (128 646)
Max. Carga axial/ o
maks. Obcigzenie % 100 335
osiowe % weight/peso
low! /waga 100 149
Inertia, weak axis/ in.4 (cm?) 6111 (254 372) 48 184 (1994 075)
Inertia, eje débil/
Promien
bezwtadnosci, 9: el s
taba o % weight/peso
staba 0§ Jwaga 100 351
Inertia, strong axis/ in.* (cm?) 18 129 (754 600) 60 866 (2 530 521)
Inercia, eje fuerte/
Promien o
bezwtadnosci, % 100 336
il g % weight/peso
silna os waga 100 149

2181 5440
(3 240) (8 100)
250 623

35642 (159 080)
414

166

171 095 (7 121 545)

2 800

1121

197 975 (8 240 377)

1092

437

84 260 (378 239)
979

157

200210 (8 879 604)

3276

526

200210(8333333)

1104
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Product designation of WTM is width x unit weight (Ib/ft, respectively kg/m)
La designacion del producto para las chapas WTM es ancho x unidad de peso (Ib/ft, respectivamente kg/m).
Oznaczenie ptaskownikow WTM zawiera szerokos¢ x ciezar jednostkowy (Ib/ft, odpowiednio kg/m)

Thickness/Espesor/Grubosé
(inch/ pulgada/cale)

Width/Ancho/Szerokos¢ (inch/ pulgada/cale)

2,75
2,5

WTM 24 x 327
WTM 24 x 286
WTM 24 x 245
WTM 24 x 225
WTM 24 x 204

WTM 28 x 381
WTM 28 x 333
WTM 28 x 286
WTM 28 x 262
WTM 28 x 238

WTM 32 x 436
WTM 32 x 381
WTM 32 x 327
WTM 32 x 299
WTM 32 x 272

WTM 36 x 490
WTM 36 x 429
WTM 36 x 368
WTM 36 x 337
WTM 36 x 306

WTM 40 x 544
WTM 40 x 476
WTM 40 x 408
WTM 40 x 374
WTM 40 x 340

Thickness/Espesor/Grubosé

Width/Ancho/Szerokosé (mm)

(mm)
101,6
88,9
76,2
69,8
63,5

WTM 610 x 486
WTM 610 x 425
WTM 610 x 365
WTM 610 x 334
WTM 610 x 304

WTM 710 x 567
WTM 710 x 496
WTM 710 x 425
WTM 710 x 390
WTM 710 x 355

WTM 810 x 648
WTM 810 x 567
WTM 810 x 486
WTM 810 x 446
WTM 810 x 405

WTM 915 x 729
WTM 915 x 638
WTM 915 x 547
WTM 915 x 501
WTM 915 x 456

WTM 1016 x 810
WTM 1016 x 709
WTM 1016 x 608
WTM 1016 x 557
WTM 1016 x 506

Available grades and mechanical properties (comparable to ASTM A913/A913M).
Calidades disponibles y propiedades mecanicas (en relacién a la norma ASTM A913/A913M).
Dostepne gatunki stali i wtasnosci mechaniczne (poréwnywale do ASTM A913/A913M).

Transverse elongation/
Elongacion transversal/
ciagliwos¢ poprzeczna,
min. 8 in. [200 mm], %

Yield point/Punto de
rendimiento/Granica
plastycznosci, ksi [MPa], min.

Tensile strength/Resistencia a
la traccion/wytrzymatos¢ na
rozciaganie, ksi [MPal, min.

Grade/Grado/Klasa

Elongation/

Alargamiento/

ciagliwosé

min. 2 in. [50 mm], %

A913-Grade 65

65 [450]

80 [550]
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Notations and formulae
Anotaciones y formulas

Oznaczenia i wzory

Where possible, the designations
correspond to those of the Eurocode.

Not standardised values are given
in the tables for information only.

The formulae printed on a coloured
background are only valid for | and
H sections with parallel flanges.

A area of section

a size

painting surface per unit mass

painting surface per unit length

section factor (m™")

is the value of the perimeter of the steel
section in case of fire protection by contour
encasement or the value 2(b+h) in case

of hollow encassement divided by the

steel cross section area. The factor is

given in the table for 3 sides and for

all sides fire exposure.

[= W/D (kg/m?) according to ANSI/AISC 360]

ply

shear area
load parallel to web

vz

o inclination of main axes of inertia

b width
[= B for angles ASTM A6/A6M]

d depth of straight portion of web

Las designaciones corresponden, en la
medida de lo posible, a las del Eurocodigo.

Los valores no normalizados se dan
en las tablas solo a titulo informativo.

Las formulas que aparecen sobre un fondo
coloreado Gnicamente son valida para
los perfiles | y H con alas paralelas.

A area de la seccion
A = 2tfb + (h—2tf) i, o 4-mnr

a tamano

Ag superficie a pintar
por unidad de masa
A
A - L
G A-p,
AL superficie a pintar por

unidad de longitud

L
AlL= [4(b-2r) + Z(hftw) 4 2r[r]T

A y; factor de perfil (m")
es el valor del perimetro del perfil de
acero en caso de proteccion contra
incendios mediante el contorno del
cerramiento o el valor 2(b+h) en
caso de revestimiento hueco dividido
por el area transversal del perfil de acero.
El factor es dado en la tabla para 3 lados y

para todos los lados de exposicion al fuego.

[= W/D (kg/m?) segin ANSI/AISC 360]

A, é&reaacortante
carga paralela al alma

AZ:A—thf+(tW+2r) t;

\

o inclinacion de los ejes
principales de inercia

b anchura del perfil
[= B para angulos ASTM A6 / A6M]

d altura de la parte recta del alma

d:h—2tf—2r

Tam, gdzie to mozliwe, oznaczenia odpowiadaja
oznaczeniom z norm europejskich Eurocode.

Nie znormalizowane warto3ci podane sa w
tabelach tylko w celach informacyjnych.

Wzory podane z ttem w kolorze sa
wazne tylko dla dwuteownikow
réwnolegtosciennych | i H.

A pole powierzchni przekroju

a wielkos¢

Ag powierzchnia malowania
na jednostke masy

AL powierzchnia malowania
na jednostke dtugosci

Ap/V wspotczynnik przekroju (m™")
jest to wartos¢ obwodu przekroju stalowego,
uwzgledniajac zabezpieczenie przeciwpozarowe
poprzez obudowanie obwodowe lub wartosé
2(b+h) w przypadku obudowy drazonej,
podzielonego przez pole przekroju
poprzecznego profilu stalowego. Wspotczynnik
podany jest w tabeli dla 3 i dla wszystkich
stron ekspozycji ogniowej.
[= W/D (kg/m?) wedtug ANSI/AISC 360]

A,z pole powierzchniscinania

obciazenie réwnolegte do srodnika

o nachylenie gtéwnych
osi bezwtadnosci

b szerokos¢
[= B dla katownikéw wg ASTM A6/A6M]

d gtebokos¢ prostej czesci Srodnika



ly

G mass per unit length
[=W according to ASTM A6/A6M]

h depth
[=d for profiles ASTM A6/A6M]
[= B for angles ASTM A6/A6M]

h;  inner depth between flanges

| second moment of area

1

| = — [bh -(b-t)

y 12

1

“

i radius of gyration

i=—‘y i = E i= ' i = v
y A z A v A v A

G masa por unidad de longitud
[= W seglin ASTM AG / A6M]

G=Ap,
h altura del perfil

[=d para perfiles ASTM A6 / A6M]
[= B para angulos ASTM A6 / A6M]

altura interior entre las alas
h‘ =h - 2

momento de inercia de flexion

i radio de giro

masa na jednostke dtugosci
[=W wg ASTM A6/A6M]

gtebokosé
[= d dla ksztattownikdw wg ASTM A6/A6M]
[= B dla katownikdw wg ASTM A6/A6M]

wewnetrzna gtebokos¢ pomiedzy stopkami

geometryczny moment bezwtadnosci
powierzchni wzgledem osi

(h-2 tf)*] + 0,03r*+ 0,2146 % (h - 2 t- 0,4468 r)?

= = [2t b* +(h-2 tf) tw3] + 0,03r'+ 0,2146 1 (tvv +0,4468 r)?

promiein bezwtadnosci

stata skrecania

It  torsion constant Ig modulo de torsion lg

2 1 t, r rt, ty 2. C+t,/2) + (r+t)? -1
=—(b-0,63t) tf +— (h-2t) t,>+[-0,042+0,2204— +0,1355— - 0,0865 (——)-0,0725 (—) 1[ 1*

3 3 t te tf te 2r+t;
I,  warping constant Iy modulo de alabeo lw  statazwichrzeniaw

referred to the shear centre con respecto al centro de cortadura odniesieniu do punktu Scinania
te b
= x (h-tp)?
w 24 f:
'yz centrifugal moment Iyz producto de inercia Iyz moment odSrodkowy
r,r, radius of root fillet r,r, radio de acuerdo de la unién r,r, promien zaokraglenia
entre el almay el ala

r,r, toeradius r,r, radiode acuerdo del borde del ala r,r, promief brzegu
Pz  unit mass of steel pa densidad del acero Pa  masajednostkowa stali
ss  length of stiff bearing ss longitud del apoyo rigido Ss  dtugosc sztywnego oparcia

The length of stiff bearing on the flange is
the distance over which an applied force
is effectively distributed. It influences the
resistance of the unstiffened web of an
adjacent section to transverse forces.

SEE

2t + 4-2V2) r

La longitud del apoyo rigido del ala es la
distancia sobre la cual se distribuye
eficazmente una carga. Este valor repercute
en la resistencia a los esfuerzos transversales
del alma de un perfil adyacente que carezca
de elemento rigidizador.

Dtugos¢ sztywnego oparcia potki jest
dtugoscia na jakiej przytozona sita rozktada
sie efektywnie. Ma to wptyw na nosnosé
nieusztywnionego Srodnika przylegajacego
ksztattownika na poprzeczne sity.



Notations and formulae (continued)

Anotaciones y formulas (contintal

Oznaczenia i wzory (cigg dalszy)

t thickness t espesor
tf  flange thickness tf  espesor del ala
[=t EN 10365:2017] [=t EN 10365:2017]
ty, web thickness t, espesordelalma
[=sEN 10365:2017] [=sEN 10365:2017]
u distance of extreme fibre u distancia de la fibra extrema
to minor v-axis al eje menor v
v distance of extreme fibre v distancia de la fibra extrema
to major u-axis al eje mayor u
Vv volume of the steel member \' volumen del elemento metalico
per unit length por unidad de longitud
Wg elastic section modulus Wg| mébdulo elastico
2 - 2 -
W, = . W, =
J h b
Wp| plastic section modulus WP| modulo plastico
For plastic design, the cross-section Para un disefo plastico, la seccién
must be compact or belong to class transversal debera pertenecer a la
1 or 2 accordingto the required clase 1 6 2 segun la capacidad
rotation capacity. de rotacién necesaria.
t, h? -
Wiy = . +(b-t,) (h-t) t + P (h-2t) +
b t; h-2t 10
_ 2 3 _ -
Wy, = 5 + ) t,> +r ( § m) +(2
For channels: Para perfiles en U:
W, plastic section modulus referred W, modulo plastico referido al eje
to plastic neutral z" axis which is neutro plastico z’ paralelo al eje z.
parallel to z axis.
Ym distance of shear centre Ym distancia del centro de cortante
ys distance of centre of gravity ys distancia del centro de gravedad
along y-axis alolargo del eje y
z,z,z, distance of centre of distancia del centro de

57

17 =2
gravity along z-axis

z,2,Z,

s Lq0

gravedad a lo largo del eje z

tf

el

pl

grubosé

grubosé stopki
[=t EN 10365:2017]

grubos¢ Srodnika
[=sEN 10365:2017]

odlegtos¢ ekstremalnego wtdkna
do mniejszej osi v

odlegtos¢ skrajnych wtékien w
stosunku do gtéwnej osi u

objetos¢ elementu stalowego
na jednostke dtugosci

modut sprezystosci ksztattownika

modut plastycznosci ksztattownika

Dla obliczen plastycznych, przekroj
poprzeczny musi by¢ zwarty lub
naleze¢ do klasy 1 badz 2 zgodnie
wymagana zdolnoscia do obrotu.

3 -10

T

Ym

Ys

z

z

r—%

3

)tW><r2

Dla ceownikow:

Modut plastycznosci W ksztattownika
odnosi sie do plastycznej osi

neutralnej z', réwnolegtej do osi z.

odlegtos¢ od srodka Scinania

odlegtos¢ od srodka ciezkosci
wzdtuz osiy

z, odlegtosé od srodka
ciezkosci wzdtuz osi z

s’ 17 72



Classification of cross-sections

according to EN 1993-1-1 2005

Clasificacion de las secciones transversales

segun EN 1993-1-12005

Klasyfikacja przekrojow poprzecznych

wg EN 1993-1-1 2005

Class 1 — These cross-sections can form
a plastic hinge with the rotation capacity
required for plastic analysis.

Class 2 — These cross-sections can develop
their plastic moment resistance, but have
limited rotation capacity.

Class 3 - Cross-sections of class 3 are those
in which the calculated stress in the extreme
compression fibre of the steel member can
reach its yield strength, but local buckling is
liable to prevent development of the plastic
moment resistance.

Class 4 — Cross-sections of class 4 are
those in which it is necessary to make explicit
allowances for the effects of local buckling
when determining their moment resistance
or compression resistance.

In the structural shapes tables, the classification
of the sections is indicated for both cases “pure
bending” about strong axis y-y (web in bending,
flange in compression) and “pure compression”
(web and flange in compression).

Clase 1 — Secciones transversales en las que
se puede formar una rétula plastica con la
capacidad de rotacion necesaria para

un andlisis plastico.

Clase 2 — Secciones transversales en las que se
puede alcanzar el momento plastico, pero con
una capacidad de rotacion limitada.

Clase 3 - Secciones transversales en las que
la tension calculada en la fibra mas comprimida
del elemento de acero puede alcanzar el limite
elastico y en las que el pandeo local puede
impedir alcanzar el momento plastico.

Clase 4 - Secciones transversales en las que,
para determinar su resistencia al momento flector
0 a la compresion, es necesario tener en cuenta
explicitamente los efectos locales del pandeo.

En las tablas de perfiles estructurales, se indica
la clasificacion de los perfiles tanto en términos
de «flexion pura» sobre el eje principal y-y
(alma flexionada, ala comprimida) como de
«compresion pura» (almay ala comprimidas).

Klasa 1 — Te przekroje poprzeczne moga tworzy¢
plastyczny przegub, o zdolnosci obrotowej
wymaganej dla analizy plastycznej.

Klasa 2 — Te przekroje poprzeczne moga
rozwina¢ swoja nosnos¢ na moment plastyczny,
ale posiadaja ograniczong zdolnos¢ obrotowa.

Klasa 3 — Przekroje poprzeczne klasy 3 sg
przekrojami, w ktorych obliczone naprezenie
w podlegajacych Sciskaniu skrajnych wtoéknach
elementu stalowego moze osiagnac swoja
granice plastycznosci, ale lokalne wyboczenie
ogranicza wzrost momentu plastycznego.

Klasa 4 — Przekroje poprzeczne klasy 4

sg przekrojami, w ktorych niezbedne jest
uwzglednienie bezposrednich skutkéw lokalnego
wyboczenia podczas okreslania ich nosnosci

na zginanie lub 3ciskanie.

W tabelach ksztattownikéw konstrukcyjnych,
klasyfikacja ksztattownikdw jest oznaczona dla obu
przypadkow jako «zginanie czyste» wokét sztywnej

osi y-y (Srodnik w zginaniu, stopka w ciskaniu) oraz

«3ciskanie czyste» (Srodnik i stopka w Sciskaniu).
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Table 14
Rolling tolerances - beams

Tabla 14
Tolerancias de laminacién - Perfiles

Tabela 14
Tolerancje walcownicze - Belki

Sections IPE IPN W, HP (ASTM) s B1,B2 B1,B2,B3, T Byt
Secciones HE J S21,522 X did
Sekcje HD K1,K2, K3, K4, K5 Secciones a medida
UB/UC/UBP G < Gigea G > Gige Przekroje dostosowane
HL
HLZ
HP (EN)
(incl. dimensions (incl. dimensions
ArcelorMittal standard) ArcelorMittal standard)

Standards / Normas / Normami EN 10034:1993 EN 10024:1995 ASTMAG6/AGM-16  ASTMAG6/AGM-16 GOST 26020-83 STO ASCHM 20-93 ArcelorMittal Standard
Depth h h<180 +3/-2 h<200 +2 +4/-3 75<h<180 +2 h<120 £20 h<120 £20 h<180 +4/-3
Altura B (mm) 180<h<400 +4/-2 200<h<400 13 180<h<360 +3/-2 120<h<380 +3,0 120<h<380 +3,0 180<h<400 +5/-3
Gtebokosc ) goocheron 4513 h>400 4 [/ 360<h<610  +5/-3  380<h<580 | #40  380<h<580 240 400<h<700  +6/-4

h>700 +5/-5 -Trg] B<h<T]  [#5/-g) h>580 50 h>580 50 h>700 +6/-6

[7<h<14] [+ /-34,)
[14<h<24] | [6/-4]

Flange width b b<110 +4/-1 b<75 +15 +6/-5 75<h<180 +3 b<120 +20 h<120 +20 b<110 +5/-2
Anchuradealma (W) 110c<210 4412 T5b<100 %2 180360 +4 120 £30 k120 830 110b210 453
Szerokoscstopki N1 yio s aps 1000125 025 [+ 3601610 5 206325 +5/-5

b>325 465 15 83 3] BehsT] L) b>325 416

[7<h<14] [£3,]
[14<h<24] [£3/:]

Web thickness tu tu<7 10,7 <7 +0.5/-1 tu<4,4 +0,5 <44 +0,5 t<7 10,7
Espesor de ala (mm) 7¢t,<10 #1 7<t,€10 +07/-15 , 44,865 | 207 4465 107 7<t<0 #1
Grubosc srodnika 10520 15 10 +1)2 it by mass toerance 65<<16 £10 | 6516 10 10st<20 | #15
limitado por la tolerancia de masa
20<t,<40 2 16<t,<23 15 16<t,<23 15 20<t,<40 2
Ograniczona tolerancja masy
40<t,<60 25 1,223 20 £,223 20  40st,<60 25
£,260 +3 £,260 13
Flange thickness t t<6,5 £15/-05 t<7  +15/-05 1<6,3 £10 t<6,3 £10 <65 +15/-05
Espesor de ala (mm) 6 5<t<10 +2/-1 7<t<10 +2/-1 63<t<160 15 63<t<16 15 65<<10 +2/-1
Grubos¢ stopkd 10<4<20 #2515 10<t<20  +2,5/-15 limited by mass tolerance 160<t<250  £20  16<t<25  £20  10<t<20  425/-15
20<t<30 +2,5/-2 t>20 +2,5/-2 limitado por la tolerancia de masa 25,0<t<40 2,5 25,0<ts 2,5 20t<30 +2,5/-2
30<t<40 12,5 Ograniczona tolerancja masy 30<t<40 12,5
40<t<60 3 40<t<60 3
260 +4 260 +4
Out-of-square ek b<110 15 b<100 2 he3l0 kek'<b 0,03b h<120 kk<10 h<120 kk<10 b<110 15
Falta de paralelismo (MM p»110 0,02b b>100  002b  h>310  kek<8 120<1<290  kk<0015b  120<h<290  kk<0015b  b>110 003b
Nierwnolegtos¢ stopek [ (max.6,5) M2l [kek<y,) ['3,b] (max30) (max3,0) (max.8,0)
i \ h>12]  [kek'<rgl h>290  kk<0015b  h>290  kk'<0015b
Tk T ! c<hib (max4,0) (max4,0)
c c [esh+Ty,]
k'%" — l = %k' l
Web off-centre e t<40: b<100 2 G<634kg/m 5 5 h<120 15 h<120 15 t<40:
Asimetriaalma  (mm)  peiqp 25 b>100 3 Gfkgm 8 By 120190 25 120190 25 b<110 35
Qﬁiﬁ?ﬁ?ﬁfﬁﬁﬁ 1 1000325 35 (G<26bs/ft] [yl 190<h<290 30 190<h<290 30 110<b<325 45
—_—— 325 5 (G426bs/ft]  1yg] h>200,b<220 | 30 h290,b<220 30 b>325 6
e=(b1-b2)/2 t240: h>290b2220 45 h290,b2220 45
L 1100<325 5 6
Blb, 0325 8 8




Sections W, HP (ASTM) B1,B2 B1,B2,B3, Tailor-made sections

Secciones $71,522 "

' Perfiles a medida
Sekje K1,K2, K3, K4, K5 erfiles amedid
C<Cm C>Cmm Ksztattownikami
0 szczegdlnych
whasnosciach

(incl. dimensions (incl. dimensions
ArcelorMittal standard) ArcelorMittal standard)

Standards / Normas / Normami EN10034:1993" EN10024:1995  ASTMAG6/A6M-16 ~ ASTMAG/A6M-16 GOST 26020-83 STOASCHM 20-93  ArcelorMittal Standard

Straightness Gy/G. 80<h<180 | 00030L | 80<h<180 0,0030L 000212 00041 80<h<180 000301
Rectitud (MM 1g0ch360 000151 180<h<360 000151 000112 00021 180<h<360  0,0015L
Prostoliniowosc— IN] a6y gootoL  m360  00010L [ LB/ [, inch h>360 000101
[1/gxL(ft)/10]? perany 5 ft]
or
[17, xL(ft)/5] 0,002L
[h>3] (g xL(f0)/5]
Length -0/+100" -0/+100" -0/+100" -0/+100" L<12000 L7000 -0/+100
Longitud he790

Dtugos¢ 502 502 [-0/+4]" [-0/+4]" 1<12000 7000<L<15000
h2790
1212000

1215000
Concavity of web w h<120 | h<120
Concavidad alma ~~ (mm) 120<h<380 12041380
Wygiecie Srodnika 380<h<680 , 380<h<680
h>680 h>680
Mass / Masa / Masa G G<100bs/ft: +3,0/-25 = G<100lbs/ft: +3,0/-2,5 +4 14

(%) G2100bs/ft: +255/-25  G2100bs/ft: +2,5/-2,5

When a minimum length is specified.

If specified on orders as columns:

L<14m; 0,001L (max. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

Only for W200x200, W250x250, W310x310, W360x370, W360x410, HP200x53, HP 250x85, HP 310x110 to 132, HP360x152 & -174
[L<45ft;17exL(ft)/10 (max.3/8)]; [ L>45ft; 3/8+ /8 x(L(ft)-45)/10]

[only for W8x8, W10x10, W12x12, W14x14,5, W14x16, HP8x36, HP10x57, HP12x74 to 89, HP14x102 & 117]

Usual tolerances.

Other tolerances upon agreement.

Cuando se especifica una longitud minima.

Si en el pedido se especifican como pilares :

L<14m; 0,001L (max. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

S6lo para W200x200, W250x250, W310x310, W360x370, W360x410, HP200x53, HP 250x85, HP 310x110 hasta 132, HP360x152 & -174
[L<45ft;1/gxL(ft)/10 (max.3/g)]; [ L>45ft; 3/g+1/8 x(L(ft)-45)/10]

[solo para W8x8, W10x10, W12x12, W14x14,5, W14x16, HP8x36, HP10x57, HP12x74 hasta 89, HP14x102 & 117]

Tolerancias habituales.

Otras tolerancias previo acuerdo.

Kiedy okreslona jest dtugos¢ minimalna.

Jezeli wyszczegdlnione na zamowieniach jako stupy:

L<14m; 0,001L (max. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

Tylko dla W200x200, W250x250, W310x310, W360x370, W360x410, HP200x53, HP 250x85, HP 310x110 do 132, HP360x152 & -174
[L<45ft;1/8xL(ft)/10 (max.3/8)]; [ L>45ft;3/8 +1/8 x(L(ft)-45)/10]

[tylko dla W8x8, W10x10, W12x12, W14x14.5, W14x16, HP8x36, HP10x57, HP12x74 do 89, HP14x102 & 117]

Tolerancje zwykte.

Inne tolerancje po uzgodnieniu.




Table 15

Tolerances for ACB® and Angelina® beams

with circular, sinusoidal, hexagonal or octagonal large web openings

Tabla 15

Tolerancias para vigas ACB® y Angelina®

con alveolos y aberturas circulares, sinusoidales, hexagonales o octagonales

Tabela 15

Tolerancje dla belek azurowych ACB® i Angelina®

z okrqgtymi, sinusoidalnymi, szesciokgtymi lub oSmiobocznymi otworami w srodniku

ACB® / Angelina®

Final height H:
Altura final Hy < 600
KofAcowa wysokos¢ 600 < H; < 800
H: > 800

Bending of web f
Plegado del alma H: < 600
Zginanie srodnika H: > 600
T

Misalignment of T-sections: (between axis
of upper section and axis of lower section)

Desalineacion de las secciones en T: (entre el eje
de la seccion superior y el eje de la seccion inferior)

Przesuniecie teownikdw: (miedzy

osig gornego i dolnego ksztatownika)

Spacing
Distancia
Odstep

Distance from 1 to last opening
Distancia al extremo desde el eje del primer alvéolo
Odlegtos¢ od 1-szego do ostatniego otworu

Diameter / height
Diametro / altura
Srednica / wysokos¢

Length
Longitud
Dtugosc

Distance of 1 opening from end
Distancia al extremo desde el eje del primer alvéolo
Odlegtosc 1-szego otworu od korica

Offset of web posts
Ajuste del montante de la seccion T
Przesuniecie ztozenia

Example
Ejemplo
Przyktad

Camber
Contraflecha
Wypuktosé

do

CF

+3/-5mm
+4/-6mm
+5/-7mm

f<4mm
f<0,01 H:

T<2mm

+/-0,01e

+/-0,02e

+5/-2mm

+/- 2mm

+/-0,02e

V<003%L

if /si/ Jesli
=10000 mm
V <3mm

+/- 0,05 CF
CF min. 5 mm

Symmetrical section
Secci6n simétrica
Bez ptytki wypetniajacej

He

Hybrid section
seccién hibrida
sekcja hybrydowa

//

77/

A A

A

SO <

//

A 4

7/

//

o

e




IPE - HE - HL

Without fillerplate
Sin placa de relleno
Bez ptytki wypetniajacej

With fillerplate
Con placa de relleno
Z ptytka wypetniajaca

Step /Paso /Stopien: m
Cut height /Altura de corte/
Wysokos¢ ciecia: h

Fillerplate height /Altura de
placa de relleno/ Wysokosc ptytki
wypetniajacej: h,

(mm)

4

Length / Longitud / Dtugosc

Distance between axis

of first opening to end
Distancia al extremo desde
el eje del primer alvéolo
Odlegtos¢ pomiedzy osig
pierwszego otworu do korica

(mm)

Milled cut
Corte molido
Frezowane
ciecie
Torch cut
corte de
la antorcha
ciecie palnika

-0/+100

Milled cut
Corte molido
Frezowane
ciecie
Torch cut
corte de
la antorcha
ciecie palnika

-0/+100

Gap
Ajuste del montante
Szczelina

Post alignment
Alineacion del montante
wyréwnanie stupkow




Table 16

Rolling tolerances - channels & joists

Tabla 16

Tolerancias de laminacion - Perfiles en U

Tabela 16

Tolerancje walcownicze - ceowniki i dwuteowniki

Sections
Secciones
Sekcje

Standards / Normas / Normami

Depth

Altura b

Gtebokosé T_-‘
h—f~tw

Flange width l tf

Anchura de ala 7'—

Szerokos¢ stopki

Web thickness
Espesor de alma
Grubos¢ srodnika

Flange thickness
Espesor de ala
Grubos¢ stopki

Heel radius

Radio de redondeo

Promier zaokraglenia naroznikow
Out-of-square

Falta de paralelismo
Nieréwnolegtosc stopek

Web deformation
Curvatura de alma
Deformacja Srodnika

Straightness
Rectitud
Prostoliniowos¢

Length
Longitud
Dtugosé

Mass / Masa / Masa

n When a minimum length is specified.
B Plus deviation limited by mass tolerance.
3 Usual tolerances.

" Cuando se especifica una longitud minima.
2 Mas desviacion limitada por la tolerancia de masa.
?  Tolerancias habituales.

Po okresleniu minimalnej dtugosci
Plus odchylenie ograniczone tolerancja masy.
Zwykte tolerancje.

(mm)
[in]

(mm)
[in]

tw
(mm)

e
(mm)

I3
(mm)

k (k)
(mm)
[in]

(mm)

Qyy/ Gz
(mm)
[in]

(mm)
[in]

(%)

UPE, UPN, PFC

EN 10279: 2000

h<65
65<h<200
200<h<400
h>400
b<50
50<b<100
100<b<125
b>125
t.<10
10<tw<15
15<ty

%<10
10<t<15
15<tf

b<100
b>100

h<100
100<h<200
200<h<400

400<h

Qzz
h<150
150<h<300
300<h
Qyy
h<150
150<h<300
300<h

h<125
h>125

+1,5 h<80
+2 80<h<200
+3 200<h<400
+4
+1,5 b<40
+2 40<b<89
+2,5 b>89
+3
+0,5 t.<5,1
+0,7 5,1<t,<6,0
+1,0 6,0<t,,
—0,52) %<10
-1? 10<t<11
-1,5% 11<ty
<0,3ts
k+k'<2 b<95

k+k’<0,025b b>95

+0,5 h<100
+1 100<h<200
+1,5 200<h<400

+0,0030L
+0,0020 L
+0,0015L

+0,0050 L
+0,0030L
+0,0020 L
-0/+100"
+50%

H+
~ O
I+
(o)}

UE

GOST 8240-97

+1,5
+2
+3

+0,7

_Ol52)
-0,8?
1,02

k;k'<1,0
kk'<0,015b

0,5
1,0
1,5

ASTM AG/ABM - 16

75<h<180 [3<h<7] +3/-2 [+3/3,/-146]

180<h<360 [7<h<14] +3/-3 [+1/g/-3/5,]

h>360  [h>14] +5/-4[+315/-"/g]

75<h<180 [3<h<7] +3/-3 [+1/g/-"7g]

180<h<360 [7<h<14] +3/-4 [+1/5/-/3,]

h>360  [h>14] +3/-5 [+V/g/-3146]
k+k’<0,03 b

[k+k's1/32b]

g,y <0,002 L
[q,y <1/8 x L(ft)/5]

-0/+100"
[-0/+4]"

+2,5



2)
3)
4)

2)
3)

5)

Table 17

Rolling tolerances - equal and unequal leg angles

Tabla 17

Tolerancias de laminacion - angulares de lados iguales y desiguales

Tabela 17

Tolerancje walcownicze - kgtowniki rownoramienne i nierbwnoramienne

L

L
Sections equal and unequal legs
Secciones Lados iguales y desiguales
Sekcje réwne i nieréwne stopki

EN 10056-2:1993

equal and unequal legs
Lados iguales y desiguales
réwne i nieréwne stopki

ASTM A6/A6M - 16

Standards / Normas / Normami

Leg width
Ancho de ala
Szerokos¢ stopki

Leg thickness
Espesor de ala
Grubos¢ stopki

Out-of-square
Falta de paralelismo
Nieprostokatnos¢ stopek

Straightness
Rectitud
Prostoliniowosé

Length
Longitud
Dtugosc
Mass
Masa
Masa

When a minimum length is specified.
L"” = length considered over any part.
Usual tolerances.

h,b%)
(mm)

[in]

(mm)

[in]

(mm)
[in]

Gyy/Gez
(mm)
[in]

(mm)
[in]

(%)

ailes égales/equal legs/
gleichschenklig:

h,b<50 +1
50<h,b<100 +2
100<h,b<150 +3
150<h,b<200 +4
h,b>200 +6 /-4
ailes inégales/unequal
legs/ungleichschenklig:
h<50 +1
50<h<100 +2
100<h<150 +3
150<h<200 +4
h>200 +6 /-4
t<5 +0.50
5<t<10 +0.75
10<t<15 +1.00
t>15 +1.20
h<100 1
100<h <150 1,5
150<h <200 2
h>200 3
h<150 0,004 L
150<h<200 0,002 L
h>200 0,001 L
L QG
h<150 1500 6
150<h<200 2000 3
h>200 3000 3

-0/+100"
+50%

t<4
t>4

For L 254 x 254 x 19,1 [L 10 x 10 x %] tolerance on leg lenght +6 / -10 [+% /-% ]
For unequal leg angles, the longer leg length (h) shall be used to determine the tolerance band.

Cuando se especifica una longitud mii

nima.

L” = longitud considerada sobre cualquier parte.

Tolerancias habituales.

Paral 254 x 254 x 19,1 [L 10 x 10 x %] tolerancia en la longitud de la pierna +6 / -10 [+% /-%]
Para angulos de pierna desiguales, la longitud de pierna mas larga (h) se usara para determinar la banda de tolerancia.

Po okresleniu minimalnej dtugosci

L” = dtugos¢ brana pod uwage w dowolnej czesci

Zwykte tolerancje.

DlaL 254 x 254 x 19,1 [L 10 x 10 x %] tolerancja na dtugosci stopki +6 / -10 [+% /-% ]
W przypadku katownikéw nieréwnoramiennych, dtuzsza dtugos¢ stopki (h) stosuje sie do okreslenia pasma tolerangji.

h,b<25 +1/-1
25<h,b<51 +1/-1
51<h,b<64 +2/-2
64<h,b<102 +3/-2
102<h,b<152 +3/-3
152<h,b<203 +5/-3
203<h,b<254 +6/-6%
h,b>254 +6/-10
[h,b<1] [+1735 / ="135]
[1<h,b<2] [+3/64 / =314
[2<h,b<2,5] [+7/16 / ="116]
[2,5<h,b<4] 175 / =3/5,]
[4<h,b<6] [+17g / -"/g]
[6<h,b<8] [+3/16 / =11g]
[8<h,b<10] [+, 1 =17,0%
[h,b>10] (+174 1 =31g]
h,b<25 t<10;£0.2
25<h,b<51 t<10;+0.2; t>10;+0.3
51<h,b<64 t<5;+0.3; t>5;£0.4
[h,b<1] [t<3/16 £0.008; 3/, 4<t< 3/g;+0.010]
[1<h,b<2] [t<3/4; £0.010; t>3/4,20.012]
[2<h,b<2,5] [t<3/,; £0.012; t>3/,4,4#0.015]
0,026 h
[3/156 N]
h<75 q,,<0,004 L
[h<3] [qy<'/, inch per any 5ft
or 7, x L (ft)/5]
h>75 q,<0,002 L
[h>3] [qy<"/g x L (ft)/5]
-0/+100"
[-0/+4] "
h>75 G<100lbs/ft: +3,0/-2,5
[h>3] G=100Ibs/ft: +2,5/-2,5



Table 18

Rolling folerances - Web tailor-made plates

Tabla 18
Tolerancias de laminacién - Chapas WTM con ancho a medida

Tabela 18

Tolerancje walcownicze - ptaskowniki WTM

Products
Productos
Produkty

Standards / Normas / Normami

ArcelorMittal Standard

Width
Anchura
Szerokos¢

Thickness
Espesor
Grubosé

Flatness
Planicidad
Ptaskos¢

Cambering
Contraflechado
Giecie

610<b<900[24 <b< 36]

900<b<1016[36 <b<40]

-3/+11[-1/8t07/16]

-3/+14[-1/8t09/16]

t,= 63,5 [2.5]
t,= 69,8 [2.75]
t,= 76,2 [3]
t,= 88,9 [3.5]

t,=101,6 [4]

-0,3/+2,5[-0.01/+0.09]
-0,3/+2,5[-0.01/+0.09]
-0,3/+2,8[-0.01/+0.11]
-0,3/+3,0[-0.01/+0.11]

-0,3/+3,5[-0.01/+0.15]

b <900 [b < 36]
63,5<t,<101,6 [25<t,<4]

t,=101,6 [t,=4]

13[1/2]

1419/16]

900<b <1016 [36 <b<40]

63,5<t,<101,6 [25<t,<4]

t,=101,6 [t,=4]

14[9/16]

18[11/16]

63,5<t,<101,6 [25<t,<4]

b <750 [b<30]

750 <b<1016[30 <b<40]

L (mm)/300 [3/16 x L (ft)/5]

L (mm)/250 [1/4 x L (ft)/5]




Table 19

Rolling tolerances - Merchant Bars

Tabla 19

Tolerancias de laminacion - Barras comerciales

Tabela 19

Tolerancje walcownicze - prety walcowane

Sections
Secciones
Sekcje

Standards / Normas / Normami

Width
Ancho
Szerokosé

Thickness / Diameter
Espesor / Diametro
Grubosc / Srednica

Out-of-square
Falta de paralelismo
Nieporstokatnosé

Straightness
Rectitud
Prostoliniowos¢

Heel radius

Radio de redondeo
Promieri zaokraglenia
naroznika

Length
Longitud
Dtugosé

Mass
Masa
Masa

a}i.
u
a
u a
L
I'/

@

-
7

=

(mm)

ad
(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

G
(%)

SQ
Square shapes
Formas cuadradas

Kwadratowe ksztatty

EN 10059:2003

35<a<50 +0,8
50<a<90 +1,0
90<a<100 +1,3
100<a<120 +1,5
120<a<150 +1,8
+1,5
50<a<75 +2,25
75<a<100 +3,0
100<a<150 +4,5
25<a<80 0,0040L
80<a 0,0025 L
30<a<50 <2,5
50<a<100 <3
a>100 <4
AM standard
forSQ:
140 <a +3/-5
<160
+4

R
Round bars
barras redondas
Okragte prety

EN 10060:2003

10<d<15 +0,4
15<d<25 +0,5
25<d<35 +0,6
35<d<50 +0,8
50<d<80 +1,0
80<d<100 +1,
100<d<120 +1,

25<d<80 q<0,0040L
80<d<250 q<0,0025L

+100

177



Conversion table and material coefficients of structural steel

Tabla de conversion y coeficientes del material para acero estructural

Tablica przeliczeniowa i Wspotczynniki materiatowe stali konstrukcyjnych

Length/Area/Volume Longitud / Area / Volumen Dtugosc / Powierzchnia / Objetos¢
Tmm =0,03937in 1 in (inch) = 25,4 mm
1cm =0,393701in 1 in (inch) =2,54cm
Tm =3,281ft 1 ft (foot) =0,3048 m
1cm? =0,1550in? 1in? =6,452 cm?
1m? =10,76 ft? 1ft? =0,0929 m?
1 cm? =0,06102in? 1in? =16,390 cm?
1m? =35,31ft3 1ft =0,02832 m?
1 cm? =0,02403 in* 1in? =41,62 cm*
Force/Stress Fuerza / Tension Sita / naprezenie
1N =0,2248 Ibf 1 Ibf (pound-force) =4,448N
1 N/m =0,06852 Ibf/ft 1 Ibf/ft =14,59 N/m
1 N/mm?= 1 MPa =145 Ibf/in? 1 Ibf/in?(psi) =0,006895 N/mm?
1 N/mm?=1 MPa =0,145 ksi 1 ksi =6,895 N/mm?
1 N/cm? = 1,45 Ibf/in? 1 Ibf/in? =0,6895 N/cm?
Moment Momento Moment
1TNm =8,851 Ibf —in 1 Ibf —in =0,113Nm
TNm =0,7376 Ibf - ft 1Ibf - ft =1,356 Nm
Mass Masa Masa
kg =2,2051b 1 Ib (pound-mass) =0,4536 kg
1 tonne (metric) =1,102 short ton (2000 Ib.) 1 short ton =0,9072 tonne (metric)
1 tonne (metric) =0,9842 long ton (2240 Ib.) 1 long ton = 1,016 tonne (metric)
1 kg/m =0,672 Ib/ft 1 Ib/ft =1,4882 kg/m
Temperature Temperatura Temperatura
°C (Celsius) =(°F-32)/1.8 °F (Fahrenheit) =(1,8x°C)+32
Energy Energia Energia
1J (Joule) =0,737562 ft-Ibf 1 ft-Ibf =1,355818J
a,  Coefficient of linear thermal expansion «, Coeficiente de dilatacion térmica o, Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
v.=0,3 a;=1210°K" p,= 7850 kg/m?
va Poisson's ratio va  Relacion de Poisson va  Wspdtczynnik Poissona
P, unit mass P,  unidad de masa P, masa jednostkowa
E. modulus of elasticity E.  mobdulo de elasticidad E.  modut sprezystosci
E,= 210000 N/mm?= 210000 MPa = 210 kN/mm?= 21000 kN/cm? = 210000 MN/m?
G, shear modulus G, modulo de corte G, modut Scinania
= L G,=81000 N/mm?= 81000 MPa = 81 kN/mm?= 8100 kN/cm?= 81000 MN/m

2 (1+v,)



ArcelorMittal International

Headquarters

LUXEMBOURG

ArcelorMittal International Luxembourg
24-26, Boulevard d'Avranches
LU-1660 Luxembourg

T+3524792 4800

Sales agencies

AFRICA

ArcelorMittal International Africa
Casanearshore park

Shore 18- N° 302-2

1100, Bd Al Qods - Sidi Maarouf
MA-Casablanca

T+212522 749600

BRAZIL

ArcelorMittal International Brasil
Alameda Santos 700, 12 °andar
CEP01418-100 SP-S&o Paulo
T+551136386904

CHILE

ArcelorMittal International Chile

Av. Providencia, 1 208 - Oficina 1805
Ed. Pamplona/Providencia/Santiago
T+56222483391

CHINA (People’s Republic of)

ArcelorMittal International Shanghai

Unit A2-13F Time Square, 500 Zhangyang Road
Pudong, CN-Shanghai 200122

T+86 2158368200

ArcelorMittal International Beijing

Beijing Vantone Center, Tower A, Room 1702 No. 6
Chaowai Street, Chaoyang District 100 020 Beijing
CN-100020 Beijing

T+86 1059 07 05 03

ArcelorMittal International Hong Kong
Room 2301, 88 Hing Fat Street,
Causeway Bay, Hong Kong
T:+8522522 4123

COLOMBIA

ArcelorMittal International Colombia; Calle 90
N° 12 # 45 of 605 - Co-Santa Fé de Bogota
T:+5716234022

ECUADOR

ArcelorMittal International Ecuador

Calle del Establo y Av. De los Conquistadores
Edif. Cemacol, Ofic. F - Cumbaya

CP 170904 - Quito
T+59322892161/2162

sections.sales@arcelormittal.com

EGYPT

ArcelorMittal International Fze Representative Office
Unit No F19, Floor No 1,

Katameya Heights Business Center,

5t Settlement, New Cairo 11835 — Egypt
T+20 220200084

INDIA

ArcelorMittal International India

A/403 & B/402 Delphi Hiranandani Business Park
POWAT IN-400076 MUMBAI
T+912242489518

ArcelorMittal International India

6™ Floor, M6, Uppal Plaza (Near Apollo Hospital)
Jasola Community Center, Jasola

IN-110044 New-Delhi

T+91 1146759492

KOREA

ArcelorMittal International Korea
6F Jinnex Lakeview, 99 Ogeum-Ro
Songpa-Gu, Seoul, 05548, Korea
T+82 (0)2 6200 6571

MEXICO

ArcelorMittal International Mexico
Calle Privada de los Industriales 110 A
Desp. 802

Col. Industrial Benito Juarez
Queretaro, Qro.

MX-76 100 MEXICO
T+524422186872

NIGERIA

ArcelorMittal Projects Nigeria

22B Olori Muyibatu Oyefusi Street
Off Omorinre Johnson

Lekki Phase 1, Lagos, Nigeria
T+2341277 0802

PERU

ArcelorMittal International Peru

Calle Tomas Ramsey N°930

Oficina 1105 - Magdalena del Mar - Lima 17
T:+45112613 131

RUSSIA

ArcelorMittal International Moscow
Bolshaya Ordynka ul. 44, building 4
RU-119 017 Moscow

T+7 495 6607088

SENEGAL

ArcelorMittal International Africa

Immeuble Lot 43

Ambassade du Luxembourg

Cité des jeunes cadres Lébous

Route de I’Aéroport Léopold

Sédar Senghor — Yoff BP 11 750 Dakar, Senegal
M +221 775 696 354/ +221 785 897 232

SINGAPORE

ArcelorMittal International Singapore
11 Keppel Road

#11-02, ABI Plaza

SG-089057 Singapore
T+6567339033

SOUTH AFRICA
ArcelorMittal South Africa
PO Box 2 PP 42642
Vanderbiljpark 1900
Republic of South Africa
T+27(0)16 889 4440

TAIWAN

ArcelorMittal International Taiwan
8FA3;n°502 JiouRu 1% Rd.

San Min Dist., Kaohsiung - Taiwan Roc
T+886 739004 25

TURKEY

ArcelorMittal CL Celik Des Ticaret A.S.
Esentepe Mah. Bilylkdere Cad.
Metrocity A Blok 171 /A Kat:23 Sisli
TR-34 394 Istanbul

T+90212 317 49 24

UNITED ARAB EMIRATES

ArcelorMittal International FZE

P.O. Box no. 262 098, JAFZA, Dubai, U.A.E
T+971 4 8035900

UNITED STATES OF AMERICA
ArcelorMittal International North America
1 South Dearborn, 18" floor
US-Chicago, IL, 60603

T+1312346 0300

UKRAINE

ArcelorMittal International Ukraine
9B M. Grushevskogo str.,
Business Center “SUMMIT”
01001 Kyiv, Ukraine

T+38044 321 0321

VIETNAM

ArcelorMittal International Vietnam
Unit D35, 40 Ba Huyen Thanh Quan
Dist. 3, Ho Chi Minh City, VN
T+842839307248



ArcelorMittal Commercial Sections

Headquarters

LUXEMBOURG

ArcelorMittal Commercial Sections
66, rue de Luxembourg

LU-4 221 Esch-sur-Alzette
T+35253133010

SPAIN

ArcelorMittal Comercial Perfiles Espafa S.L.
Ctr. Toledo. Km. 9,200

ES-28021 Madrid

T+3491797 2300

Sales agencies

AUSTRIA

ArcelorMittal Commercial Sections Austria GmbH
VogelweiderstraRe 66

AT-5020 Salzburg

T+43 6628867 44

BELGIUM + THE NETHERLANDS
ArcelorMittal Commercial Netherlands B.V.
Eemhavenweg 70

NL-3 089 KH Rotterdam
T+31(0)1048709 22

BOSNIA HERZEGOWINA
ArcelorMittal Zenica

Bulevar Kralja Tvrtka I, no. 17
BA-72 000 Zenica

T+384 32467268

BULGARIA

ArcelorMittal Commercial Long Bulgaria
26 Antim | str, office 6

BG-1303 Sofia

T+35928709028

CZECH REPUBLIC + HUNGARY + SLOVAKIA
ArcelorMittal Europe CZ s.r.o.

Francouzska 6 167

CZ-708 00 Ostrava Poruba

T+420553 401 005

DENMARK

ArcelorMittal Commercial Long Denmark A/S
Kigkurren 8E, 3" floor

DK-2300 Copenhagen S
T+45337417 11

Find also your local agency at
sections.arcelormittal.com/About us.

sections.sales@arcelormittal.com

ESTONIA

ArcelorMittal Commercial Baltics OU
Roosikrantsi 2

EE-10119 Tallinn, Estonia
T+37251979170

FINLAND

ArcelorMittal Commercial Finland Oy
Topeliuksenkatu 15

FI-00 250 Helsinki
T+358974222 460

FRANCE

ArcelorMittal Commercial Long France S.A.S.
Domaine de Pelus

16, Avenue de Pythagore

FR-33 700 Merignac

T+33557920910

GERMANY

ArcelorMittal Commercial Long Deutschland GmbH
GereonstraBe 58

50670 KoIn

T+4922157290

Augustenstrae 7
DE-70178 Stuttgart
T+49711 489 800

GREECE AND CYPRUS

ArcelorMittal Europe - Long Products
9, Karagiorga Saki Str

GR-16 675 Glyfada Athens
T+3021096042 79

ICELAND

Gudmundur Arason EHF
Skdtuvogur 4

IS-104 Reykjavik
T+35456868 44

ITALY

ArcelorMittal Commercial Italy
Strada Torino 43

IT-10043 Orbassano (Torino)
T+39011906 39 31

NORWAY

ArcelorMittal Commercial Long Norway A/S
Holmenveien 20,

NO-0374 Oslo

T+4722837820

POLAND

ArcelorMittal Commercial Long Poland
Al. Pilsudskiego 92

PL-41 308 Dabrowa Gornicza

T+48 3277692 45

ROMANIA

ArcelorMittal Commercial Long Romania
Intr. Tudor Stefan nr 7-9,

Ap 4, Sector 1, 011655 Bucharest

T +40 755 07 38 60

SPAIN + PORTUGAL

ArcelorMittal Comercial Perfiles Espana S.L.
Ctra. Toledo. Km. 9,200

E-28021 Madrid

T:+34 917972300

SWEDEN

ArcelorMittal Commercial Sweden AB
Véastmannagatan 6

S-11 124 Stockholm
T+46853480940

SWITZERLAND

ArcelorMittal Commercial Schweiz AG
Industriestrasse 19

CH-8112 Otelfingen

+41 56 437 16 81

TURKEY

ArcelorMittal CL Celik Des Ticaret A.S.
Esentepe Mah. Blytkdere Cad.
Metrocity A Blok 171/AKat:16 - Sisli
TR-34 394 Istanbul
T+9021231749 80

UNITED KINGDOM
ArcelorMittal Commercial UK Ltd
3rd Floor, Fore 2

Huskisson Way, Shirley

Solihull B90 4SS - Great Britain
T+44121 71366 00

Services

Steligence® Fabrication Centre

Z.l. Gadderscheier

L-4984 Sanem

T+35253133057
steligence.fabrication@arcelormittal.com




